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Chères lectrices et chers lecteurs,

C’est avec beaucoup 

de plaisir que nous 

avons entamé l’an

née anniversaire 2023 et fêté comme il se doit les 

« 100 ans de l’entreprise familiale Hehl », non seulement 

à notre centrale de Lossburg, mais aussi, bien entendu, 

dans nos filiales partout dans le monde. Vous trouverez 

des aperçus impressionnants de ces événements dans 

cette édition today, dans laquelle l’anniversaire joue bien 

sûr un rôle central.

La rétrospective des 100 ans d’histoire de notre entre

prise familiale montre qu’en plus des nombreux jalons 

techniques, les thèmes de rentabilité ainsi que d’effi

cacité énergétique et de production ont toujours ca

ractérisé notre démarche. Depuis toujours, notre 

devise est la suivante : fidèle à la tradition d’économie 

souabe, nous n’utilisons que les ressources qui sont 

absolument nécessaires.

Dans cette édition «  today », nous présentons des 

exemples de nos activités de développement durable au 

cours des dernières décennies, ainsi que des actualités 

sur le thème « arburgGREENworld ».

Une chose est claire : à l’occasion d’un tel anniversaire, 

nous ne nous penchons pas seulement avec fierté sur l’his

toire de notre succès, mais aussi et surtout vers l’avenir. 

C’est exactement ce que nous réalisons avec notre ma

chine anniversaire, la nouvelle presse ALLROUNDER 470 H.

Les articles passionnants sur nos clients, partenaires et 

sociétés sœurs innovatiQ et AMKmotion vous réservent 

également d’autres « réjouissances » techniques.

Bonne lecture !
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C’est dans un dialogue décontracté que les 

directeurs d’ARBURG Guido Frohnhaus  

(à gauche) et Gerhard Böhm ont présenté la 

nouvelle presse ALLROUNDER 470 H à  

la centrale d’ARBURG à Lossburg, lors des 

festivités d’anniversaire.

Lorsque l’on fête des anniversaires 
exceptionnels, les cadeaux ne 
doivent évidemment pas man-

quer – non seulement pour les collabo-
rateurs, mais aussi pour ceux qui ont 
contribué de manière déterminante 
à l’histoire du succès « 100 ans d’en-
treprise familiale Hehl » : nos clients ! 
Notre «  cadeau  » c’est la nouvelle 
ALLROUNDER 470  H. La rédaction 
de today a interviewé les directeurs  
Guido Frohnhaus et Gerhard Böhm sur 
les détails de la machine anniversaire.

today  : La machine anniversaire se 
nomme ALLROUNDER 470 H. Une telle 
machine n’existaitelle pas déjà dans  
le portefeuille ? 

Gerhard Böhm : Cette question nous 
est souvent posée et la réponse est « oui 
et non ». Certes, une machine de ce nom 
existait déjà, mais : nous avons réagit aux 
exigences du marché et avons entière
ment remanié cette machine.

today  : Et qu’est-ce que cela signi- 
fie concrètement ?

Guido Frohnhaus : Il s’agit d’une ma
chine entièrement nouvelle ! La nouvelle 
presse ALLROUNDER 470 H est plus éco
nome en énergie, plus respectueuse des 
ressources, plus efficace en termes de pro
duction, plus conviviale et plus fiable. 

today : L’abréviation « H » désigne la 
série hybride HIDRIVE. Pourquoi la machine 
anniversaire est-elle une presse hybride ?

Gerhard Böhm : Les caractéristiques 
mentionnées résultent de la combinaison 
parfaite de l’unité de fermeture électrique 

et de l’unité d’injection hydraulique. Nous 
réunissons donc le meilleur des deux 
mondes. Cette solution d’avenir n’existe 
que chez ARBURG.

today  : Qu’estce que cela signi 
fie concrètement ?

Guido Frohnhaus : Les entraînements 
électriques réduisent la consommation 
d’énergie et diminuent ainsi les coûts d’ex
ploitation et l’empreinte carbone. L’unité 
d’injection hydraulique de haute qualité 
réduit les coûts d’acquisition et est en 
outre extrêmement robuste.

today  : Quels sont les avantages 
par rapport aux machines hydrau 
liques correspondantes ?

G erhard Böhm  :  L a  p re s se 
ALLROUNDER 470 H présente un bilan 
énergétique amélioré de 50 pour cent, 
permet d’économiser jusqu’à 12 000 kg 
de CO2 par an, nécessite environ 35 pour 
cent d’huile en moins, huile qui est en 
outre préchauffée par la chaleur rési
duelle de la presse. Elle a une consomma
tion d’eau de refroidissement réduite de 
50 à 70 pour cent et offre des temps de 
cycle à vide réduits jusqu’à 33 pour cent 
et donc une efficacité de la production 
nettement supérieure.

today  : Comment la machine an
niversaire se démarquetelle des ma 
chines électriques ?

Gerhard Böhm  : L’ALLROUNDER 
470 H hybride se situe au même niveau 
que les machines électriques en termes de 
consommation d’énergie – tout en étant 
moins chère.

today  : Quels sont les points forts 
techniques de cette nouvelle génération 
de machines ?

Guido Frohnhaus : Ils sont nombreux 
(rires), par exemple le nouveau concept de 
gestion de l’huile, le partage du débit pour 
les mouvements simultanés des axes se
condaires hydrauliques et l’utilisation élar
gie du système servohydraulique ARBURG. 
Tout cela n’existe que chez ARBURG.

today : Parmi les autres critères figu
raient la facilité d’utilisation et la fiabilité.

Guido Frohnhaus : De nombreuses 
optimisations de conception permettent 
ainsi d’économiser temps et argent lors du 
service et de la maintenance. Le Condition 
Monitoring et la Predictive Maintenance 
permettent par exemple de planifier  
la maintenance.

today : Pour quelles entreprises la nou
velle machine est-elle intéressante ?

Gerhard Böhm : Pour un grand nombre 
d’entre elles (nouveau rire). C’est ce qu’a ré
vélé un sondage représentatif réalisé dans 
le cadre de nos journées anniversaire en 
mars à Lossburg : pour 96 voire 95 % des 
plus de 300 personnes interrogées, la nou
velle presse ALLROUNDER 470 H est une 
très bonne alternative à une presse hydrau
lique ou à une presse électrique !

today : ARBURG est synonyme de modu
larité depuis des décennies. Est-ce que cela 
se reflète aussi dans la nouvelle machine ?

Gerhard Böhm  : Bien entendu. La 
nouvelle presse ALLROUNDER 470 H est 
disponible dans les variantes d’équipe
ment COMFORT, PREMIUM et ULTIMATE. 

Machine anniversaire : les directeurs en interview

Notre cadeau pour vous !
Nous avons déjà présenté les deux pre
mières variantes dans le cadre des événe
ments anniversaire, la troisième va suivre. 
Avec cette dernière, nous atteignons alors 
des temps de cycle à vide inférieurs à une 
seconde et des vitesses d’injection allant 
jusqu’à 550 millimètres par seconde, avec 
une accélération impressionnante de 
1 G. Pour les trois variantes, différentes 
unités d’injection et options sont dispo
nibles. Il est ainsi possible de configurer 
– en fonction des exigences – la perfor

mance appropriée et donc la solution la  
plus économique. 

today : Et maintenant, quelle sont les 
prochaine étapes ?

Guido Frohnhaus : Avec cette machine 
anniversaire, nous avons accompli le pre
mier pas vers le futur ! Ce nouveau concept 
va maintenant être appliqué successive
ment à d’autres tailles de la série hybride 
HIDRIVE. Nous présenterons les suivantes 
en octobre au salon Fakuma 2023.

SPÉCIAL ANNIVERSAIRE



today 82/2023today 82/2023 76

Bon anniversaire !

À l’issue des événements anni-
versaires imposants qui se 
sont déroulés au printemps à 

Lossburg, des manifestations ont été 
organisées dans le monde entier pour 
fêter les « 100 ans de l’entreprise fami-
liale Hehl » dans 24 pays. 

Un associé ou un directeur du siège 
d’ARBURG était à chaque fois de la partie. 
Lors de ces événements, outre la rétrospec
tive des cent ans de réussite, l’avenir était 
également au centre des discussions : avec 
la présentation de la machine anniversaire 
ALLROUNDER 470 H.

SPÉCIAL ANNIVERSAIRE

Anniversaire : ARBURG organise une trentaine d’événements   dans 24 pays
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Depuis toujours, la famille d’en-
trepreneurs Hehl considère 
que la mission d’ARBURG ne 

se limite pas aux machines. Influencé 
par le site de Lossburg et par sa rela-
tion étroite avec la nature de la Forêt 
Noire, le respect de l’environnement 
et des ressources a toujours été un 
thème central pour ARBURG, comme 
le montre cette petite rétrospective de 
« l’histoire de la durabilité ».

Les inventions révolutionnaires dans 
le domaine de la transformation des ma
tières plastiques, comme celle de la presse 
ALLROUNDER, ont toujours été accompa
gnées, dans l’histoire de l’entreprise, d’in
novations qui ont fait date dans le domaine 
de la protection de l’environnement et de 
la durabilité. 

C’est en 1976 qu’ARBURG a installé le 
premier chauffage de façade au monde. 
Dans le bâtiment administratif de la cen
trale de Lossburg, la chaleur résiduelle de 

la production est désormais utilisée pour la 
climatisation. Les premières pompes à cha
leur commencent à utiliser les basses tem
pératures. En 1984, ARBURG se dote d’une 
installation pour le revêtement par poudre 
des composants machine, qui remplace à 
95% la peinture à base de solvants. Cela 
permet de préserver l’environnement tout 
en étant plus économique. Grâce à l’ins
tallation d’une machine frigorifique spé
ciale en 1987, on parvient à un chauffage 
pratiquement neutre en termes de coûts. 
En 1989, les premiers panneaux solaires 
assurent l’éclairage de passage de l’atelier 
d’apprentissage électrique.

 
Plein gaz vers le nouveau millénaire 

Depuis 1996, une table ronde sur les 
économies d’énergie recherche d’autres 
potentiels d’économie. Ainsi, l’isolation 
des fours de l’installation de nitruration 
au plasma permet d’économiser jusqu’à 
50 % d’électricité. De 1997 à 2001, les me

sures de protection climatique connaissent 
un véritable essor : le Jobticket réduit le 
trafic individuel. Une centrale de cogénéra
tion produit de la chaleur et de l’électricité 
de base, le dernier transformateur conte
nant des PCB est remplacé. Depuis 1981, 
l’eau de pluie est utilisée pour le lavage des 
voitures, mais les toilettes et le jardin d’en
treprise sont désormais des utilisateurs sup
plémentaires. En 2000, l’installation d’une 
machine frigorifique à absorption permet 
de supprimer les émissions de CFC. 

Énergie éolienne et photovoltaïque 

Dès 2001, deux éoliennes sont instal
lées, elles alimenteront directement le 
réseau interne de l’entreprise à partir du 
début 2023. Dans les « halls de montage 
vitrés », les façades, le sol et les installations 
de ventilation sont chauffés par la chaleur 
résiduelle de la production. 

 En 2006, ARBURG installe la première 
centrale photovoltaïque pour son propre 

Rétrospective : le développement durable est depuis toujours au  centre de nos préoccupations

Solidement ancrée dans notre ADN
approvisionnement. À ce jour, il en existe 
neuf, d’une puissance totale de 2,75 mé
gawatts crête. 

Le chapitre de la géothermie démarre en 
2009 avec 24 forages jusqu’à 199 mètres 
de profondeur sous le Customer Center 
ARBURG. En 2021, 30 autres forages se
ront effectués sous le hall de montage 23. 
Grâce à la fraîcheur de la terre, des tempé
ratures de 14 à 16 degrés y sont atteintes. 
Cela en vaut la peine. Car depuis 2014, 
un nouvel indice détermine l’empreinte 
carbone annuelle. Depuis 2016, l’électrici
té verte, neutre en CO2 et non nucléaire 
achetée à des tiers contribue également 
à l’amélioration constante de la situation.

 
« arburgGREENworld » 

E n  2 0 1 9 ,  l e  p r o g r a m m e 
« arburgGREENworld », regroupant toutes 
les activités liées à la durabilité et impli
quant également les clients dans le projet 
climatique, est présenté pour la première 

fois. L’année suivante, le Corporate Carbon 
Footprint (CCF) enregistre l’empreinte car
bone de l’ensemble de l’entreprise, y com
pris toutes les filiales, plus les processus de 
production ou les effets de production en 
amont et en aval. Ces efforts intensifs sont 
récompensés : la première participation 
au Carbon Disclosure Project ou CDP pour 
l’évaluation des données environnemen
tales sur le changement climatique, l’eau 
et la forêt, attribue en 2020 à ARBURG le 
« niveau B », supérieur à la moyenne, qui 
sera également atteint en 2021. ARBURG 
continuera à l’avenir à suivre cette voie  
avec détermination.

Préservation des ressources aussi loin que 

porte le regard : éoliennes (grande photo  

de gauche), installations photovoltaïques, 

machine frigorifique et centrale de cogéné

ration (petites photos de haut en bas).

SPÉCIAL ANNIVERSAIRE
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Tout est de niveau
Instruments de mesure STABILA : fioles en verre acrylique 
pour niveaux à bulle

Les fioles de STABILA ne sont pas, 
comme le dictionnaire l’indique, 
des petites bouteilles de verre à 

goulot étroit. Chez le fabricant d’ins-
truments de mesure pour le BPT, il est 
question de précision maximale. Les 
niveaux à bulle de STABILA doivent 
faire leurs preuves dans une utilisa-
tion quotidienne difficile. Et pas seu-
lement le produit final, mais aussi tous 
les composants associés comme les 
fioles, ces verres-regards moulés rem-
plis de liquide avec un bulle d’air qui 
permettent de voir si le niveau est vrai-
ment horizontal. En effet, les mesures 
doivent être précises et constantes, 
même en cas d’utilisation intensive.

Pour la fabrication des niveaux à bulle, 
STABILA fait confiance à une installation clé 

en main d’ARBURG qui peut être équipée 
au choix de moules multiples de différentes 
tailles et qui fabrique en série les corps de 
base des verres-regards. Les pièces injec
tées transparentes sont produites sur une 
presse électrique ALLROUNDER 630 A avec 
une force de fermeture de 2 500 kN et une 
unité d’injection de taille 800, puis prélevées 
avec la carotte par un système de robot 
linéaire MULTILIFT V 20. Les carottes 
sont ensuite séparées et expul
sées séparément par une 
bande transporteuse 
pour carottes.

Le MULTIL IFT 
avec axe basculable 
intégré dépose les 
pièces individuelles sur 
une station de fraisage 
avec plateau tournant. 

La pièce maîtresse de chaque niveau à bulle : 

les fioles, des verres-regards moulés et  

remplis d’un liquide dans lequel une bulle 

d’air est emprisonnée.

CLÉS EN MAINENTREPRISE

Le nouveau site web ARBURG propose 

des informations axées sur l’utilisateur, 

des fonctionnalités innovantes et des 

interlocuteurs pour tous les sites dans le 

monde. Nous vous invitons à le parcourir 

et à prendre contact avec nous.

Moderne et axé sur l’utilisateur
Nouveau site web ARBURG : une expérience utilisateur ultime

En février 2023, après une dizaine 
d’années, un nouveau site Inter-
net a remplacé l’ancien. Grâce à 

un design moderne, les visiteurs sont 
désormais guidés de manière ciblée 
dans l’univers ARBURG. L’accent est 
mis sur une expérience utilisateur opti-
male, une prise de contact rapide et un 
« parcours client » optimisé.

Avec ses nombreuses fonctionnalités 
innovantes, le site www.arburg.com établit 
de nouvelles références dans le secteur de 
la communication numérique B2B. « Nos 
clients ainsi que nos partenaires, les deman
deurs d’emploi et les personnes intéressées 
du monde entier doivent trouver sur ce site 
web convivial et informatif de nombreuses 
possibilités de prise de contact, d’infor

mation et d’interaction », c’est ainsi que 
le Dr Christoph Schumacher, directeur du 
département Marketing global d’ARBURG, 
formule les exigences imposées au site web. 
Il est disponible en 15 langues et propose 
des interlocuteurs spécifiques pour toutes 
les organisations ARBURG dans le monde. 

Pour accéder au monde varié d’ARBURG, 
les visiteurs peuvent se rendre via les sections 
« Produits » ou « Solutions » aux thèmes des 
composants, des branches, des technologies 
et des matériaux. 

Des contenus « snackables » avec 
valeur ajoutée

Les différentes pages offrent une pré
cieuse documentation détaillée. Les uti
lisateurs y trouvent en un clin d’œil, par 

exemple, des éléments texteimage 
« snackables », des vidéos, des exemples 
de composants, des téléchargements de 
prospectus et des données de contact 
sur le thème. Il est possible de comman
der directement des pièces détachées ou 
de planifier des formations en ligne. Des 
témoignages et des histoires de réussites 
passionnantes fournissent des éléments 
de réflexion. Une autre nouveauté est le 
domaine « Fabrication intelligente », qui 
regroupe les thèmes de la numérisation, 
de l’automatisation et de la durabilité. Sous 
« Actualités et Presse » ainsi que dans le 
centre multimédia, chacun peut filtrer 
les contenus selon ses intérêts. De nom
breuses voies, le bon résultat : ARBURG a la  
solution adéquate !

Site web

Photos : STABIL A

Photo : Adobe Stock
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CLÉS EN MAINCLÉS EN MAIN

Nom : STABILA Messgeräte Gustav  
Ullrich GmbH
Création : 1865 
Sites : Annweiler, Allemagne, autres  
sites en République tchèque et en Chine
Secteurs d’activité : outils de mesure 
de marque
Effectif : env. 600 employés dans le 
monde entier
Secteurs : construction et artisanat
Gamme de produits : niveaux à bulle, 
lasers à ligne et rotatifs, outils de  
mesure électroniques, mètres pliants  
et mètresrubans
Contact : www.stabila.com

Le système de robot linéaire MULTILIFT V 20 

dispose d’un axe basculable intégré afin  

de pouvoir déposer les pièces sur la station 

de fraisage.

Ensuite, il est procédé au post-traitement 
par enlèvement de copeaux du surplus de 
carotte. La pièce finie est éjectée par un 
poussoir pneumatique. Une série complète 
de douze pièces finies est formée via une 
surveillance dite de fin de course. La série 
est placée via un dispositif de transfert ser
voélectrique dans des boîtes de transport, 
pour plus d’autonomie, puis entièrement 
complétée et évacuée.

Avantages en un clin d’œil

La presse électrique ALLROUNDER exé
cute des mouvements de translation simul
tanés et précis et assure une injection re
productible et un fonctionnement économe 
en énergie. 

Le système de robot MULTILIFT est in
tégré dans la commande SELOGICA et ga
rantit des temps de cycle optimisés grâce à 

des processus synchronisés. Le module de 
préhension avec unité de course et pince 
pour carotte peut, selon le moule, prélever 
un nombre différent de moules, carotte 
incluse, le module de transfert fonctionne 
de manière simple et également avec une 
unité de course.

L’automatisation très compacte ainsi que 
l’axe de transfert supplémentaire consti
tuent d’autres atouts de l’installation. Le 
système de robot MULTILFT est exploité au 
maximum, car il est utilisé pour une grande 
partie des opérations de manipulation. 

Ingénierie de projet individuelle 

L’entreprise STABILA fabrique elle-
même la plupart des pièces de ses produits. 
Outre les fioles, de nombreuses autres 
pièces en plastique sont produites sur le 
site d’Annweiler. Depuis quelques décen

nies déjà, les machines d’ARBURG sont un 
élément essentiel dans la fabrication des 
matières plastiques. 

L’assistance complète apportée par le 
service d’ingénierie de projet d’ARBURG 
a, dans ce cas également, fait pencher la 
balance en faveur d’une solution d’instal
lation personnalisée. La prise en compte 
et l’optimisation de l’ensemble du pro
cessus et de la rentabilité, avec une aide 
à la conception des moules et des pièces 
injectées, la simulation du déroulement 
avec une analyse des temps de cycle, une 
évaluation des risques ainsi qu’un agence
ment adapté de l’installation avec le choix 
de systèmes de robot, de machines et de 
procédés de fabrication appropriés, sans 
oublier une planification transparente des 
délais – ce pack « sérénité » a finalement 
conduit STABILA à passer commande au
près d’ARBURG.

Enthousiasmés par l’installation clé en main (grande 

photo, de gauche à droite) : Jürgen Kaub, ingénieur de 

projet, Michael Breit, opérateur, et David Altinger,  

responsable de la fabrication des matières plastiques.

Après séparation de la carotte, les pièces individuelles 

sont prises en charge (petite photo de gauche) et dépo

sées sur le plateau tournant (petite photo de droite).
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Tâches de grande envergure
Lux : la presse ALLROUNDER 1120 H fabrique des ailes

Une grande machine pour de 
grandes pièces – c’est ainsi que 
l’on pourrait tout simplement 

décrire en quelques mots l’acquisition de 
la première presse ALLROUNDER 1120 H 
par le fabricant de pièces automobiles 
Lux Kft. à Kecskemét, en Hongrie. L’en-
treprise Lux est cliente d’ARBURG depuis 
2010 et a été séduite par la plus grande 
machine ARBURG et ses caractéristiques 
parmi les différentes séries et tailles.

Au cours des trois dernières décen
nies, l’entreprise Lux a produit environ un 
million de toits ouvrants pour véhicules 
automobiles et, depuis l’an 2000, éga
lement les vitrages les plus divers pour 
remorques, caravanes, vans pour chevaux 
et bus. Au total, plus de 400 pièces en 
plastique sont produites à Kecskemét, 
dont des articles en plastique renforcé 
par fibres ou avec inserts métalliques, tels 
que des fermetures rotatives pour atte

lages de remorque ou les roues d’appui 
pour remorques. 

Les pièces injectées sont ensuite assem
blées automatiquement ou manuellement, 
puis imprimées à l’aide d’installations  
de tampographie.

Numérisation en plein essor

À cela s’ajoutent un repérage des pro
duits par code QR via un marquage laser 

REPORTAGE CLIENTS

Nom : Lux Kft.
Création : 1991
Site : Kecskemét, Hongrie
Surface de production :  
2 400 mètres carrés
Secteurs d’activité : ingénierie plas
tique, pièces techniques en plastique 
pour voitures, camions et remorques
Chiffre d’affaires : environ  
5,5 millions d’euros (2021)
Effectif : env. 80 employés
Secteurs : automobile, emobilité
Contact : www.luxauto.hu 

Les propriétaires de l’entreprise Lux ont 
vu la presse ALLROUNDER 1120 H pour la 
première fois lors de sa présentation en 
première mondiale au salon K 2016 et ont 
tout de suite été séduits par la plus grande 
machine ARBURG et ses caractéristiques. 
Fort des bonnes expériences avec leurs 
autres machines ARBURG, du suivi et des 
services après-vente assurés par ARBURG 
en Hongrie, l’achat de l’installation et son 
intégration dans la production chez Lux ont 
ensuite été réalisés.

Surnom « Optimus » 

Depuis 2021, la presse ALLROUNDER 
1120 H avec une force de fermeture de 
6 500 kN et une unité d’injection de taille 
4 600 fait partie du parc de presses, en 
interne, la presse est surnommée « Opti
mus ». Elle produit des ailes pour remorques 
avec un moule à 2 empreintes. L’objectif 
d’injecter près de deux kilogrammes de PP 
a pu être atteint grâce à une vis de plastifi
cation rallongée de 100 millimètres. Le pré
lèvement et la dépose sont effectués par 
un système de robot linéaire MULTILIFT V. 

Après avoir été déposées sur la bande 
transporteuse, les ailes à parois relative
ment fines sont séparées avec une grande 
précision des carottes par un dispositif de 
coupe avec alimentation, puis retirées de 
la bande transporteuse, conditionnées  
et emballées. 

La presse 1120 H répond à toutes  
les attentes 

Pál Király, propriétaire et directeur de 
Lux Kft., déclare à propos des expériences 
faites avec la grande machine : « Les im
pressions que nous avons maintenant de 
la presse ALLROUNDER 1120 H dans notre 
travail quotidien sont extrêmement posi
tives. La machine est facile à utiliser, faci
lement accessible, elle travaille de manière 
efficace et fiable ». Les meilleures condi
tions sont réunies pour une poursuite 
de la coopération entre Lux et ARBURG, 
y compris dans de nouveaux domaines 
comme l’électromobilitée.

Pál Király, propriétaire et directeur de Lux Kft. 

présente non sans fierté les ailes fabriquées sur la 

presse ALLROUNDER 1120 H.

Les ailes pour remorques  

sont créées dans un moule à 

deux empreintes.

ainsi que des contrôles de qualité optiques 
assistés par caméra. Dans le domaine de 
l’ingénierie, une imprimante 3D est égale
ment utilisée, entre autres pour créer des 
prototypes et pour tester s’il est possible 
de remplacer les pièces en métal par des 
matières plastiques. Donc, une fabrication 
de plus en plus automatisée et utilisant 
des matériaux recyclés. Sunplast Kft, une 
filiale de Lux, traite jusqu’à 800 tonnes de 
matériaux recyclés par an en PP, PE, PA et 
également en PVC souple pour les réutiliser 
dans le processus de moulage par injection.

L’entreprise s’est fixé la transition nu
mérique comme objectif. De nombreuses 
presses ALLROUNDER sont équipées d’une 
connexion OPC-UA. Dans ce contexte, l’en
treprise Lux a également obtenu en 2021 
la « Qualification in advanced level of pre
pared business for digitalisation (eDFV) ».
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Nom : K.A. Schmersal GmbH & Co. KG
Création : 1945
Sites : siège social et production à Wup
pertal, en Allemagne, autres usines en 
Allemagne, au Brésil, en Chine et en Inde
Effectif : environ 2 000 employés dans 
le monde entier
Secteurs d’activité : alimentation, 
emballage, ascenseurs et escaliers rou
lants, industrie lourde, machinesoutils, 
bois, intralogistique 
Produits : appareils et systèmes  
de commutation 
Contact : www.schmersal.com

REPORTAGE CLIENTS

Sécurité avant tout !
Schmersal : produits de sécurité avec et pour ARBURG

Schmersal fait la promotion de 
ses produits avec le slogan « The 
DNA of Safety ». On peut donc 

être tout à fait certain que la totali-
té de la production est vraiment sûre. 
En effet, il s’agit de la fabrication de 
dispositifs de commutation de sécu-
rité et de systèmes de sécurité pour 
la protection des hommes et des 
machines sur le lieu de travail – sur des  
presses ALLROUNDER.

L’entreprise Schmersal fabrique environ 
90 % de ses produits sur des machines 
ARBURG sur son site de Wuppertal, en 
Allemagne. Les composants thermoplas
tiques sont utilisés entre autres dans les 
interrupteurs de sécurité, en particulier 
dans la dernière génération d’interrupteurs 
– également dans la dernière innovation 
« AZM40 », le plus petit interverrouillage 
de sécurité électronique au monde. 

 
Une coopération de 
plus de 40 ans

 
ARBURG, de son côté, 

compte sur les com
posants de Schmersal 
pour la fabrication et le 
montage – surtout sur 
les interrupteurs de sé
curité, l’interverrouillage 
de sécurité ainsi que 
les appareils de com
mande. ARBURG utilise 
ces interrupteurs dans 
des cellules de fabrica

tion fonctionnant avec des enceintes de 
protection – bref, une situation gagnant- 
gagnant pour les deux parties. Cette colla
boration féconde dure déjà depuis plus de  
quatre décennies. 

Gamme ALLROUNDER étendue

Le parc de presses comprend des 
presses polycomposant, des presses 
verticales et des presses à table rotative 
d’ARBURG. Entre-temps, les installations 
sont spécialement ajustées aux exigences 

de Schmersal en fonction de différents 
critères et projets envisagés. Parmi les 
détails d’équipement, on trouve par ex. 
des interfaces OPC-UA pour le système 
d’ordinateur pilote ALS d’ARBURG ou 
l’automatisation de machines existantes 
ou nouvelles grâce à des systèmes de ro
bot MULTILIFT et des INTEGRALPICKER. 

Développements communs

Le support technique de fabrication 
juge cette coopération très positive. Le 
service d’assistance téléphonique est joi
gnable rapidement et de manière fiable, 
et l’approvisionnement en pièces de re
change se fait également 
sans faille et dans les plus 
brefs délais. Matthias 
Banaszek, responsable 
innovation au sein du 
Groupe Schmersal, dé
clare  : « Nous travail
lons entretemps déjà 
en partenariat. Nous 
travaillons de plus en 
plus en étroite colla
boration sur de nom
breux problèmes et 
sur le développe
ment de l’innova
tion. Par exemple, 
nous avons déve
loppé un concept 
de formation pour 
nos mécaniciens 
de procédés sur 
les installations 
de moulage par 

Fiers de la réussite de cette coopération (de 

gauche à droite) : Thomas Knop, directeur 

régional ARBURG, Thorsten Smajdek, assis

tance fabrication, avec l’équipe Schmersal, 

Matthias Banaszek, manager innovation, et 

Abdel El Makrini, contremaître de fabrica

tion de pièces en plastique.

tion. Par exemple, 

de procédés sur 

injection ». De plus, nous collaborons au 
sein d’un groupe de travail sur la technique 
de sécurité afin de développer de nouveaux 
interrupteurs de sécurité, d’améliorer les 
interrupteurs existants et, en particulier, 
de mettre sur le marché des solutions glo
bales. Cela ressemble effectivement à une 
situation gagnant-gagnant.

Les indicateurs pointent vers  
une expansion

La collaboration entre Schmersal et 
ARBURG va probablement s’étendre à 
d’autres domaines. Ainsi, Schmersal utilise 
déjà des systèmes de fabrication additive, 

par exemple pour la fabrication de disposi
tifs auxiliaires, de moyens auxiliaires et de 
prototypes. Et il est donc clair que l’utili
sation d’un freeformer est prévue.
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Vision globale en m atière énergétique
Nouvelles fonctionnalités du portail : étiquettes énergétiques et  affichage de la consommation d’énergie dans arburgXworld

ARBURG fait avancer de manière 
ciblée la numérisation dans la 
transformation des matières 

plastiques et développe en permanence 
de nouvelles fonctionnalités pour le por-
tail client arburgXworld et le système 
d’ordinateur pilote ALS d’ARBURG. 
Parmi les fonctionnalités numériques 
actuelles du portail client pour une 
meilleure préservation des ressources, 
on trouve les labels énergétiques et les 
propositions individuelles pour l’op-
timisation du rendement des presses 
ALLROUNDER. Parmi les nouveautés 
du système d’ordinateur pilote ALS, 
on trouve par exemple des fonctions 
mobiles pour la fabrication sans papier.

Les produits et services numériques 
ARBURG contribuent pour une bonne part 
à renforcer la résilience des clients, à leur 
permettre de travailler de manière efficace 
en termes d’énergie et de production et éga
lement à s’imposer sur le marché à l’avenir. 

Le portail client arburgXworld, utilisé en
tretemps par plus de 3 500 entreprises et 

plus de 10 000 utilisateurs dans le monde, 
et dont la tendance est en nette augmen
tation, joue ici un rôle important. Tous les 
services numériques, dans lesquels ARBURG 
a intégré un vaste savoirfaire, sont désor
mais également disponibles dans l’applica
tion pour smartphones et tablettes. 

Nouveau : classes  
d’efficacité énergétique

Les labels énergétiques sont une 
nouveauté de l’application « Ma
chineCenter  »  : chaque presse 
ALLROUNDER est affectée à l’une des 
trois classes d’efficacité énergétique. De plus, 
l’empreinte carbone de la phase de création 
est affichée. Selon la machine, le portail client 
permet en outre d’obtenir des recommanda
tions individuelles pour l’optimisation énergé
tique, par exemple par le biais de rétrofits. 

Nouveau : « aXw Shopfloor Board »

Cette nouvelle option de comparaison 
des équipements aide à trouver rapide

ment et efficacement la meilleure presse 
ALLROUNDER pour le processus de mou
lage par injection actuel dans le cadre 
de la planification de la production. Le 
portail client met également davantage  
l’accent sur l’assistance et l’optimisation des 
processus et procédures internes : dans le  
« ServiceCenter », il est possible de gérer 

ses propres tickets et messages et de 
les afficher dans le « aXw Shopfloor 
Board » pour les stand-up meetings. 
De plus, l’application « Ready2Go » 
a été étendue. Elle répertorie toutes 
les ALLROUNDER disponibles à court 
terme chez ARBURG.

Nouveau : visualisation de la  
consommation d’énergie

Les fonctions mobiles ALS du système 
d’ordinateur pilote ALS d’ARBURG per
mettent une fabrication sans papier qui 
ménage les ressources. La consommation 
d’énergie peut désormais être visualisée et 
évaluée via ALS. La totalité de la consom
mation d’énergie de la commande actuelle, 

Dans le cadre des journées anniversaire en mars, 

des experts comme Jens Kober ont présenté  

le portail client arburgXworld et de nouvelles 

fonctionnalités, par exemple le label énergétique 

dans l’application « MachineCenter ».

la consommation d’énergie par tranche de 
15 minutes ou le rendement moyen par 
tranche de 15 minutes peuvent être affichés.

La condition préalable à la production 
de moulage par injection en réseau in
formatisé est la connexion des machines 
à un Manufacturing Execution System 
(MES). Avec le système ALS, les utilisateurs 
peuvent planifier et contrôler numérique
ment l’ensemble de la production de pièces 
en plastique et retrouver toutes les infor
mations pertinentes. 

Nouveau : interfaces ouvertes

Des interfaces ouvertes nouvellement 
développées (REST et MQTT) complètent 
de manière optimale les interfaces déjà dis
ponibles et permettent ainsi une meilleure 
intégration dans l’environnement informa
tique et système existant. Pour une entre
prise d’injection plastique typique avec 
20 machines, l’utilisation du système ALS 
peut rapidement faire économiser environ 
1 500 heures de travail par an ainsi que 
500 heures-machines.

Les fonctions mobiles ALS permettent de 

garder un œil sur la production et de visua

liser et d’évaluer les besoins en énergie.
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Nom : Hashtagtwo
Création : 22 février 2022
Site : Grubbenvorst, Pays-Bas
Parc de presses : freeformer 2003X 
Produits : prothèses mammaires  
sur mesure
Surface de production :  
500 mètres carrés
Contact : www.hashtagtwo.nl

C’est un sujet difficile, pas agréable, 
mais heureusement, ce n’est plus 
un tabou : le cancer du sein. Celles 

qui se voient annoncer ce diagnostic 
choc savent ce qui les attend : opéra-
tion, amputation, une nouvelle vie avec 
de nombreuses questions. Parmi celles-
ci, il y a peut-être aussi celle de trouver 
une prothèse mammaire adaptée. La 
start-up néerlandaise « Hashtagtwo » 
a élaboré une excellente solution grâce 
au freeformers 200-3X. 

 
Alexander Reutelingsperger, CTO chez 

« Hashtagtwo », promet  : « Ce produit 
s’adapte à la vie et au style de vie des clientes. 
Les restrictions comme celles imposées par 
les prothèses en silicone « prêtes à l’emploi » 
disparaissent presque totalement ici ». Les 
clientes le confirment sur le site web de l’en
treprise, parlant de « prothèses mammaires 

aussi naturelles et légères qu’une épaulette 
dans un blazer ». Cela est dû au matériau 
utilisé : il est léger mais solide et flexible, résis
tant à la chaleur et aux UV et facile à travailler. 
Et, chose inédite dans le secteur : tous les 
matériaux utilisés sont recyclables. Les inserts 
en silicone traditionnels, eux, finissent géné
ralement à la poubelle. 

freeformer le plus approprié 

L’histoire commence en avril 2015. À 
cette époque, l’entreprise néerlandaise 
Chillabs (Chemelot Innovation & Learning 
Labs) effectuait les premiers tests pour  
Monica Schlösser, dont l’idée était d’im
primer des prothèses mammaires person
nalisées. Chris Reutelingsperger, le père 
d’Alexander et patron de bondtextile, une 
entreprise de recherche et développement 
pour l’industrie textile, prit contact avec 

elle et se chargea de 
résoudre le problème. 
Il décida d’investir dans 
un freeformer 2003X 
et fonda Hashtagtwo. 
Le freeformer l’enthou
siasma dès le début, car 

seul ce système était capable de traiter des 
matériaux souples d’une dureté inférieure à 
50 Shore A. Il s’agissait donc d’une solution 
idéale. Son choix se porta sur le Cawiton 
SEBS de 40 Shore A de Wittenburg, un spé
cialiste du compoundage de TPE. Un maté
riau à la fois souple et suffisamment solide 
pour réduire la densité afin de ne pas trop 
alourdir la prothèse mammaire. Chacune 
d’entre elles est unique, un réglage indivi
duel de la densité est donc essentiel. 

Confort exceptionnel grâce à la  
structure en nid d’abeille 

La structure légère en nid d’abeille que 
le freeformer peut réaliser offre ici plusieurs 
avantages : le confort accru prévient les 
douleurs au niveau de la nuque, des épaules 
et du dos. Cette structure ouverte permet 
en outre de réaliser une prothèse qui res
pire. Pas de transpiration, car la sueur peut 
s’évaporer et ainsi ménager la peau cicatri
sée. Didier von Zeppelin, Manager Additive 
Manufacturing chez ARBURG : « Le sys
tème ouvert du freeformer a été la clé d’un 
succès rapide en permettant d’identifier les 
configurations des différents matériaux. Il a 
également permis d’optimiser le processus 
dans une toute nouvelle direction. » 

  
Des prothèses sans pareil

La base de la prothèse est un scan 3D de 
la zone située entre le nombril et le menton. 
Une fois le design individuel (couleur, forme) 
défini, le fichier d’impression contenant 
toutes les informations est introduit dans le 

Hashtagtwo : un freeformer qui redonne l’espoir aux femmes 

Prothèses  
mammaires faciles 
à réaliser

freeformer et la prothèse est imprimée. De 
retour chez elles, les clientes peuvent tes
ter le résultat et ensuite, le cas échéant, le 
faire ajuster gratuitement. « Hashtagtwo » 
propose trois formules d’abonnement an
nuel à des prix abordables. Par ailleurs, les 
prothèses sont lavables, elles permettent de 
faire du sport et même de nager sans soucis. 
Un véritable progrès !

Alexander Reutelingsperger, 

CTO chez « Hashtagtwo », 

est enthousiasmé par  

ce freeformer, qui permet  

de fabriquer à la  

perfection des prothèses  

mammaires individuelles.

REPORTAGE CLIENTSREPORTAGE CLIENTS

Douces, légères et individuelles : voilà ce 
qui caractérise les prothèses mammaires 
en SEBS de 40 Shore A. Les petits cœurs 
ici démontrent la finesse des pièces que 
le freeformer peut réaliser.
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Nom : Adoma GmbH 
Création : 1978 par l’associé fondateur 
Alfons Steinhauser
Site : Wangen/Allgäu, Allemagne
Effectif : env. 95 employés
Secteurs : électricité/électronique, 
électroménager, automobile,  
emballage, technique de laboratoire  
et médicale, articles publicitaires
Produits : gobelets et bols réutili
sables, refroidisseurs de bouteilles, 
gourdes, pièces techniques en  
plastique, ingénierie et finition, 
construction d’outils et fabrication
Contact : www.adoma.de

Pour l’impression des gobelets, des supports 

d’impression en métal sont actuellement utilisés 

(petites images à gauche).

Les supports d’impression en plastique renforcé 

de fibres (grandes images à gauche) réalisés  

par fabrication additive avec la TiQ permettent 

de réduire les coûts d’environ 80 %.

Une collaboration réussie entre 
deux entreprises se traduit 
toujours par une situation 

gagnant-gagnant. Tel est le cas pour 
la coopération entre Adoma GmbH 
de Wangen, en Allemagne, et inno-
vatiQ GmbH + Co KG, Feldkirchen, 
en Allemagne, membre de la famille 
ARBURG : la fabrication additive de 
dispositifs auxiliaires et de matériaux 

d’exploitation pour 
la propre production 
sur l’imprimante à fila-
ment TiQ d’innovatiQ a 
apporté des avantages 
durables en termes de 
coûts dans différents 
secteurs. 

Adoma : imprimante Ti  Q d’innovatiQ pour les dispositifs auxiliaires et  
matériaux d’exploitati  on

Énormes avantages en 
termes de coûts

À l’origine, le directeur technique  
Thomas Steinhauser et son équipe envisa
geaient d’acquérir une imprimante 3D à fi
lament pour la fabrication de composants 
spéciaux pour les outils de fin de bras (End-
of-Arm-Tools (EoAT)). Ces équipements de 
préhension devaient permettre au fabricant 
Fullservice de pièces plastiques d’avoir une 
longueur d’avance lors de la conversion de 
la production et « un accès plus individua
lisé » lors de la fabrication automatisée de 
pièces en série. 

Le champ d’application de l’impres
sion 3D dépasse toutefois le domaine des 
« pièces en plastique techniques », consti
tuant l’un des trois piliers d’Adoma. De 
nouvelles réflexions ont rapidement suivi 
pour fabriquer également des « supports 
d’impression » ou des « poinçons d’im
pression » pour les machines d’impression 
offset à sec d’Adoma. 

Le plastique remplace le métal 

Ces supports d’impression sont néces
saires dans le domaine des « articles publi
citaires en matière plastique », par exemple 

pour imprimer le pourtour des gobelets ré
utilisables. Selon le directeur commercial 
Kai Steinhauser, le calcul est très simple : 
« Les supports d’impression traditionnels 
en métal fraisé coûtent en externe envi
ron 12 000 euros par jeu. Si nous réalisons 
les jeux de mandrins purs sur l’imprimante 
TiQ de manière additive en matériau ren
forcé par fibres, un jeu complet nous coûte 
à peine un cinquième du prix initial. Cela 
nous donne un avantage concurrentiel, et 
le retour sur investissement de la machine 
est également très rapide. »

Il est évident que cette réduction des 
coûts d’exploitation se traduit par un gain 
financier significatif : la finition des surfaces 
publicitaires sur les gobelets Adoma et les 
articles publicitaires « 2go » est encore 
plus rapide et plus personnalisée grâce aux 
mandrins fabriqués avec l’imprimante TiQ. 

Premier contact au salon K 2022

Comme Adoma fabrique ses produits 
en plastique sur des presses ALLROUNDER 
depuis plus de quatre décennies, ses déci
deurs ont rendu visite à ARBURG lors du 
salon K 2022, où ils ont découvert pour la 
première fois les appareils innovatiQ. Kai 
Steinhauser à ce sujet : « L’appareil innova
tiQ nous a tout de suite convaincus. Lorsque 
cela se produit chez nous, la procédure 
d’achat est alors également très rapide. Les 
derniers obstacles à la mise en œuvre ont pu 
être très rapidement levés par les techniciens 
d’application d’innovatiQ grâce à des tests 
sur place. Ils ont montré que la précision des 
impressions 3D correspondait entièrement 
aux spécifications d’Adoma. Une situation 

gagnantgagnant pour Adoma, pionnier 
en matière de gobelets réutilisables depuis 
la fin des années 1980 en collaboration 
avec un grand groupe brassicole américain, 
et pour innovatiQ avec ses imprimantes  
TiQ-3D pour le traitement de matériaux ren
forcés par fibres pour les pièces fonction
nelles dans la Mass Customization.

REPORTAGE CLIENTS
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Des idées intelligentes et des 
innovations pour plus de dura-
bilité et contre le changement 

climatique. C’est une solide tradition 
chez ARBURG depuis déjà des décen-
nies. L’entreprise pose ainsi des jalons 
– en matière d’efficacité, de préserva-
tion des ressources ou de durabilité. 
De nombreux objectifs ont déjà été 
atteints, d’autres doivent l’être et le 
seront encore.

Le troisième rapport sur le dévelop
pement durable d’ARBURG contient une 
foule de chiffres, de données et de faits 
intéressants. Il n’est en conséquence dis
ponible que sous forme électronique sur le 
site web de l’entreprise www.arburg.com. 
On y découvre par exemple que la société 
ARBURG n’a aucun problème à permettre 
à des tiers de porter un regard neutre 

et critique sur ses activités. « Nous nous 
sommes volontairement soumis à plusieurs 
évaluations indépendantes », explique Sa
mira Uharek, manager en matière de du
rabilité chez ARBURG. 

Meilleures notes

Citons par exemple l’orga
nisation non gouvernementale 
(ONG) Carbon Disclosure Project 
(CDP). En 2022, la plus grande 
base de données environne
mentales au monde a contrôlé 
et évalué près de 15 000 en
treprises. Avec l’obtention de 
la note B, ARBURG se situe au-dessus 
de la moyenne européenne équivalente. 
En outre, ARBURG a obtenu d’emblée le 
« Silver Score » auprès d’ecoVadis, le plus 
grand fournisseur mondial d’évaluations 

de durabilité pour les entreprises, et fi
gure ainsi parmi les 25 % les mieux notés. 
Depuis 2022, notre entreprise est égale
ment membre de la Science Based Tar
gets Initiative (SBTi). Plus de 3 000 entre
prises y travaillent ensemble pour réduire  
leurs émissions. 

Lors de la conférence de presse inter
nationale au salon K 2022, Michael 
Hehl, associé gérant d’ARBURG, a 
résumé la situation en ces termes : 
« There is only a Plan A. Nous n’avons 
qu’un seul monde, pour lequel nous 
devons tous prendre nos responsabi
lités ! Il n’y a pas d’alternative. » 

Préserver les ressources, réduire les 
émissions de CO2 

Une des tâches les plus importantes : 
réduire les émissions de CO2 ! Ainsi, de

Rapport de durablilité : des chiffres, des données et des faits int  éressants

Remarquable

puis cette année, l’électricité produite par 
deux de nos éoliennes est utilisée pour 
nos propres besoins. Selon le rapport 
de durabilité, 32 % de l’électricité totale 
consommée en 2021 provenait déjà de 
centrales de cogénération. La production 
simultanée de chaleur et d’électricité a 
permis d’économiser plus de 1,7 million 
de kilogrammes de CO2. De 2010 à 2021, 
ARBURG a économisé environ 100 mil
lions de kilogrammes d’émissions de CO2 
en utilisant exclusivement de l’électricité 
verte externe et en installant ses propres 
panneaux photovoltaïques pour une puis
sance totale de 2,75 MWp, ce qui suffirait 
pour 700 foyers de quatre personnes. En 

d’autres termes, le mix élec
trique d’ARBURG génère une 
empreinte carbone inférieure d’environ 
86 % à celle de l’Allemagne. Et pour fi
nir : le taux de recyclage de l’ensemble 
des déchets était de 87 % en 2021. Les 
déchets sont des matériaux de valeur, pas 
des ordures. Et cela commence par les ma
tières plastiques. 

En plus du vent et du soleil, la nature 
nous fournit également de l’eau. Des ci
ternes d’une capacité de stockage perma
nente de 1 522 mètres cubes ont permis de 
collecter suffisamment d’eau de pluie pour 
couvrir près de 23 % de la consommation 
totale d’eau en 2021, dépassant ainsi lar

Le rapport de durabilité offre un 

aperçu passionnant des multiples 

activités d’ARBURG.

gement l’objectif que nous nous étions  
fixé (20 %). 

L’être humain au centre de  
nos préoccupations  

La durabilité, c’est aussi une approche 
responsable de l’être humain. Prévention 
en matière de santé des collaborateurs, 
création d’un réseau pour les femmes, 
engagement social et économique dans 
la région – ARBURG est conscient de  
sa responsabilité ! 
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TECH TALK

Ce qui nous motive
Entraînements électriques : package complet d’ARBURG et de sa  société sœur AMKmotion

Dès le milieu des années 1960, 
ARBURG a réfléchi à l’utili-
sation pratique d’axes élec-

triques dans les machines. Depuis ces 
premières réflexions, les choses ont  
bien évolué !

En raison des tendances mondiales ac
tuelles et donc d’une énergie de plus en 

électriques étaient plutôt rares. Mais les 
clients reconnaissent de plus en plus la 
valeur des axes à entraînement électrique 
et leurs avantages dans le fonctionne
ment quotidien – et peuvent profiter de 
l’étroite collaboration entre ARBURG et  
AMKmotion, membre de la famille et spé
cialiste des entraînements.

Un package global comme amorce  
de solution

La tâche : la prise en compte globale de 
chaque situation de fabrication, en colla

plus chère, l’électrification de l’ensemble 
de la technique de machine continue de 
gagner en importance. Les raisons en sont 
évidentes : augmentation de la précision et 
réduction de la consommation d’énergie. 

Chez ARBURG, des possibilités concrètes 
d’électrification des axes de moule et de 
déplacement existent déjà depuis plus de 
20 ans. Jusqu’à présent, les axes de moule 

Christoph Blöchle, Technical Sales

à des mouvements plus rapides et simul
tanés dans le processus. Combiné avec le 
système servohydraulique ARBURG à faible 
consommation d’énergie, cela permet en 
outre d’économiser environ 40 % d’éner
gie. Ces valeurs ajoutées combinées contri
buent à un retour sur investissement nette
ment plus rapide.

Meilleures pratiques : tout reste au 
sein de la famille

En proposant un tel package complet, 
ARBURG se démarque sur le marché avec 
un argument clé de vente : en collaboration 
avec AMKmotion, de nouvelles possibilités 
technologiques sont offertes aux clients et 
de nouveaux marchés sont acquis.

Pendant les journées anniversaire, 
ARBURG a par exemple montré une inté
gration complète de quatre servomoteurs 
associés au moule dans la commande 
GESTICA. En complément, une solution 

autonome de servomoteur et de com
mande externe a été présentée. Cette 
solution est idéale pour les échantillon
nages, par exemple chez les constructeurs 
de moules. De cette manière, ARBURG 
et AMKmotion, en tant que fournisseurs 
de systèmes, permettent aux clients de 
prendre une longueur d’avance sur le plan 
technologique. Dès le début, les deux en
treprises apportent leur assistance grâce 
à leurs expériences, qui sont directement 
intégrées dans la technique de machine 
respective. On ne peut pas faire mieux.

Le thème de « technique d’entraî

nement » a été présenté en vedette 

lors des journées anniversaire.

boration avec les clients, les constructeurs 
de machines et de moules. 

La solution  : le développement d’un 
package complet comprenant la machine, 
le moule, l’automatisation et la structure de 
support, permettant une production en sé
rie largement électrifiée et donc économe 
en ressources. 

Plus de productivité, moins d’énergie

L’exemple d’une presse ALLROUNDER 
470 A, conçue conjointement par ARBURG 
et AMKmotion, témoigne de ces avan
tages. Au lieu d’utiliser des noyaux hy
drauliques régulés et un système hydrau
lique à petit accumulateur, la machine a 
été équipée de noyaux électriques et d’un 
servomoteur d’AMKmotion.  Il en résulte 
une augmentation de la productivité grâce 
à une meilleure reproductibilité et donc 
moins de rebuts. À cela s’ajoute une ré
duction du temps de cycle de 4 % grâce 

Le groupe motopropulseur est l’épine 

dorsale de toute presse à injecter :  

c’est là que l’ensemble des composants 

matériels et logiciels se trouve entre les 

mains de la famille ARBURG.



100 ans de l‘entreprise fondée par la famille Hehl. Le résultat : ARBURG depuis 
environ 70 ans. C‘est le bon mélange pour devenir un spécialiste de la technique 
des matières plastiques, aujourd‘hui leader mondial et depuis des années actif 
sur le marché. Ce que cela implique ? Tradition, motivation, innovation et les 
bons collaborateurs. Nous avons commencé ainsi et continuons de la même 
manière. Aux 100 années à venir !
www.arburg.fr

*

*NOUS SOMMES LÀ POUR VOUS.


