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紅地毯和閃光燈:
作為巨大的驚喜，ARBURG （阿博格）
將在 2013 K 展會上首次向國際業界展
示 freeformer 機器。
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親愛的讀者們：

編者按

每年，我們都非常期待	

《今日》雜誌第三期中的新

內容。因為，通常在這一期

中都會發佈有關最重要的秋

季展會的消息。

然而，第	53	期《今日》雜誌中有關	K	2013	展會的部分

則還有著一些十分特殊之處:我們將透露迄今為止嚴格

保密的信息並且首次向全球介紹我們針對新加工工藝

開發出的新產品，即：freeformer	和	ARBURG	塑料自

由造型工藝。通過以下產品，我們在提高生產效率方

面擴展了自己的產品組合：借助	ALLROUNDER	注塑

機，您將能夠一如既往地通過注塑工藝完成塑料部件

的大批量、經濟型生產，現在通過	freeformer	則能夠

完成單個零件的加工和小批量生產——同樣是採用標

準粒料，但方法則是直接借助三維	CAD	數據成型並

且由於採用逐層添加製造而無需任何模具。我們將從

多個角度對這一突破性的發明進行介紹。然而對此不

必擔心，我們絕不會忽視注塑成型這一領域。實際上

恰恰相反，我們在	K	2013展會的展臺上以及向合作夥

伴推介的大約	 20 	 多台具有創新應用技術的	

ALLROUNDER	 注塑機恰好證明了這一點。不言而

喻，我們也將在本期中向您介紹該領域產品的新動向

和亮點。

有鑑於此，我也建議您定期瀏覽我們的網站，我們將

在網站中通過影片和動畫等形式為您提供更加詳細的

信息。	

這一建議同樣適用於《今日》雜誌中為您提供有關	

ALLROUNDER	注塑機應用領域概覽以及有關我們自

身生產的新思路報道。

祝願您在閱讀本期雜誌的過程中

獲取樂趣。

Herbert	Kraibuehler

技術總經理
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K	2013	展會專題

在	
K	 2013	 展會	
前夕，ARBU RG	
（阿博格）通過

發出體驗自由！”的口號
以及宣佈將要舉行新產品
的全球首映式而引起了國
際業界的極大興趣。同時
我們也不會讓您失望。作
為最大的驚喜，ARBURG		
（阿博格）將在展會上首次
推出	 freeformer	 產品並
由此開創出塑膠加工領域
的新紀元。

對於 ARBURG （阿博格）來說，
提高生產效率始終扮演著重要的角
色並且將成為 K 2013 展會上的主
旨。除了用於功能性塑料部件添加
製造的開創性發明 freeformer 之外
（參見第 6 至 11 頁），ARBURG 
（阿博格）還將推出眾多針對注塑
行業的以未來為導向的新技術。

新產品：大型電動	ALLROUNDER	
注塑機	820	A

具有 4000kN 鎖模力以及配備
有規格為 2100 的新型電動注塑
單元的電動 ALLROUNDER 注塑
機 820 A 是我們的全新產品（參
見第 12 頁）。該款機器同時體現
了展品的兩大重點：電動及大型 
ALLROUNDER 注塑機。通過五個
展品，使得 EDRIVE 和 ALLDRIVE 
電動系列成為了無可爭議的主角，
而三台機器則代表了具有較大鎖模
力的 ARBURG 產品。

新產品：懸浮式六軸機械手

該自動化系統的功能範圍包括了
從簡單的工件提取解決方案到能
夠完成複雜任務的六軸機械手。 
KUKA 公司生產的小型 AGILUS 
六軸機械手將在本次展會上首次展
示，該款產品採用 SELOGICA 操作
界面並且將在另一個單獨的線性軸
上運行（參見第 12 頁）。

未來主題：工業	4.0	和輕型部件
製造

通過創新的應用技術，ARBURG 
（阿博格）將在展會上展示輕型部
件製造以及工業 4.0 等未來主題。
發泡粒子複合注塑成型 （PVSG） 
的進一步發展以及通過長纖維直接

注塑技術進行有機板的嵌件成型顯
示了如何能夠高效生產出具有功能
性和牢固性的輕型部件。工業 4.0 
指的是通過智能化設備使生產、產
品、員工以及客戶普遍網絡化。其目
標是實現從“智能化”生產和“智能
化”產品，直至單件流生產的高度
靈活性。 

ARBURG （阿博格）將通過一
個具有聯線印刷裝置的全自動化的
生產單元對這一構想進行推介。我
們可以為每一位參觀者製作一個名

拉開帷幕
K	2013	展會:創新和令人驚訝的全球首映

在 K 展會上的 ARBURG （阿博格）展臺

始終如同磁鐵般吸引著眾多參觀者，因為

他們將會在這裡瞭解到塑料加工行業的

未來走向。
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K	2013	展會專題

如果您想瞭解有關塑
料加工行業的突
破性發明，絕不可

錯過參觀	 ARBURG	 （阿博
格）展位的機會。在	 20	 世
紀	 50	年代，一台手動操作的
用於小工件嵌件注塑成型加
工的機器為行業帶來了革命
性的變化。十年之後，帶有旋
轉式可合模和可互換注塑單
元的	 ALLROUNDER	 注塑
機工作原理實現了不同的加
工位置並且讓注塑加工變得
更加通用。ARBURG	 （阿博
格）的下一個革命性創造即
為	freeformer。該產品將在	K	
2013	展會上首次亮相。

ARBURG （阿博格）開發人員
的目標就是，以高效、無模具的方
式通過滴塑工藝生產單個部件和
進行小批量生產。基於這一基本
理念，開發人員研製出了用於添加
製造的獨一無二的設備和工藝，
即：freeformer 以及 ARBURG 塑

料自由造型工藝 （AKF）。由此，能
夠直接借助三維 CAD 數據通過逐
層噴灑塑料液滴以三維方式在無注
塑模具的情況下生產出功能完備的
個性化部件。關於多樣性和成本效
益方面，決定性優勢在於採用標準
粒料進行加工。 

從機器製造角度所做的考量

機器製造商 ARBURG （阿博
格）的特點清晰可辨。freeformer 
的設計秉承了實用的原則，諸如：工
作空間規格、所採用的組件的質量
以及安全性等技術細節均具備開創
性的突破。 

塑料部件加工的原理在很大程度
上被重新考量:為了能夠對材料進行
塗抹，運動的部件托架將要加工的
產品精確地定位在生成塑料液滴的
出料單元的下部。通過無塵並且無
排放的生產工藝，freeformer 能夠
在任何地方進行生產，並且不再受
到生產環境的制約。

革命式的技術方案

正如其名字所承諾
的一樣，freeformer 
能夠實現塑料部件生
產的無限自由度。該設備與眾不同
並且超越了 3D 打印機或立體光刻
系統。該設備在添加製造領域開拓
出了一個全新的工藝：ARBURG 塑
料自由造型工藝（AKF）!

全新的自由度
freeformer：塑料加工的新紀元

直接借助 3D 數據並且在無模具

的情況下，freeformer （大圖）

可通過塑料液滴逐層製造出功能

性塑料部件。同時，部件托架運

動而出料單元則保持固定

（小圖）。
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Herbert	Kraibuehler	和	Eberhard	Duffner	博士：	

freeformer	的產生和未來

從願景	到現實

freeformer	和	ARBURG	塑料自由造型工藝	（AKF）	
將開創一個新紀元。同	

《今日》雜誌編輯部進行對話
的	“freeformer	之父”：技術
總經理	 Herbert	 Kraibuehler	
和開發主任	Eberhard	Duffner	
博士，正是他們將願景成功地
變為現實。

《今日》:在專業雜誌和在普通媒
體上發表的論文上以及在新的展會
和會議上，“添加製造” （Additive 
Manufacturing） 都被強調為面向
未來最重要的主題。與此相應，現 
freeformer 正步入市場。這純屬偶
然還是一種戰略？
Kraibuehler:在過去的幾年中，許

多要求都已經發生了變化，例如：快
速的技術發展，縮短的產品使用壽
命週期，不斷增加的多樣性以及對
個性化產品的需求。ARBURG 阿博
格）早在幾年前就已經發現了這些
現象並及時做出了反應。這一面向
未來的主題剛好在此時達到了第一
次高潮，對我們來說是再理想不過
了。 

《今日》:那麼，ARBURG （阿博
格）是否也會將添加製造的其他系
統投入到市場中？
Duffner:不，絕對不會!我們並未

以添加製造的現有工藝為導向。我
們是塑料加工領域的專家，也是塑
料行業的合作夥伴——因此，我們
不會將自己定位在偏離行業的工藝

領域裡，除非這些工藝“幾乎敶鐧攪
宋頤塹男幸狄蟆！癴reeformer” 
提供了一個新型的、全面的並且受
到專利權保護的工藝：ARBURG 塑
料自由造型工藝 （AKF）。機器和
工藝都具備獨特性並且與市場上
現有的系統相比只有部分具有可比
性。 

《今日》:freeformer 的特點是什
麼?
Duffner:通過 freeformer 能夠在

無模具的情況下利用市場上常見的
塑料粒料高效生產全功能性部件。
這裡是指工業化生產！

《今日》:freeformer 的目標消費
群體有哪些?
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K	2013	展會專題

只有當專家們在相關
的領域中通力合作
時並且在機器和模

具技術完美匹配時，才能夠
實現生產的高效。ARBURG	
（阿博格）將在	K	2013	展會
上通過一個電動立方體和一
個高速精密應用向公眾展示
兩個突出的示例。

由於要求較高，這兩個模具被用
於高性能產品系列 ALLDRIVE 的
電動ALLROUNDER 上。

立方體技術:	全電動

ARBURG （阿博格）與其合作夥
伴 FOBOHA 共同展示用於生產果
汁封口的全電動立方體應用技術。
在具有 3200 kN 鎖模力的電動雙
組 分ALLROUNDER 720 A 上，大
型注塑單元 800 以水平方式並且小
型注塑單元 400 以水平隨動方式
被安裝在機器的活動緊固底板上。 

全電動意味著：對於該應用技術
來說，立方體的旋轉以及 12+12 腔
模具的直線移動均由電動驅動。由

此，在定位精度以及循環時間方面
具備了明顯的優勢並且實現了設備
更高的生產率。立方體技術的另一
個優勢在於：與傳統的模具相比，
在緊固底板相同的情況下，模腔更
大並且採用更小型的機器也能夠達
到一定的生產水平。此外，安裝占地
面積也更小。由此，為批量部件的生
產帶來了在時間、數量以及經濟效
益方面的明顯優勢，特別是對包裝
工業有著舉足輕重的意義。

64	個薄壁精密零件僅用	1.95	秒

ARBURG （阿博格）與其合作夥
伴 Männer 共同推薦用於滴灌系
統的扁平滴頭的注塑成型。薄壁部
件具備帶有銳利尖峰和精細鑽孔的
複雜幾何形狀，而這些要素對於部
件的功能十分重要。注塑的基本前
提是百分之百的可重複性。此外還
需具備盡可能短的循環時間，以便
能夠完成相應件數的批量生產。 

帶有 64 腔模具的電動 
ALLROUNDER 470 A 將在 K 
2013 展會上工作，並且在 1.95 秒
的循環時間內完成高品質扁平滴頭

的生產。由聚乙烯製成的精密零件
的注塑部件重量僅為 0.15 克。這
意味著：在一個小時內即可生產超
過 120000 個部件。這一高性能將
通過同步彈出以及接近輪廓的模具
冷卻實現。

團隊協作必不可少

電動立方體應用技術 

（上圖）以及扁平滴

頭的生產（下圖）對

機器和模具提出了極

高的要求。

模具技術:在速度和精度方面具備極高的性能
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企業

從今年開始，ARBURG	
（阿博格）將更加靠
近亞洲地區的客戶並

且將供貨時間縮短至最低。因
為現在他們可以接觸到倉儲於
中國的廣泛的	ALLROUNDE	R	
產品組合，並且在現場根據客
戶的要求進行調整。	

全新的 1500 平方米大型機器
倉庫已經於 2013 年 3 月在位
於上海東北的外高橋自由貿易區 
FTZ 中被投入使用。“我們的客
戶將會繼續獲得德國製造的高品
質 ALLROUNDER，但速度會比
從前明顯加快”，ARBURG（阿博
格）上海分公司總經理 Zhao Tong 
如是說。在該倉庫中，有針對亞洲
市場的液壓、混合動力以及電動 
ALLROUNDER 和 MULTILIFT 機
械手系統可供選擇。

供貨時間短——客戶更滿意

供貨時間對於在短時間內需要
得到機器的客戶來說十分重要。
上海 TSP電子技術公司總經理 

Zhengium Qian 對此表示認同：“我
們精挑細選了幾家機器製造商。由
於 ARBURG （阿博格）的質量和
供貨時間符合我們的要求，我們決
定購買兩台 GOLDEN EDITION 系
列的液壓 ALLROUNDER。”

讓整個亞洲地區獲益

不僅是 ARBURG （阿博格）的
中國客戶，整個亞洲地區的客戶都
將會從該倉庫獲益:“我們現在能夠
根據對機器的需求直接從上海倉庫
十分方便地向諸如：印度尼西亞、
新加坡、泰國或馬來西亞供貨ä珼
avid Chan 如是說。David Chan 是 
ARBURG （阿博格）新加坡分公司
總經理並且負責整個亞洲地區的業
務。 

現場對機器進行改裝

“我們的技術人員將根據客戶的
要求對模塊化的 ALLROUNDER 
進行調整，以使得設備能夠儘快在
現場投入使用”， Max Man 如是
說。Max Man 是 ARBURG（ 阿博

格）香港和深圳分公司的總經理。“
由此我們強化了在亞洲地區的業務
活動。”

在亞洲地區	25	年的發展歷程

ARBURG （阿博格）在亞洲地區
建立起自己的公司機構已經有 25 個
年頭了。今天，50 多位員工為客戶提
供從銷售、應用技術諮詢和培訓直
到技術支持等服務。最初客戶集中
在來自西方國家的國際性企業，如今
有一半的客戶則來自本地。ARBURG 
（阿博格）向中國出口的設備的等級
逐漸增高。電動 ALLROUNDER、帶
有機械手系統的設備以及完整的交
鑰匙系統所占比例的不斷提高有力
地證明了這一點。

今天訂購——

明天供貨
上海倉庫：為中國和亞洲地區提供新服務

在上海倉庫中，模塊化的 

ALLROUNDER 僅針對客戶的

要求進行調整。







today 53/201318

紀念版機器

值本 年 度 舉 行 的	
“ARBURG	 PIM	
專業技術	 50	 年”

國際活動之際，還有另有
一個事件值得慶祝：祝賀第	
1000	 台用於	 PIM	 行業的	
ALLROUNDER	 成功交付使
用。此項榮譽被授予給瑞士公
司	 Comadur，該企業為知名
鐘錶製造商生產高級組件。

20 多年前，在 ARBURG （阿博
格）的支持下 Comadur 開始進入
粉末注塑成型領域，為生產錶帶鏈
節。之前，陶瓷已經通過壓制和燒
結工藝進行了預加工。為了能夠通
過粉末注塑成型進一步擴展工藝範
圍，企業購買了一台 1989 年製造的
二手 ALLROUNDER 170 CMD。 
1994 年 11 月，則購買了第一台相
同型號的全新的 ALLROUNDER。 

ARBURG （阿博格）技術總經理 
Herbert Kraibuehler 在他的賀詞中

這樣回顧了合作的開始階段：“鏈節
的生產乍一看並無任何問題。但仔
細審視後則並非如此。

在燒結後在四個接縫上出現了裂
紋。為一探究竟，Comadur 諮詢了 
ARBURG （阿博格）並且指定在德
國 Lossburg 進行模具的取樣。錯
誤很快被發現。作為瑞士精工製造
的經典之作的模具加工過於完美。
因此，氣體無法排出並且被包裹在
部件當中。 

至始至終的信賴	

Comadur 對於 ARBURG（阿
博格）的專業技術信賴有加並且允
許在我們在高級模具上手動磨削
出一條排氣通道。我們取得了成
功：接縫問題得到了解決，產品生
產完美無缺。由此為雙方的成功
合作和共同發展奠定了基石。多年
來，ARBURG （阿博格）不僅是機
器的供貨商，而且還為客戶在應用

技術方面提供諮詢。“
此外，Comadur 也是第一個採用

硬質合金蝸杆以延長使用壽命的客
戶。蝸杆由雙方合作進行了優化並
可投入批量生產。 

第一台電動機器

在生產用於錶殼的黑白陶瓷部
件和錶帶部件時，Comadur 僅使
用了ARBURG 機器。紀念版機型 
ALLROUNDER 270 A 是當前的 
21 款 ALLROUNDER 中第一台電
動機器。

突破	1000	大關
粉末注塑成型:向瑞士	Comadur	公司交付紀念版機器

銷售主管 Patrice Jaggy （左二）以 

Comadur 的名義向 ARBURG 股東 

Juliane Hehl, Michael Hehl,  

Renate Keinath （右起）和  

Eugen Hehl （左）以及技術總經理 

Herbert Kraibuehler （左三）表示感謝。
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完美的三重奏
Rudi	Goebel:三個六軸機械手和機器同步工作

項目

機器、機械手系統以及
外圍設備一條龍式
的注塑解決方案。

集成於控制系統中並且同步
工作的三個六軸機械手。一個
馬不停蹄地進行自動化生產
的生產單元。聽起來似乎是高
效注塑生產的理想境界，而在	
Goebel	公司則成為了現實。	

該企業通過 ARBURG （阿博格）
的交鑰匙解決方案生產用於新型啟
動/停止自動變速器的整套轎車部
件。“該部件即所謂的用於啟動/停
止自動變速器的插接橋接件，我們
就是為國際汽車行業生產該產品。
相應地，對於高效批量生產的要求
也十分高”，Goebel 採購主管 Peter 
Baumann 如是說。插接橋接件由一

個金屬嵌件以及插接觸頭構成，插接
觸頭被正確定位在兩個工位上，之後
通過玻纖增強PBT進行嵌件成型。 

“我們希望在無需進行任何補充
加工步驟的情況下在我們位於德國 
Helmbrechts 的生產基地完成整套部
件的加工，並且要日夜不停地以三班倒
生產方式在自動化設備上進行生產”
，Peter Baumann提出了框架條件。
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一條龍式的完整解決方案

他評價道：ARBURG （阿博
格）的最大優勢在於能夠提供一
條龍式的完整解決方案。另一個
優勢就是備件供應充足並且售前
和售後服務出色。這對於用於進
行連續生產的複雜生產單元來說
極其重要。 

專為 Goebel 公司設計的設備
包括一台立式 ALLROUNDER 
375 V 和三個六軸機械手。嵌入
部件通過一個託盤供料器和一個
帶有 Scara 機械手的送料單元
送入。此外，還配備有一個控制
工位和用於輸出成品工件的輸送
帶。

六 軸 機 械 手 完 全 集 成 於 
SELOGICA 控制系統當中。因
此，機 械手 能 夠 與 機器同步 運
動。用於操作嵌入部件的兩個機
械手通 過一個總 線接口依 次接
通。總線通訊將中央啟動方案變
為可能並且使得故障後的重新啟
動變得更加方便。

ARBURG （阿博格）項目部的
專家們在設備開始運行時自行對
三個六軸機械手複雜的三維運動
進行了編程。相對於操作 KUKA 
機械手控制系統來說，通過操
作 SELOGICA 操作界面
較為簡便，並且操作人
員能夠隨時對其進行
進一步的優化。 

嵌入物的正確定位

在 生 產 過 程中，各項 任 務 分
配明確。第一個六軸機械手負責
燒 結 金 屬嵌 入物的 製備。該 機
械手 接收在託盤供料 器上朝向
任 何 旋 轉 位 置 的 部件，並且 通
過六軸機械手借助三個傳感 器
首先將其逐一準確對齊。該過程
通過所謂的“事件驅動旋轉”來
實現，而三個傳感器則負責位置
的 識 別。該 特 殊 的 功能可通 過 
SELOGICA 控制系統編程並且
替代了成本極高的旋轉單元。機
械手先後將四個 嵌 入部件以 正
確的位置放入翻轉工位。在工位
轉向後，部件即已經準備好被放
入到注塑模具當中。

同時，通過進料單元製備好其
他的嵌入物— —每個部件兩個
觸 點。該 項任 務由通 過 外設 接
口連接的 Scara 機械手完成。
其照相系統識別出嵌入部件
的幾何結構。機械手系統
各抓住兩個觸點並且
將 此 安 裝 在 校 直
工位 的 四 個 位 置
上。該 工位 旋 轉 
180° 並且由

此以 成 對的方式總共準備好八
個嵌入部件。

複雜的夾具完成諸多任務

此時 第二個六軸 機 械手 投 入
使 用，該 機 械手 配 備 有一 個負
責 的夾 具。該 機 械手首先 將四
個 金屬嵌 入物從翻 轉工位 上取
下，並且 隨 後 從 進 料單元 的 校
直工位上抓取四對觸頭。之後，
機 械 手 臂 運 行 至 立 式 注 塑 機 
ALLROUNDER 375 V 的轉檯
處。在此，機械手從 4 腔模具的
下半部中首先取出成品工件，並
且隨後依次分別放入 4 個燒結
部件以 及 成 對的 觸 頭。配備完
成的模具將借助轉檯運動至注
塑工位。然後，通過大約十克的
玻纖增強 PBT 對嵌入物進行嵌
件成型。在此期間，六軸機械手
拋出澆口，將成品工件轉交給控
制工位，並返回翻轉工位。 

在過程中集成了	100%	
的攝像頭檢驗功能

在 注塑過程 進行的同
時，位於控制工位 上的
第三個六軸機械手將部
件先後送至攝像頭檢驗
系統處，並且隨後將成

項目





回顧	 “A.W.	 Faber-
Castell	（輝柏嘉）”
一個世紀來的企業

成功史，其關鍵在於不斷創
新。其中一個例子就是在巴
西引進的注塑生產，該生產
過程中所採用的	HIDRIVE	機
器用於高效製造各種不同的
塑料部件。

在全球範圍內擁有業務的源自
德國紐倫堡的 Faber-Castell （輝
柏嘉）股份公司於 1926 年在巴西
成立的子公司，該公司是整個集團
最重要的下屬企業之一，擁有員工
近 3000 名。隨後，銷售和市場部
門在聖保羅生產基地成立，生產
則在聖卡洛斯（ Sao Carlos） 進
行，並且從 2006 年開始在馬瑙斯 
（Manaus） 建起了塑料加工工廠。 

在巴西生產大約 1000 多種不同
的產品，這些產品不僅在本國市場
上銷售，而且還出口到 70 多個國
家。 

在巴西的塑料加工車間 6000 
平方米的生產占地面積
上，進行卷筆刀、熒光筆
和氈筆的生產。 

尺寸精確和生產週期短

在 這 裡，採 用 混 合 動 力 的 
ALLROUNDER H 大顯身手。相
應地，當地負責人突出強調了機器
所具備的主要優勢，即：精確度和
可以實現生產週期的縮短。“高尺
寸精度與部件的快速生產相結合，
這對於接下來的組裝工序十分重
要ää芰仙ää棵拋芫ä? Helio 
Cortazzo 強調說，在該生產部門
中，總共有 12 台機器連續不停地
進行生產。“大約兩年前，我們決定
在現代化的模具和機器技術方面投
資，以便能夠有效縮短循環時間。
通過詳細的市場分析，採用混合動
力的 HIDRIVE 高性能機器脫穎而
出”，Helio Cortazzo 對上一次的結
構調整以及購置八台 1500 kN 鎖
模力的 ALLROUNDER 520 H 和

三台 1000 kN 鎖模力的 
ALLROUNDER 470 H 

這樣解釋道。在其中
兩台機器配備有用

於部件操作的
六軸機械手。 

效率提高幾十個百分點

除了速 度快和可靠性 之
外，他對機器的效率也讚不
絕口:“通過採用混合動力型 
ALLROUNDER，循環時間平
均縮短百分之十五，同時部件質
量提高百分之十。對於提高生產效
率十分重要因素還包括：與採用傳
統的機器相比我們在生產中的能耗
減少多達百分之四十。”

ALLROUNDER 配備有 24 腔
以及 32 腔模具並且能夠處理 
PP、PE、PS 和ABS。部分和全部熱
流道系統以及高效冷卻回路使得循
環時間相應縮短至六至九秒鐘。在
採用混合動力型ALLROUNDER和
全新的模具之前，循環時間時常達
到 17 秒之久。 

在這一方向上的進一步舉措是
計劃在 2013 年 11 月採用更多
的新模具：之後，還將首次使用在 
SELOGICA 控制系統中集成的模塊
設置嚮導ä。

未來將變得豐富多彩
輝柏嘉	（Faber-Castell）	巴西公司:	採用	HIDRIVE	讓生產更快、更好、更節省
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客戶報告

讓生產更快、更好、更節省

出色的合作

A.W. Faber-Castell （輝柏嘉）
和 ARBURG （阿博格）在全球
範圍內開展合作，而與母公司之間
的合作關係則已經有15年之久，
與巴西公司之間的合作則從兩年
前剛剛開始。Helio Cortazzo 表
示：“ARBURG （阿博格）對我
們來說是一位重要的合作夥伴。
企業在 選 擇正確的機器方面為
我們提供全面的銷售和諮詢服
務。ARBURG （阿博格）在模具策
略方面也為我們提供支持。儘管我
們在馬瑙斯 （Manaus） 的生產
基地與 ARBURG （阿博格）相距
甚遠，但專家們總會在我們需要的
時候以最快的速度出現。從第一台 
ALLROUNDER 被用在我們的生產
當中開始，我們就從未經歷過機
器停機或維修的情況。並且在自
動化部門中，我們也借鑒吸收
了 ARBURG（ 阿博格）扎實
的專業知識並且強化了我們
之間的合作。”?

INFOBOX

名稱:Faber-Castell （輝柏嘉）

 

成立:1761 年在 Stein/德國, 1926 年在 

Sao Carlos/巴西

員工:全球大約 7000 名，巴西 3000 名

營業額:集團總收入 5.705 億歐元

（2011/2012），其中百分之四十通過 

Faber-Castell （輝柏嘉）旗下規模最大

的巴西公司實現。

認證: 歐洲:EN 71和 CE, 美洲:ACMI - 

ASTM D 4236和ANS, 國際:ISO 9001-

2000, ISO 14001, FSC (森林管理委員

會), INMETRO 產品符合性認證

產品:1000 多種用於書寫、製圖和繪畫的

不同類型的筆類產品和儀器 

機械設備:在馬瑙斯 （Manaus） 擁有 

12 台設備, 其中八台 ALLROUNDER 

聯繫方式: www.faber-castell.com, 

www.faber-castell.com.br

帶有兩個決鬥的鉛筆騎士的

徽標（上圖）世界聞名，並使

得 Faber-Castell （輝柏嘉）

的產品與眾不同。在巴西，主

要進行卷筆刀和氈筆的生產

（下圖）。
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在	
SPRINGFIX	 緊
固件技術有限責
任公司的	600	多

名大客戶中大部分來自汽車
領域。為了能夠以部分形式
取代繁雜的金屬加工並且
充分利用塑料的優越性，注
塑成型工藝以及	ARBURG	
（阿博格）技術起到了重要
的作用。	

“對此，我們將作出貢獻”，
如此，工廠經理 Claus Peter 
Mend l 如是說：“我們將始終
確 保 客 戶 能 夠 在 我 們 這 裡 找
到 最 佳 的 解 決 方 案。為 此，塑

料將起 到重 要的作用敗他認 為
塑 料 的 優 勢 包括：耐 腐 蝕 性、
可自由 造 型、阻 尼 性 能 好以 及
重 量 輕。電 動、立 式 和 雙 組 分 
ALLROUNDER 與三種產品 
（功率進氣管開關軸、連杆和電
纜支架）的生產過程息息相關。 

功率進氣管開關軸提供動力

內 燃 機 功 率 的 提 升 可 通 過
對 吸 入 空 氣 的 壓 縮 實 現。為
此，需 要 在 轎車發動 機 的 進 氣
管 道 中 安 裝 功 率 進 氣 管 開 關
軸 或 在 進 氣 歧 管 中 安 裝 節 氣
閥。SPRINGFIX 在一台液壓立

式 ALLROUNDER 520 V 上
通過雙組分方式以 2000kN 的
鎖模力來完成這些部件的製造。 

在軸上同時進行的十 個軸頸
量的注塑要求具備極高的精度。
首先將鋼軸放入到 1+1 腔模
具中，隨 後 進 行 軸 承支 架 的 注
塑 成型。通 過 雙組分 進行 嵌件
注塑成型時，將預注塑成型件移
入 到模 具中。軸 承支 架由一 個 
PA6 GF60 組成並且將借助雙
組分注塑 成型工藝塗覆帶有碳
纖維和 PTFE 的高級滑動優化 
PPA，以便將磨損降至最低。所
採用的塑料為用於汽車行業的高
性能材料。 

堅不可摧
SPRINGFIX:高品質的汽車零部件的盛宴
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連杆確保了傳感器的靈敏感覺

對於現代轎車來說，具備有不
會被 迎面車 輛以 及行人晃到的
理想的道路照明裝置十分重要。
這是通 過自動調暗或發出較短
的光 束 實現的。柔 軟而具有 彈
性的塑料連杆可將在線行程測
量傳輸至相應的高靈敏 度傳感
器，從而能夠將懸掛系統的高頻
振 動 在 衰 減之 後 繼續傳 遞。這
就 要求 具備足夠 的 硬 度，以 避
免長度不會出現不允許的變化。
為了實現無間隙、流暢的行程傳
輸，要求生產過程特別穩定。因
此，SPRINGFIX 擁有專利技術
的連杆產品在帶有分揀單元的
電動 ALLROUNDER 520 A 
上完成生產。為此，將 TPU 注
入 8 腔模具中。 

雙組分電纜支架打造牢固性與
穩定性

電 纜在車 輛運 行 過程中必須
保 持原位，但 卻 不允許 固 定 夾
緊。出於這樣的要求，一種雙組
分部件應運而生，該部件由一個
硬 質外殼和一個軟 質彈性 減振
元件構成。

由 PP 和 TPE （Santoprene） 
製 成 的 電 纜 支 架 是 在 一 個 帶
有電 動旋轉單元的雙工位模 具
上 完 成製作 的。生 產 過 程中則
採用了具有雙組分構造的帶有
抽 芯 機 構 和 分 揀 機 構 的 液 壓 
ALLROUNDER 630 S。在生產
過程中，32+32 腔模具為實現與
市場相適應的成本做出了貢獻，
但對流程的進行提出了較高的要
求。

為每一件產品設計與之匹配的	
ALLROUNDER

在 Sa lach 的 30 多台注塑機
中包括 12 台 ALLROUNDER。
這 些 設 備 將 依 據 產 品 和 鎖 模

INFOBOX

名稱:SPRINGFIX 緊固件技術有限責

任公司

成立:1958 年在德國 Goeppingen，自 

2001 年起成為意大利 MSA 集團子

公司

生產基地: Salach

營業額:5050 萬歐元（2012）

認證:DIN ISO 14001, TS 16949	

產品:衝壓和彎折部件，金屬和塑料組

合部件，單組分和雙組分注塑件，裝配

機械設備:30 台注塑機，其中 12 台 

ALLROUNDER

聯繫方式:www.springfix.de

力 的 特 殊 性 被 應 用 於 生 產 當
中。Claus Peter Mendl 十分看重 
ALLROUNDER 的技術特徵：“
對於電動 ALLROUNDER，我
們主要看重其在精密生產過程
中的 優 勢。總體上 對於 我 們 來
說，SELOGICA 控制系統的操作
理念十分重要，這一操作理念為
生產過程帶來了跨越機器的高透
明度。對我們來說，決定性的一
點還包括在項目實施過程中技術
合作夥伴 ARBURG（阿博格）所
提供的全面的諮詢服務以及技術
支持。”?

SPRINGFIX 的高端產品（如：功率

進氣管開關軸）（左圖）、電纜支架

和連杆（有圖，左起）向 ARBURG 

（阿博格）提出了極高的和各種不

同的要求。

客戶報告








