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RUCH NOVOPLAST 的模型
飛機和發泡材料複合注塑全
速起飛。我們將通過生產模型
機輪展示新的工藝及其在輕
質結構方面的潛力 
（參見第 12 頁）。
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親愛的讀者

出版說明

能夠在此向您介紹我

們 新 一 期 的 

ARBURG（阿博格）

客戶雜誌及我本人，

我感到非常榮幸。 

我叫 Juergen Boll，自 2013 年 1 月 1 日

起擔任財務及審計業務主任。在過去的

幾個月裏，我的前任，Michael Grandt，

不僅幫助我瞭解了我們的企業及產品，

同時還讓我瞭解了 ARBURG（阿博格）

的企業理念和創新能力。

我感受到的第一大亮點是我們在國際塑

料加工展覽會上推出的多個全球首發式

（產品），其中包括我們將在本期雜誌

中向您詳細介紹的發泡材料複合注塑。

這一案例極好地說明了 ARBURG（阿博

格）不僅關注機械技術，還能與合作夥

伴共同研發及推進新的工藝。而粉末注

塑工藝 50 年的歷史。說明在過去的數

十年內也一直如此。這一歷史我們在此

予以回顧。

我們與本年度 ARBURG（阿博格）節能

獎獲得者 AMK 公司的合作特點，在於

良好的伙伴關係及創新性。在驅動技術

領域共同研發注塑解決方案及產品時，

節能和生產效率始終是我們的重點。

這些方面正如本手冊的主線。同時，從 

ARBURG（阿博格）能源管理系統到伺服

電動驅動，我們的主題範圍均有所覆蓋。

您一定也能找到適合您企業的啟發。

 

歡迎您閱讀我們

最新一期的雜誌。

Juergen Boll

財務和審計業務主任
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技術日：高效亮點論壇幫助提高生產效率

ARBURG（阿博格）恭請專業人士蒞臨

多年來，技術日擁有獨特的服

務，也正因此，吸引著國際

塑料行業的客戶。在	 2013	

年	 3	月	 13	日至	 16	日的活動中，核

心主題“生產效率”是我們的重心。對

此，ARBURG（阿博格）負責人特別策

划了：高效論壇。

在專門展區，ARBURG（阿博格）
與所選的合作夥伴共同展示了注塑
件生產的整個價值創造鏈。

高效論壇的寶貴建議

在不同的高效論壇站點，專業
參觀者將瞭解如何提高注塑件生
產的經濟性。此外，專家們還將在
此為您解答您的具體問題，由此，
您可以將每個寶貴、實用的建議
直接用於貴企業的生產。除此以
外，四個專家的講座也將分別說明 

SELOGICA 控制系統為提高效率
所提供的潛力，新的工藝長纖維直
接注塑為輕質結構所拓展的方法，
電鍍塑料件時所需要注意的事項， 
以及在產品及模具設計領域裏所產
生的進步。

40	多台所有系列的	
ALLROUNDER	及其應用

40 多個展品連同覆蓋面廣泛的
應用範圍和行業範圍，全面地展示
了所有電動系列、混合動力系列、
液壓系列、臥式機器、立式機器，
鎖模力為 125 到 5000 kN 的全
部 ALLROUNDER 範圍，以及在
自動化領域和客戶特製的交鑰匙
解決方案中的產品和服務。同時，
我們還將展示機器技術、工藝技術
和應用技術領域的新品：電動規
格 ALLROUNDER 630 A，適用

於大型 ALLROUNDER S 的伺服
液壓驅動方案，電動及混合動力 
ALLROUNDER 的“包裝”型（參
見第 19 頁），GOLDEN EDITION 
系列的高效生產包，內聯印刷，長
纖維直接注塑及發泡材料複合注
塑（參見第 12 頁）。包括培訓服
務的售前及售後服務的介紹，以
及生產線的現場參觀，完善了整
個活動。去年，來自約 50 個國家
及地區的 5000 多名參與者就是
對技術日魅力的最佳證明。來自美
國、沙特阿拉伯及瓜地馬拉的三位
參觀者認為，再遠的路途也是值得
的。
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ARBURG（阿博格）恭請專業人士蒞臨

企業

“我們參觀了 3 次技術日，而
每一次，我們都會獲得一些寶貴的
經驗。機器的現場展示不僅讓我們
對新的工藝技術有所瞭解，同時我
們也瞭解了如何使用該機器生產
適用於醫療技術及生物技術的精
密、高要求的組件和部件。另外，與 
ARBURG（阿博格）專家進行討論，
以及與潛在合作夥伴和客戶聯繫的
機會也是千載難逢。因此，對我們
企業而言，前往勞斯伯格參加技術
日意義非凡。”

“自 2010 年起，每年我都會參
加技術日，並且都會得到有關提高
生產經濟性的新建議。該項目包含
多個展品、應用及講座。對我們而
言，它是為新項目收集想法以及即
刻與相關專家就此進行討論的最佳
方式。通過這種方式，我們可以進
一步快速推進項目，比如高效生產
高要求的封蓋。此外，參加技術日
後，我們無需再參加其他展會，這也
為我們節約了寶貴的時間。”

“2012 年，我首次參加了技術
日，並對項目的全面性印象深刻。
親眼目睹過所有 ALLROUNDER 
系列及其不同應用的展示後，我折
服于 ARBURG（阿博格）技術的
潛力。這也包括了與 ARBURG（阿
博格）專家們的高效對話。尤其是
去年的模內標簽工藝展品，令我倍
感興奮。因此，我們投資了 IML 設
備。2013 年 3 月，我們將收到該
設備，並以此成為瓜地馬拉第一家 
IML 產品製造商。”

Ahmed	Noah，	

總經理，	

FinePlast	S.A.	公司，	

沙特阿拉伯

Raul	Bouscayrol	A.，	

總經理，	

Grupo	Polindustrias		

公司，瓜地馬拉

Ryan	Heidenfeld，	

流程設計經理，	

Medbio	Inc.		

有限公司，美國

照片：私人 照片：私人照片：私人
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榮譽

INFOBOX

共同研發驅動器

早在 1994 年就已經開始與 
ARBURG（阿博格）進行馬達的
研發合作。推動節能、生產效率及
質量提高的新工藝理念將兩家企
業聯合在一起，並且作為共同創
新的基礎，例如水冷卻轉換器。

AMK 從一開始就全程參與研發
電動 ALLROUNDER：早在世界 
博覽會K’96上展出的電動注塑
機就使用AMK交流調控驅動器。 
2 0 0 1年，首 台 電 動 機 器 系 列 
ALLDRIVE 推入市場，是一個重
要的里程碑。

在此，首次應用了專為注塑機
而 合 作 研發 的 扭 矩馬 達，它的
特點為功率密度高、尺寸緊湊、
重量輕。在轉換器中，液體冷卻

及能量恢復擁有巨大的優勢。

始終聚焦於節能

對 AMK 而言，從一開始節能
就是個重要話題，並且在公司所
有活動中都需要節能。其中也包
括電動車輛行業，再生能源及再
生能源儲存。太陽能轉換器也在
產品類型之列。它也應用於內部
光伏設備上，該設備每年提供近 
80000 kWh 能量。AMK 未來的
節能及生產效率的目標是使用新
工藝進一步提高產品效率，並且
在生產時，更有效地利用熱損耗
為工業用水及過程提供熱量。

創建：1963 年，由 h. c. Arnold Mueller 

博士于泰克山上基爾夏伊姆創建

位置：在德國設有 6 處分公司，

另外在世界其他 17 個國家和地區均設

有分公司

業務範圍：電動驅動技術和控制技術、驅

動馬達、操作裝置和自動化裝置、汽車

員工數：800 (2012)

銷售額：1.15 億歐元（2011 年）

行業：汽車及自動化

產品：伺服馬達，集成了控制模塊和機器

控制系統的數字伺服轉換器，以及適用

於汽車的馬達和增壓機

塑料技術：注塑車間應用了鎖模力在 

200 到 2000 kN 之間的新 

ALLROUNDER 以及自行模具製造

聯繫方式：www.amk-antriebe.de

憑藉注塑工藝，AMK 可高效生產 

定子及轉子等組件（上圖）。 

為此，AMK 使用  

ALLROUNDER（下圖）， 

AMK 產品反過來又有助於 

提高其效率。
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企業

的認證機構審核已是一項高要求
的任務，即使沒有其他新的認證。
但是，我們希望有所轉變，這樣才
能在質量安全 (ISO 9001) 和環境 
(ISO 14001) 領域注入新的動力和
激情。

《today》：ISO 50001 具體是
什麼內容？
Hehl：2012 年推出了全新的國

際標準 ISO 50001 能源管理體
系。官方說明：“ISO 50001 的核
心是持續性提高組織的能源效率。
該標準對組織的能源管理系統採
用、實現、保持和改善方面的要求
進行了說明。可以通過系統性應用
使用組織，改善能源使用率，提高
能源效率及優化能源利用率。”

《today》：聽起來非常複雜！
Hehl：實際上就是非常複雜！但

是保護自然資源及自然環境本身也
不容易。

《today》：這是什麼意思？
Hehl：經 ISO 50001 認證後，

我們有責任貫徹實施和遵守經過
詳細說明的可測性高效節能措施。

能源管理系統的一個重要組成部
分是持續針對未來所規劃的詳細
能源測量，以便於精確計算在能源
密集的生產過程中需要使用或消
耗多少能源。通過評估和分析年度
消耗值，也可以算出隱藏的節約潛
能。同時，我們非常看重員工在不
同的活動中涉及節能主題的想法和
建議。

正如您所知的，近期，我們的主
題是“生產效率”。

 這不僅適用於我們的生產，也
適用于我們客戶的生產，即我們
的產品。節能注塑機的生產以節能
生產為目標，遵守 14001 環境管
理。不斷增加能源優化機械技術
產品，以便在此期間使越來越多
的 ALLROUNDER 注塑機貼上 
ARBURG（阿博格）高效節能標
簽 e2²。多年來，我們也會頒發一
些獎項，例如我們的節能獎：連同 
2013 年在內，我們的客戶在節能
方面的努力六次獲得認同——這也
列出了出色的獲獎者。

《today》：您不斷地強調，您的
節能努力並非一個新構想。這意味

著：ARBURG（阿博格）在這一方
面有著豐富的經驗？
Hehl：我想您可以這麼認為。自 

1996 年以來就一直存在的節能組
由來自不同行業的專家組成，他們
規劃及組織了以新的能源管理系
統為基礎的戰略。這一主題對我們
而言不算新。幾十年以來，能耗中
的節能潛力對企業而言佔有領先地
位，同時也是所有發展和投資中十
分重要的方面。

《today》：投資是個重要的關鍵
詞！ARBURG（阿博格）不是環境
保護組織，而是一家工業企業，也
必然要關注經濟方面的利益。那麼
環境保護措施和提高效率措施之
間如何協調呢？
Heh l：這其實已經包括在“效

率”概念中了。當我們節約可持續
資源及提高效率時，我們至少會做
到一石二鳥！這幾十年來，我們所
進行的投資給了我們雙倍的回報：
經濟回報及可持續資源保護。這
既是我們和我們客戶的想法，也是 
ISO 50001 認證系統的內容：這也
應該延伸到供應鏈的各個階段。
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企業

《today》：您可以估計下投資 
額麼？
Hehl：這是一個我們十年來，從

不同方面出發並實施的整體方案：
資源保護、環境保護、經濟因素，
以及提高生產質量和生產效率。但
我還想說一點：2012 年，單單是在
擴建光伏設備上，我們的投資額就
達到了六位數。如果您能想到以地
熱利用、光伏技術、中央熱電站、雨
水利用、風能及生產餘熱或樓宇的
自然通風及換氣為基礎的樓宇技
術，那麼您一定也能想像我們長期
以來的巨額投資。但是正如我們所
說的：這對於環境、對於我們的客
戶及我們自身都是有利的！

《to d a y》：聽起 來，您大獲 
成功？
Hehl：是的，那是當然。獲得認

證，將我們的組織變得更健康，鞏
固我們傳統的重點，進行合理的經
濟投資並檢驗——ARBURG（阿博
格）不僅僅在研發及製造注塑機方
面擁有領先的技術。

Michael Hehl 解釋了許多資源保護

措施。示例：擴建光伏設備或使用樓

宇正面的雙重玻璃為客戶中心保暖，

該樓宇正面合理利用全日光及同時

生成的太陽熱能（第 9 頁圖片）。
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16	根針各就各位
Lautertal	Plastic：每天可全自動注塑包封將近	



項目

根針各就各位
7.2	萬個內導體

L
autertal	 Plastic	 有限責任公司

主要為汽車行業生產塑料部件。

為了贏得內導體的大訂單，公司

需要找到一個全自動化的解決方案。

總經理	 Wolfgang	 Goller	 和車間主任	

Ingo	 Schöllhammer	最終確信並選擇

了	ARBURG（阿博格）公司的方案。前

不久他們在生產車間使用一台混合動

力	ALLROUNDER	370	H	進行生產，

這台機器憑藉其靈活的外圍設備每天

能夠注塑包封近	7.2	萬個零件。

從 48 年前的母公司 Heideker 成
為今天位於德國明辛根的 Lautertal 
Plastic 公司，可以說是純屬偶然，
這起自塑料加工人員的一次集體出
遊、一個廢棄的公共汽車車庫和途
中引發的談話。因為 Heideker 最
初是一個公共汽車公司，並希望開
展新的業務。“到現在我們有 24 
位員工輪班工作，客戶包括公共汽
車生產商 EVOBus。出於質量和負
荷的原因我們寄希望於全自動設
備”，Lautertal Plastic 公司總經理 
Wolfgang Goller說道。

用於針的注塑包封的高效率方案

Fakra-插塞連接器的內導體屬
於產品組合的一部分，在汽車中，
用於例如連接 GPS、GSM 和收音
機。為使這一部件高效生產，在指
定方案階段公司事先制定了成本規
劃，並設想了全自動的系列生產方
案，帶著這一規劃和設想公司考察
了多家供應商。“我們希望有兩種
長度的、用 Erz 公司 16 腔模具在
大約 20 秒的循環時間大量生產嵌
入部件和由鍍金的黃銅製成的針”
，Wolfgang Goller 指出。而這一設
想實施的成功與否，取決於所咨詢
的注塑機供應商。最終 ARBURG 
（阿博格）公司的方案令我們信
服。

“在計劃階段所有參與者圍坐
在一起商討。每個人的意見都會
聽取，然後衡量贊同和反對的理
由”， Wolfgang Goller 和車間主
任 Ingo Schoellhammer 非常重
視這一過程。“總體來看，一個一
流的高效的生產車間就這樣形成
了。”ARBURG（阿博格）作為系統

供應商承擔了包括外圍產品在內
的一整套設備。對於所有的問題和
困難，都有一位專門聯繫人提供幫
助。

HIDRIVE	帶來迅速和精確

在生產車間的中心立著一台混合
動力 ALLROUNDER 370 H，這台
機器的電動鎖模單元實現了較短的
循環時間。通過位置調節螺杆和一
個電動機械式塑化驅動裝置，來保
證注塑過程中的準確性。一個縮短
的 15 毫米長的螺杆將物料停留時
間縮減到最短。長度分別為 10 毫
米或者 16 毫米的針，採用 0.07 克
的特殊聚丙烯注塑。這種聚丙烯可
以聚合，能夠提高部件的耐熱性。
因為之後內導體將接受照射處理並
以大約 260 攝氏度的溫度被焊接
在電路板上。不僅是垂直的機械手
系統 MULTILIFT V，連同外圍設備
都被整合在中央 SELOGICA 設備
控制系統內。“整套設備都很容易
操作”， Ingo Schoellhammer 對此
很滿意。“ARBURG（阿博格）公司

將注塑包封的針，即所謂的內導體嵌入

電路板上（左圖）。在其生產的過程中，

機械手系統將針由輸送裝置運輸至模

具，取出完成的部件，並將其運輸至管

式分配系統（上圖）。
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不論是汽車發動機的閥門控

制裝置、或是智能手機的

部件、或是咖啡機上的磨

環，與傳統的切削工藝相比，使用金屬

材料（MIM）或陶瓷材料（CIM）注塑

工藝能夠為部件成型提供更多的可能

性。因為使用粉末注塑工藝，可以高效

且經濟的批量生產帶內螺紋、切齒、後

截面的複雜零件。	 今年是	 ARBURG	

（阿博格）公司採用粉末注塑工藝的	

50	周年。

早在 1963 年，德國 Feldm²hle 
公司就通過 ALLROUNDER C4/S 
生產出第一個 PIM 零件，一個用於
紡織行業的高標準幾何形狀“豬尾
巴”整線器。當時投入使用的並不
是塑料顆粒，而是能夠通過注塑複
合成型的陶瓷粉末以及具有熱塑
性的粘合材料。這種所謂的原料是 
Feldmuehle 公司自己研發的。在隨
後的幾年中，對粉末注塑機的需求
不斷提高。

ARBURG（阿博格）有針對性的擴
展自己在	PIM	領域的專業知識

80 年代末，隨著 BASF 公司將
生產原料，Hoechst 公司將粘合
劑系統推向市場後，粉末材料的
加工得到了更快的發展。在這段時
間，ARBURG（阿博格）公司也有針
對性的擴展了自己的工藝流程專業
知識。這一過程開始於一位外部顧
問，他為 ARBURG（阿博格）公司
的客戶配置原料配方。為了使這一工
藝卓有成效的繼續發展以及能夠獨
立的操作整個過程鏈，公司管理層
決定成立自己的 PIM 實驗室。與粘

合劑供應商一起，研發為客戶量身
定制的生產原料，並設計符合更高 
PIM 要求的注塑單元。通過這些努
力，嘗試並發現了合適的原料和幾
何形狀。如今有一台例如配有 PIM 
裝置的 ALLROUNDER 270 S 供
客戶進行實驗。前續或後續的生產
步驟，如材料準備、分離、燒結和零
件分析，都可在現代化的 PIM 實驗

PIM	能力：ALLROUNDER	50	年的金屬和陶瓷部件注塑經驗

粉末成型

50 年裏，ALLROUNDERn 生產出各

式各樣的粉末注塑產品：例如銑切刀

具、線整理器或為 Maerklin 公司生產

的千禧版火車頭部件（上圖）。
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J
ohn	 Guest	 有限公司憑藉與	

ARBURG（阿博格）有限公司

的合作項目，在	 2012	 年贏得

了久負盛名的英國“塑料工業獎”。該

獎項由英國專業雜誌《塑料與橡膠週

刊》每年頒發一次，共頒出	 15	個獎項

授予在塑料設計及轉化領域中具有出

色表現的企業。John	 Guest	 公司和	

ARBURG（阿博格）獲獎的合作項目，

被評價為在生產先進的技術部件過程

中，實現了能效、循環時間、材料投入

以及廢料率等領域的大幅節約。

這兩家公司有著長期的成功合
作。這種合作關係一直極為成功和
順利，因此客戶對其機器供應商評
價道：“…自從 1982 年起，我們
就一直購買 ARBURG（阿博格）的
機器，並且從來沒有失望過。事實
上，這是我們做出的最正確的商業
決定…”從購買第一台傳奇的配備 
HYDRONICA微處理器控制系統的
ALLROUNDER 設備（220 H，鎖
模力為 350 kN）起，不僅經過了 
30 年，而且還成功地增加了鎖模
力在 250 kN 和 1300 kN 之間的 
143 台 ALLROUNDER 設備。這兩

家公司保持著長期和全面的合作夥
伴關係，相互的合作甚至擴展到咨
詢、高要求的生產任務解決方案和
應用管理領域中。他們在許多方面
都是相同的：兩家公司都是家族式
企業，都追求生產中的最高質量，並
為此在研發和培訓領域進行了大量
投資，以確保在競爭中始終領先一
步。

出色的性能

榮獲“塑料工業獎”的項目目標
是，在保持最小公差的條件下生產
複雜的 Speedfit 接頭連接器。

傳統的批量生產會導致不希望
出現的廢品。迄今為止，生產中都
是採用多級生產流程，在流程中連
接有其他的自動及手動加工和安裝
步驟。基於零件的幾何形狀，為確
保零件的功能性，在注塑結束後要
進行一個單獨的旋出過程。然而這
一工作步驟不僅耗時而且成本也很
高，因為會產生大量的材料廢料並
因此造成生產進程的拖延。原有的
流程 – 包括在注塑件中開槽、超
聲波焊接過程和隨後的兩級安裝

階段 - 總共需要持續 64.75 秒。

通過逐步分析提高生產效率

通過與 ARBURG（阿博格）合作
對整個生產流程進行逐步分析，公
司獲得了巨大的收益。一方面，在不
犧牲質量的前提下，通過改進模具
設計結構和使用高精度的電動旋出
裝置實現了全自動的生產流程，從
而取消了後續的旋出步驟。電動旋
出裝置的旋轉精度達到 0.001 毫
米。由此縮短了注塑和循環時間從
而節省了能源。

另一方面，通過對電動、混合動
力和液壓機械技術進行比較並選出
最適合生產的、帶有位置調節螺杆
的注塑單元，找到了最佳的解決方
案：在考慮到可靠性、重複精確度、
質量和能效的情況下，具有 600 kN  
鎖模力和 170 個注塑單元的混合
動力 ALLROUNDER 370 H 是具
有最高性價比的產品。

達到了兩位數的百分比節約率

通過對整個生產流程進行優化，

出色的效率
2012	年塑料工業獎：John	Guest	公司與	ARBURG（阿博格）的合作項目節省了時間、能源和材料

照片: PRW
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以及同時運行的高速零件循環週
期，使三步驟的製造過程只需 40.2 
秒。用事實說話：減少了 15 % 的循
環時間，降低了 11 % 的材料消耗，
減少了 38 % 的生產時間，同時通
過混合動力技術減少了 49 % 的能
源需求。成功的實現了半自動化安
裝流程。

隨著四台 HIDRIVE 機器的交付，
為實現機器的最高利用率和最佳性
能，對操作人員進行了強化培訓。
通過 ARBURG（阿博格）生產效率
模型進行的流程分析 - 從設計、技
術直到生產計劃 - John Guest 公
司從項目中獲得了期望的結果：以
最低的生產成本和最高的生產率
實現最佳經濟效益。由此保證了 
John Guest 公司在英國的生產同
時也滿足了客戶的質量要求。

創建：1961

員工數：超過 1000 人

產品：為下述行業生產接頭、閥門和

插入式管件 ： 供暖和保健衛生、

飲料技術、壓縮空氣和氣動、汽車和

機械安裝以及特殊應用領域

位置：生產基地位於英國西德雷頓

認證：通過 ISO 9001 和 ISO 

14001 認證並獲得國家及行業特定

的檢驗標誌 

聯繫方式：www.johnguest.com

ARBURG（阿博格）的合作項目節省了時間、能源和材料

此外，ALLROUNDER HIDRIVE 
的出色性能也給 John Guest 公司
的決策者們留下了深刻印象，他們
已經訂購了六台同類機器以替換目
前生產中使用的舊機器。

企業

在頒獎儀式上（左上圖）GTMA 的首

席執行官 Julia Moore 將獎盃頒發給 

ARBURG（阿博格）有限公司的經理 

Colin Tirel（左）。John Guest 公司只

使用 ALLROUNDER 進行生產 

（右上圖）。

除了工作上的合作，在 John Guest（右）

和 ARBURG（阿博格）股東 Eugen Hehl 

之間也保持著密切的私人聯繫。

照片: John Guest
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ARBURG	GmbH	+	Co	KG
Postfach 11 09 ·72286 Lossburg
Tel.: +49 (0) 74 46 33-0
Fax: +49 (0) 74 46 33 33 65
e-mail: contact@arburg.com

高产能非常重要！		一台 ALLROUNDER HIDRIVE 每年 730 万次循环生产： 由

此造就高产能。 这一点尤其体现在包装领域。 无论是酸奶杯还是瓶盖： 归根结底

还是生产效率最重要。 而这正是我们为您提供的。 高效注塑 ARBURG！


