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ARBURG 始終跟蹤最新發展 – 即使
是在 2012 年歐洲杯也是如此。借助 
framas 塑料技術有限責任公司，她為研
發足球鞋的功能性部件，使用 ARBURG 
三組件轉臺設備。
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親愛的讀者

出版說明

本期《今日》內容是直

擊球門 – 例如：2012 

年歐洲杯。從新聞報道

第 14 頁起，您瞭解到 

ARBURG 如何間接地

為歐洲杯球門盡微薄之力。

直擊球門是我們的生產效率核心主題，我們

作為引領者將此列為所有活動的中心。這在 

2012 年 3 月舉辦的技術日上顯示出不同凡

響，在其框架下，我們介紹了相應的新品、

應用以及優化潛力。請閱讀第 6 和 12 頁，

您如何通過創新型內聯印刷或新型雙螺杆 

INJESTER 可提高貴方注塑件生產的經濟效

益。在第 13 頁我們為您列舉 SELOGICA 控

制系統實例，這不一定與新投資相關，而且

現有過程也可改善。重要提示提供技術論

壇，在此您瞭解到在能源測量時取決於什

麼。即使在我們的客戶和項目報道中，您也

總會遇見生產效率主題，一定會發現貴公司

注塑生產的這個或那個有用的啟迪。一如既

往，在這樣的主要未來主題上，我們所從事

的經營範圍會遠遠超出基本經營範圍，例

如：在 VDMA 倡議“Blue Competence”方

面，在第 20 頁上我們想要為您闡明其目

標。

歡迎您閱讀我們 

最新一期的雜誌。

Michael Grandt

財務和審計業務主任
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與 FPT Robotik 的合作：數字印刷使拱形塑料件具個性化

為了提高生產效率，上游
和下游生產步驟的流程
整合越來越重要 – 即

使批量下降，產品類型頻繁變化。
因此，靈活的設備和部件備受青
睞，以此新的要求可迅速付諸實
施。ARBURG 和 FPT Robotik 在
2012 年技術日上向各國專業界首
次介紹了這類實例：內聯印刷。

所謂的 FPT Robotik (www.fpt.
de) 的 InkBOT 工藝將數字印刷和
機器人製造技術結合在一起。借助
高精度的機械手系統和改進的噴
墨-工業-打印頭，首次採用內聯印
刷設備，即使是自由的幾何形狀和
拱形，在工業生產流程中也可在高
速範圍內應用數字印刷的優勢。不
同於絲網印刷或凹版移印等傳統工
藝，即使拱形塑料件也可利用數字
印刷快速、靈活、沒邊框以及個性
化印刷。高度差達 6 毫米。印刷分
辨率為 600 dpi，配合精度為每英
寸 2 pixel。如果已提供印刷數據，
可快速更換主題，以便在流程運行
中個性化可批量一體實現。 

該創新型工藝不僅開啟新的應用
領域，而且新主題產品的上市時間
由數月縮短到幾個小時（Time-to-
Market）。除塑料領域，InkBOT 工
藝也可應用於玻璃、鋁制或陶瓷部
件。

內聯印刷提高生產效率 

在技術日上內聯印刷曾是流程整
合中的亮點。所介紹的生產單元由
電動 ALLROUNDER 370 E、六軸
機械手以及內聯印刷設備組成。例
如：在約 20 秒循環時間中可生產
個性化銘牌。電動 EDRIVE 系列注
塑機鎖模力為 600 kN，配有 170 
規格注塑單元。ALLROUNDER 與 
2+2 模具一起工作，以便每個循
環分別形成兩個拱形注塑件和所
屬的緊固件。六軸機械手具有高靈
活性的特點，由 ARBURG 作為特
殊解決方案提供，它承擔整個注塑
件處理。可將 SELOGICA 操作界
面應用在六軸機械手的操作系統
上，以便操作人員可為機械手獨立
編程。另外，機械手直接與機器控
制系統連接。在線通訊遠遠超出 
EUROMAP 接口，提供運動同步
性和機器簡化啟動等功能。 

從注塑件到印刷好
的銘牌

機械手夾具浮動
存放，以便將部件精
確地從模具中取出，
繼續加工。為了六軸
機械手按照能夠輸
送正確位置印刷設
備銘 牌，插入翻 轉
工作站。然後，相繼
放置兩個注塑件，以
便個性化印刷每個
注 塑件。印刷單元
速度在此使用中為  
50 m/min，最高達到  
100 m/min。

為了獲得一流的印刷結果，在塗
敷所謂的底漆並且通過紫外線乾
燥之前，作為第一步，進行注塑件
等離子體預處理。然後，個性化 4 
色數字印刷個性化印刷每個注塑

新的尺寸

照片: morlock-fotografie.de



http://www.arburg.com/A117
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客戶報告

投資提高品質與耐用性

為了不斷地提高製造品質和耐
用性，Rittinghaus 每年投入的資
金占銷售額的 5 至10 %。重點是
降低能源需求、優化循環時間以及
提高自動化程度。

面 向 未 來 研 發 的 直 觀 實 
例是 2006 年斥資購買第一部
電動 ALLROUNDER A。Dieter 
Rittinghaus 思忖這一決定是否正
確時，事實上訂購液壓機器業已成
形：如果沒有使用電動機器的經
驗，直覺告訴我，可利用其快速、
清潔以及高效等優勢，以提高我
們的生產經濟效益。摂然而，他不
想僅信賴於此。因此，相應模具立
刻運送到 Lossburg，以便在電動
液壓機器上對此進行測試。這清
楚的表明 Dieter Rittinghaus 對
節約潛力的考慮是正確的。 

電動機器大約節省生產成本的  
35 % 

電動 ALLROUNDER 320 A 的
循環時間為 6.8 秒，比液壓式的快
了 1.5 秒。隨著能量需要減小，循
環時間降低，使成本節省約 35 %。
那就是說，已訂購的電動注塑機，大
約 20 個月後攤銷到這一使用中，
是沒有問題的。

為了在 清 潔 條 件
下能夠製造 生物分
子分解用的消耗材
料，本機器配有帶電
離的無 塵 室模 塊。
如今所有高純 淨只
在電動 ALLDRIVE 
和 EDRIVE 系列 
ALLROUNDER 上注
塑，這大約占全部機
械設備的三分之一。

ARBURG 中央電
腦管理系統也為有
效的注塑件生產做
出貢獻，利用此系統 
Rittinghaus 自 1996 年最理想地監
控計劃整個生產或自 1994 年推動
的機器自動化。 

製造所謂的醫療許可的 PP 材質
的“收集管”，在 ALLROUNDER 
320 A 上注塑循環時間為 5.8 秒，
然後，以規定的件數用 PE 袋子自
動包裝。耐腐蝕鋼材質的 16 型腔
模具採用本公司製造的模具，工作
利用由 SELOGICA 控制的伺服電
動針式閉鎖噴嘴。也同樣適用於整
個包裝外圍設備。

在此期間，認為 ARBURG 機械
手系統在注塑件取應用上具有優
勢，因為這一系統整個與機器控制
系統組合。兩位董事強調：“另外，
將來我們更偏重於與 ARBURG 

對 Dieter 和 Bernd Rittinghaus 

（上，由左）來說，挑戰不太

大。ARBURG 中央電腦管理系統

（左下）確保可靠生產和製備要求

高的產品，如高精度齒輪（左）。

Ernst Rittinghaus GmbH: 連續投資提高品質與效益

參與其他人 
退出的領域
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一 起 共同 規 劃，提 出 整 套自動
化解決方案”。他們對圍繞電動 
ALLROUNDER 520 E 的第一部生
產單元非常滿意。 

無塵室生產補充了產品組合

持續進一步研發，與 ARBURG 
密切合作的另外一個實例是無塵室
生產的規劃和方案設計，已於2011
年啟動。Bernd Rittinghaus 表示：“
我們在最淨化的條件下生產產品數
十年，補充本公司產品組合就不難
理解”。從而為對污染敏感的注塑
件企業提供按照 GMP 標準的無塵
室生產，按照 DIN ISO 14644- 等
級 7 執行。全電動 ALLROUNDER 

與偏心無塵室對接，也如同無塵室
優化模具技術，符合醫療技術的高
要求，將來企業將工作重點放在醫
療技術上。 

創建：1956年，由  

Ernst Rittinghaus  

創建 

生產基地：德國 Halver生產：約  

3000 m摂

員工：11 名

銷售額：約 200 萬歐元 (2011 年) 

每年連續提高了 約 5 % 

設備保有量：ALLROUNDER  

注塑機，鎖模力範圍在 150 至  

1,500 kN 之間

產品：注塑件在 0.04 至 300 g 之間，

適用于保健、牙科、 

機械製造、傳感器、採暖業、 

電子工業、 

生命科學以及醫療技術

聯繫方式：www.rittinghaus-gmbh.de

電動 ALLROUNDER 320 A 

機器與無塵室對接（左）。生

產“收集管”（右下）的 16 腔

模具（左下）由 Rittinghaus 模

具製造公司出品。 

客戶報告

INFOBOX
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複合型人才

高度靈活性和可用性是高
效注塑件生產的主要特
徵。ARBURG 在 2012 

年技術日上首次面市的伺服電動雙
螺杆 INJESTER 符合這些要求。其
優點是加工各式各樣的高粘性、糊
狀物質，如濕聚酯纖維（BMC）、固
體矽膠（HTV）或蠟以及非常便捷
的清潔。由此，可以縮短安裝和停
機時間，從而提高經濟效益。

高粘度和糊狀物質對材料製備和
上料提出非常高的要求。這必須不
斷地、無氣泡以及在恒定壓力下進
行，以確保高的流程安全和部件質
量。為此 ARBURG 研發出雙螺杆 
INJESTER。它利用兩個伺服電動螺
杆。螺杆通過壓力調節、均勻及無
損向注塑單元輸送材料。即使在運
轉過程中也可順利加滿材料。 

廣泛的材料範圍和較短停機時間

借助液體恒溫裝置、無級編程伺
服驅動和通過壓力調節的送料器，
雙螺杆 INJESTER 可廣泛應用：
非常敏感的材料可冷卻，高粘度材
料可加熱，以便改善加工。例如：在 
BMC 高填充時，取決於沒有折斷
纖維，相反，蠟對恒定加工溫度提
出極高要求。HTV 注塑時，不要頻
繁使用標準材料，而且根據產品要
求個性化批量生產材料。除了要求
高的加工以外，由此造成頻繁更換
材料。 

在此雙螺杆 INJESTER 具有很
大優點，可非常便捷地清潔。與高
流程安全結合，明顯縮短安裝和停
機時間最終提高生產的經濟效益。

因為兩個螺杆（上） 

可便捷地清潔（中）， 

停機時間明顯降低。

雙螺杆 INJESTER：專門針對高粘度材料

產品



http://www.arburg.com/A123




today 49/2012 15

客戶報告

果一支穿 Adidas 的球隊與穿 Nike 
的球隊對陣，我們參與雙方的比
賽。”事實上，在企業的客戶產品系
列中包括所有主要的國際運動鞋品
牌，除了已經提到的兩個眾所周知
的名字：彪馬或銳步。 

專攻功能件

那就是說，framas 的功能件幾乎
應用於每只球鞋。另外，framas 還
為制鞋業生產。所以為安全鞋、登
山鞋和時裝鞋生產鞋楦、鞋內底和
鞋後跟並為馬生產產品，例如馬蹄
掌。面向未來的技術知識又應用於
整個運動鞋防滑釘系統，framas 在
皮爾馬森斯中央研發基地進行打造

framas 塑料技術責任有限公司：足球鞋的功能性部件

歐洲杯球門險情出自於 
皮爾馬森斯

該系統。
回顧歷史，framas 與 ARBURG 

合作已有多年，顯然也為開發工作
設計出了專用 ALLROUNDER 轉
臺機器，並且得以實現。“在這一背
景下，ARBURG 的一大優勢是，應
用技術專家始終原意聽取對完全適
合我們需要的特殊解決方案。我們

在歐洲工廠投入的批量生產約占 
ALLROUNDER 的 85 %。”在亞
洲，第一部 ARBURG 機器也已投
產。

ALLROUNDER T 轉臺機器用於
三組件加工

三組件轉臺機器雖然以傳統的 
ALLROUNDER T 機器系列為基

礎，但是在許多方面具有特殊功能，
這些功能以皮爾馬森斯的中央開發
部的需要為導向。鎖模力 2500 kN 
的機器和尺寸 400、 400 及 290 
的注塑單元配有直徑 1500 mm 
的伺服電動三站轉臺，它可雙向運
動。所有注塑單元主要是為高壓低

些最現代化的足球鞋幾乎完全採用塑料製成。 

framas 運用 ALLROUNDER 注塑技術生產出

相應的高性能組件。 
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Combi-Pack 專
攻 食 品 行 業 的
包裝。這家馬來

西亞公司對 ARBURG 注
塑技術深信不疑。誰要是 

24 小時全天候生產高端產
品，就需要高效機器，必須

依靠快速的服務。借助更聰
明的產品理念和應用混合系列 

HIDRIVE，Combi-Pack 的銷售額
在過去五年內突飛猛進地提高。

Combi-Pack 生產的食品包裝，
主要供馬來西亞、澳大利亞、新

加坡、印度尼西亞以及泰國市
場。創新應用是該企業的強

勢。因此，像 Nestl摂 這
樣的世界知名公司也

問津該馬來西亞企
業。尋找直接印
刷的塑料杯的備
選品，在這樣的

塑料杯中，加入
熱水，就可以做出

熱騰騰的飯菜。結果
意味著 Combicup，是

一種薄壁的、帶肋的 PP 
杯，注塑後，配有紙板銘帶。

因此，膠印會比較經濟、回收利
用方便、熱絕緣良好。紙板性能穩

定，可節省塑料約 25 %。Combi-
Pack 用超聲波進行末端接縫，將紙
板機械地翻到塑料容器上。 

24 小時全天候投產使用

注塑機一年 365 天24 小時
全天候生產高品質的包裝產品。

除Combicup，許多產品用模內標簽
（IML）裝飾。

“ 薄壁杯的生 產要求非常苛
刻。當我 2007 年購買了，第一部 
ARBURG 液壓注塑機，成熟的技
術立刻讓我興奮不已。”CEO C. Y. 
Chow 如此回憶道。令人信服的是
節能和精確的工作原理，即易於操
作的 SELOGICA 控制系統和低維
護成本。更換模具和為機器部件潤
滑通常只能停產。

除高端技術外，Combi-Pack 看
好關鍵的 ARBURG 增強型技術支
持。“當我們 2008年對 4000 kN  
鎖模力和帶 IML 系統的 
ALLROUNDER 820 S 感興趣時
候，ARBURG 給予我們全面支持。
從在德國的模具測試到生產單元在
馬來西亞的裝配，整個項目運行順
利。” C.Y. Chow 這樣滿意地表
示。即使此機器 24 小時全天候運
行中也是如此。

一年後，ARBURG 包裝專業設備
上市新品如期而至：ARBURG 駐東
盟地區負責人 David Chan，滿懷喜
悅地表示：“混合動力 HIDRIVE 機
器為 Combicups 命中註定”。它

HIDRIVE 如期而至
Combi-Pack：混合動力高效機器在包裝業中令人信服

CEO C. Y. Chow, （右）和總經理 Clara Chang 成

功地領導 Combi-Pack。
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客戶報告

創建： 2007年，創建人：C. Y. Chow

生產基地：馬來西亞 Balakong

生產： 3 個生產基地，約 60,000 m2

員工： 180

銷售額：約 1000 萬歐元 (2011年)

設備保有量：22 部 ALLROUNDER  

注塑機，鎖模力範圍在 1,000 至  

4,000 kN 之間

產品： Combicups，薄壁和 IML 容器供

品牌食品行業使用，

如 Danone、

Heinz、

Kraft、

Maggi 以及 Nestle

聯繫方式：www.combi-pack.com.my

們將伺服電動鎖模單元與液壓注
塑單元組合成高品質的機器理念。
相比液壓標準機型，能耗降低了40 
%。馬來西亞人非常快地購置新
型 ALLROUNDER 520 H 和 570 
H，2010 年是全球的第一位客戶。
他們所使用的 ALLROUNDER 720 
H 噴射速度高達 500 mm/s。 

17 混合動力機器投產使用

如 今在 三個 生 產 基 地已安裝
了 5 部液壓式和 17 部混合動
力 ALLROUNDER，其中許多
機器配備了伺服電動 IML 機械
手系統。Combi-Pack 在此期間
幾乎成了外部 ARBURG 展室：
每當在該地區有人 對 混合 動力 
ALLROUNDER 感興趣，他可能
會現場體驗到 HIDRIVE 機器的
成功應用。用 6 型腔模具生產 
Combicups，循環時間僅在 5 至 
6.5 秒之間。僅 Combicups 生產
量每月約 800 萬個。

C. Y. Chow 總結 ALLROUNDER 
HIDRIVE 的成功應用，說道：“由於
高效機器可縮短循環時間並且能耗
少，我們可以繼續改善生產效率，
明顯降低生產成本，–這在部件質
量無可挑剔和維護成本最小的情況
下進行。”

HIDRIVE 如期而至
Combi-Pack：混合動力高效機器在包裝業中令人信服

Combi-Pack 對包裝產品的混合動力 

ALLROUNDER HIDRIVE 性能非常滿

意。它們 24 小時生產，每月約 800 萬

個組合杯（最左邊）

照片: Combi-Pack

INFOBOX











请访问我们的新网站
www.arburg.com

过程非常重要！  机械手系统每年要为了客户累计运行 3600 万公里。  

在注塑领域，我们是复杂的交钥匙设备专家： 您与我们一起经历整个过 

程直至交钥匙设备完成。 这就是我们理解的生产效率。 

高效注塑 ARBURG！
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ARBURG GmbH + Co KG
Postfach 11 09 · 72286 Lossburg
Tel.: +49 (0) 74 46 33-0
Fax: +49 (0) 74 46 33 33 65
e-mail: contact@arburg.com


