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親愛的讀者

出版說明

“今日”雜誌秋季版可

以讓您對本年度進行初

步回顧。簡單來說：我

們對 2011 年所取得的

成果非常滿意！除了出

色的商業運作，我們也非常高興看到 EDRIVE 新

系列取得了成功。在第 8 頁您會看到不同客戶的

反饋，電動注塑機在日常使用中最大程度的滿足

了他們的期望。利用 EDRIVE 可以對標準使用機

器系列進行優化補充，以便可以滿足對包括生產

效率在內的廣泛需求。在第 22 頁您可以獲得關

於這些不同層面主題的更多信息。

為了讓我們的客戶在供貨時間內不但可以獲得這

項新技術，也可以獲得全部的 ARBURG 機器系

列，為了進一步提高我們的生產效率，我們盡了

最大的努力。因此，我們通過視頻分析來優化，

例如安裝過程，從而減少非生產性時間。

其目的是，使用效率更高的機器，來改善整個組

織，並由此開發更多可以降低成本並提高生產量

的發展潛力。就像不斷優化塑料部件的製作過程

一樣，在這本雜誌中您將可以看到更多關於裝配

實例的建議。

歡迎您閱讀我們最新一期的雜誌。

Herbert Kraibuehler

技術總監
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總有一款適合您

A
LLROUNDER 50 周年 慶
典以及新型 EDRIVE 系列
對電動機器設備做出補充， 

這是今年國際塑料加工展覽會的展
場焦點。十個具有創新應用的展品
都展示了 ARBURG 產品在注塑件
生產效率方面上令人印象深刻的生
產能力。

“除了 K 展以外，國際塑料加工
展覽會對我們來說都是一年中最重
要的展會”，公司董事和 ARBURG 
管理層發言人 Michael Hehl 這
樣描述這個國際行業盛會的重要
性。“因此我們在今年的展會上不
僅會展示最新的研發成果，也會展
出具有代表性的、創新應用性的產
品種類。除此之外我們也會在弗裏
德裏希港(Friedrichshafen )慶祝今
年‘ALLROUNDER 50 周年’慶典
的高潮部分，並向客戶展示 ，迄今
為止， ALLROUNDER 理念為客戶
提供了哪些決定性的優勢。”

在國際塑料加工展覽會期間，設
有“ALLROUNDER 50 周年”特

別展區的展臺上將會聚焦于一個具
有決定性意義的事件–1961年由  
Karl Hehl 發明的 ALLROUNDER 
原理。

此外還會開展名為“經濟奇跡”
的周年慶典競爭活動，在這次活
動中將會尋找最老式的、還在生

產的 ALLROUNDER 機器（右側
信息盒）。

EDRIVE 電動系列完美充實了機器
系列。

在 機 器 領 域 中 將 重 點 放 在 
ALLROUNDER EDRIVE 系列上，
多年以來都在不斷擴展 ARBURG 
的電動機器系列。在國際塑料加
工展覽會上將會展出 EDRIVE 系
列的三個代表：從最小的，具有  
600 kN 鎖模力以及 170 注塑
單元的 ALLROUNDER 370 E，
到最大的，具有 2000 kN 鎖
模力以及 800 注塑單元的 
ALLROUNDER 570 E。借助不同
的 EDRIVE 展品可以直觀的展示
出，這種電動系列的性能特點及
其驅動設計適用于廣泛的應用領
域。例如， ALLROUNDER 570 E 
被集成在一個加工單元內，並通
過這個加工單元來展示這項新的 
MOLD’s SEAL 工藝。這個將注塑
與 PUR 發泡結合在一起的工藝將

2011 年國際塑料加工展覽會（Fakuma）：周年慶典，高效性、生產效率以及更多活動內容 

ARBURG 董事 Michael Hehl 說：“在這

次的國際塑料加工展覽會上，我們將展示 

ALLROUNDER 在機器和應用範圍的廣

泛性上的發展潛力。”
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A
RBURG 遠程服務（ARS）
已在公司的服務組合中使
用多年，並發展成為一個既

定的診斷工具。它可以檢測機器的
特定信息，這將有助於勞斯博格的
專家，快速識別問題並通過機器控
制比對數據來有效的解決問題。絕
對保護敏感的客戶數據。

 
日益複雜的擁有集成周邊設備

的機械技術和自動化技術讓越來
越多的注塑企業清楚的意識到，
使用 ARS 是一個明智的選擇。完
全無需擔心安全問題：建立這種  
ARS 的接口不能用於查詢諸如生
產數據這樣的敏感企業數據。未經
客戶同意，ARBURG 客服部不能為
了獲取網絡訪問權限而將相關的 IP 
地址傳送到 SELOGICA 的控制圖
像上。只能通過調取相應的診斷書
來展示相關設備的實際狀態。

如果通過 ARBURG 熱線電話
已經不能解決這些問題，這時通過 
ARS 查找問題的根源就顯得十分
必要了。

ARS 可以有效地幫助排除故障：

這樣可以幫助避免由於服務技
術人員上門服務而引起的額外成
本。在安裝並接通 ARS 之後， 

利用重要的調節參數，客服部就
可以直接在他的顯示器上獲取相
關的診斷書，並且實時的對設置
進行檢查。瀏覽實際值和屏幕快
照可以幫助 ARBURG 熱線電話
員提供更準確的診斷和遠程維護 
ALLROUNDER。 這樣不僅可以快
速解決問題，而且還降低了成本。

確保敏感數據的安全性

因此，通過使用 ARS， ARBURG 
為客戶在電話診斷和技術人員上
門服務之間提供了一種十分經濟

的方式，可以快速並安全的解決
客戶在操作 ALLROUNDERs 時
產生的一些小問題。對訪問權限
的嚴格限制保證了敏感客戶數
據的絕對安全性。如果您對這個
工具感興趣的話，可以通過主頁  
http://www.demo.arburg.com/
ARS 對這個工具的演示版進行全
面深入的測試。

只可遠觀

而不能觸摸焉！
ARBURG 遠程服務：客戶可以通過網絡直接與熱

線電話員取得聯繫。

快速檢查：如果客戶允許的話，ARS 可

以將與重要的設備數據傳遞給 

ARBURG。

服務

圖: kmitu / www.fotosearch.de
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整合，用在同一個產品中。與位於 
Warthausen 的 KaVo 牙科有限責
任公司一起在短短六個月的時間內
就為牙科技術研製出了第一款新型
照明元件，並在 2010 年一月交付了
系列產品。

世界需要 MID LED 照明元件

得益於 MID LED 照明元件的
諸多優勢，全球的醫療、汽車、照
明技術、工業電子和自動化行業都
對 MID LED 照明元件產生了濃
厚的興趣。這些優勢包括低能耗、
使用壽命更長、顏色光譜的個性
化設計、通過集成光學優化光照
焦點、高亮度、替換方便、可靠性
高以及產品更加小型化。

目前正在使用現有設施進行生
產。首先在帶有 15 毫米螺杆的
液壓式 ALLROUNDER 220 S  
上對精密注塑件進行注塑，這個
精密注塑件是由具有激光
活性化的塑料 Vectra 
E840i LDS 製成的。然
後，將基座進行激光燒
蝕和金屬化鍍層形成導
軌結構。借助于 SMD 
自動裝置可以成功的將
電阻和 LED 裝配在一

起，隨後進行無鉛氣相焊接。最後
一個生產步驟是將基座、透鏡和
外殼以及一個功能檢查裝置組裝
在一起。

“一旦我們 獲得 相應的大 批
量生產的訂單，MID LED 照明
元 件也 將 實 現自動 化 生 產 ”，  
Uwe Remer 說道。

自 2005 年開始便已為 ESP摂-
Systeme 大批量生產旋轉速率傳
感器外殼。2E 為 Bosch 公司生
產外殼，Bosch 公司將其再加工
後，隨後又配送給世界各地的許
多汽車製造商。在 2010 年生產
製作了數百萬個這種精密外殼。
由於這個部件對於安全來說非常
重要，一定要符合零缺陷的戰略

要求。“我們是世界上少數幾個能
夠在整個產品使用壽命期間實現
無缺陷，並能保證極高的精度和
信譽度的製造商”，對於公司的生
產能力以及 Bosch 公司的絕對信
任，Uwe Remer 感到十分高興。

利用四個加工單元實現全自動
生產外殼，並以三班工作制的方
式來運行這些加工單元。生產過
程分為下列幾步：與邊緣發生接
觸的地方被彎曲，分離以及衝壓，
然後與金屬襯套一起放置在兩穴

模具內並用 PBT 進行注塑
包封。隨後由機械手將製
作完成的外殼拿起，並放
置在一個檢測站中。優質
件被自動放進運輸包裝箱
內，次品則被取出。

Uwe Remer（右上）確立了專業

網絡。一個成功案例就是為牙科

技術（參見第 11 頁圖片）製造了 

MID LED 照明元件 

（上方和下方）。

圖片: 2E mechatronic

12 today 47/2011



信息框

機器設備是與當地的特殊機械
製造人員一起設計的。“帶有三站
轉臺的垂直型 ALLROUNDER T  
1200 是生產這類產品的最合適
的注塑機”，一直都在 ARBURG 
注塑部門工作的 Uwe Remer 這
樣說道。

為滿足所有要求選擇合適的設備

ARBURG 在垂直機領域為  
2E 提供全方位的產品，這些產品
能夠滿足 2E 的所有要求，除此
之外，Uwe Remer 也對機器的可
靠性以及公司的服務大加讚賞。“
機器的可用性在我們的三班工作
制中發揮著極其重要的作用。特

別是當機器，如同在 
2010 年一樣，連續
數 月每 天 都 在 運 行
時，機器的可用性顯
得尤為重要。

為 ESP摂-Systeme 大批量生產高品

質的旋轉速率傳感器外殼（下方）實現

了高度自動化 （上方）。

創建： 於 1982 年創建 Rolf Hiller 有限

責任公司，自 2002 年創建 2E 機電有限

責任及兩合公司

 生產車間面積：3000 m摂

員工數： 約 70 名

銷售額： 一千萬歐元 (2010)

機械設備：具有 150 至 800 kN 鎖模力

的新型 ALLROUNDER 包括帶有託盤輸

送裝置的垂直機和具有三站的轉臺機器。

認證： DIN ISO/TS 16949、 ISO 9001 

和 ISO 14001

產品： MID 產品、傳感器、外殼、插塞連

接器

行業： 汽車（重點）、工業電子、醫療技

術、自動化、可再生能源

聯繫方式：www.2e-mechatronic.de 

客戶報告
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信息框

由機械手系統將插入件從預

熱工作站（左上）放到校準

工作站（右上）上，然後再放

進模具（左下）中。安裝完

其他元件之後 ，閥門控制

裝置（右下）的外殼零件就

加工完成了。

與 ARBURG 合作一起開發
這項 具有挑 戰性項目的工作 得
到了 Sonceboz 領導者極高的
評價。對此 Phil ippe Nicolas 這
樣說道：“ARBURG無論用它的 
ALLROUNDERs 還是整體設備
都徹底征服了我們。我們對精准
度、穩定性以及生產過程的可重
複性都非常滿意。最新最詳細的 
FMEA 分析報告，為在準備階段
中的裝置設計做出貢獻。在汽車
工業領域裏非常重要的 Run@
Rate 認證指標達到 88%， 
而實際要求的最優值為 85%。
在模具製造者、瑞士分公司、和 
ARBURG 的項目部門以及作為
委託人的 Sonceboz 之間建立起
來的這種高層次的相互理解和以
解決問題為導向的合作關係，使
我們未來還會繼續這種成功的合
作。”這一論斷已經從 Sonceboz 

購買了另外三台電動 ALLDRIVE 
設備的行動中得到了證實。

項目

創建： 1936 年創建了家族式企業 

Sonceboz SA

位置： 總部位於 Sonceboz（瑞士），

MMT 位於 Besancon（法國）, 

Sonceboz 公司位於 Ann Arbor（美國） 

產品： 執行元件、電機和為苛刻的環境，

如汽車和醫療技術所生產的整體元件。

員工數： 860 名，其中有 110 名員工   

在研發部門

銷售額： 2010 年一億四千萬歐元

年產量： 約三千五百萬個電機

聯繫方式： www.sonceboz.com

圖: Sonceboz
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服務

A
RBURG 公司理念的一個
重要組成部分就是在勞斯
博格的中心生產基地生產

全部注塑技術。只有通過這種方式
才能持續實現“ARBURG 製造 – 
德國製造”的品質和可靠性。這一
優勢在，例如備件服務，中得以體
現。

中心生產機器和周邊設備，對於
現如今網絡化的世界來說全無劣
勢。恰好相反：只在一個生產基地
加工高科技產品可以帶來實實在在
的好處。物流優勢與維護高品質水
平齊頭並進，這是一個檢查共同生
產場地最好的方法。

運輸時間不是問題

全球運輸時間不再那麼重要。
如今，即使是最大負荷也可以在
最短時間內送達到世界任何目的
地。ARBURG 由此更加堅信，只在
勞斯博格進行生產。高達 60% 的
自產深度為客戶創造一個舒適的
環境。一個生動的例子就是備件供
應。超過 90％ 的可用性可以確保，
每個必需的備件都能為了當前機器
和外圍設備程序而直接進行配送。

完善的訂單跟蹤服務

通過完善的計算機集成加工以
及對所有訂單的跟蹤服務，使得 
ARBURG 備件服務尤其快捷而且
可靠：從電話訂單或者網上訂單到
供貨以及

跟蹤服務甚至到設備使用
地。在 ARBURG 總部截
止到 15 點之前訂購的所
有備件，只要備件庫存有
貨，在訂購當天就會進行
配送。

客戶首先通過電話或者
通過 ARBURG 的主頁提
交訂單。訂購者留下電子
信箱地址，只要訂購的產
品準備好郵寄了，就會自動
收到 ARBURG 通知。在
發貨證明中，客戶還會得
到一個跟蹤號碼，並從他
選擇的快遞承運商那裏得
到這個號碼。對於全球性
的包裹遞送公司來說，在
因特網上利用這個號碼就可確保對
包裹的全球可跟蹤性。在出口與貨
物發送部門工作的 Werner Baiker 
認為：“這項服務工作可以順利地
在全球範圍進行，同時還會為備件
供應帶來必要的透明度和安全性。
還可以幫助我們準確調度服務技術
人員：因為通過貨物跟蹤，如果零
部件已經送抵注塑企業，有時會發
生急需相關的服務技術人員正好
在這個注塑企業中的情況。”

全球範圍快捷服務
集中生產的優點：備件供應案例

完善的物流：備件和服務技

術人員同時送抵客戶處。
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Formplast 公司：成功進入 LED 輔助透鏡注塑擠壓領域

與大多數供應商不同，捷
克的 Formplast Purkert 
有限責 任 公司偏 好 生

產高端塑料部件。並且在自己的企
業內部生產合適的模具。公司高度
重視知識轉移。取得的成功使得 
Formplast 更加堅定這條道路：例
如，在 ARBURG 注塑專家的幫助
下可以優化 LED 輔助透鏡的注塑
擠壓過程，從而保證零件加工更安
全、更高效。

Formplast將不同種類的專業知
識整合在一起，生產對於加工過
程要求更高的複雜部件。“我們的
強項是對塑料部件進行金屬化鍍
層以及對光學部件進行注塑”， 
Formplast 公司的所有者和經理 
Zdenek Purkert 這樣解釋說。後者
包括，例如，用聚碳酸脂製成的 光
纖和透明的 LED 輔助透鏡，就像用
於家用汽車大燈一樣，這種技術也
被用於近光燈、遠光燈和日光燈。

這 些 部 件 主 要 都 在 
ALLROUNDERs 上進行注塑。
除了一流的技術和十分到位的服
務，ARBURG 的最大優勢在於開
放的溝通環境，尤其是極高的轉
移知識的能力，Zdenek Purkert 說
道： “每當出現新應用或者新項目
時，ARBURG 的注塑專家總是全力
的幫助我們。因此我們在當時就已
經有八台專門的加工單元投入使用
了，而且全部都是與 ARBURG 一

起設計並投入生產
的。”

通過 LED 輔助透
鏡的加工過程可以展
示，這種合作是多麼
的靈活和便捷。

解決生產厚壁光學部
件時的問題

當時 Formplast 公
司還在使用傳統的
注塑工藝生產厚壁光
學部件。在生產過程
中一直不斷的出現兩
個問題：凹痕降低了
部件質量，以及由於
頂針底部的注塑點非
常容易受損，當施加較大的注射壓
力和保壓壓力時，就會導致頂針斷
裂。這直接導致了非生產性停機時
間，最嚴重的時候甚至不能完成預
定的貨物數量。

正在這種困難的時期，2010年
春天收到了一個來自 ARBURG 捷
克分公司的邀請，邀請我們參加在 
Brno 舉辦的主題為注塑擠壓的研
討會。在這次研討會上，特別對保
護頂針組件進行了介紹，這是在注
塑擠壓 LED 輔助透鏡時的一個重
要優點：因為壓力大部分均勻的分
佈在空穴表面前端，所以只有非常
少量的壓力分佈在頂針的後端，這
樣頂針就不會發生斷裂現象了。相

應得到的是更高的操作安全性。 
Formplast 公司很快堅定了自己的
信念，注塑擠壓工藝未來還有發展
的空間，企業也可以繼續得到進一
步提升。按照從研討會上拿到的原
理圖，經驗豐富的模具製造專業人
員在五個月內就為 LED 輔助透鏡
製造出了一套完整的 8 腔模具。公
司決定生產一種帶有彈簧空穴邊框
的注塑擠壓模具。

在測試時，Formplast 公司非
常失望地發現這個模 具 不能正
常工作。成型件被注塑過度了。
在經過 ARBURG 專家 Rolf-
Uwe Mueller 的快速電話診斷之
後，Formplast 公司在一天之內就

共同創造美好明天

圖片: Formplast
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Formplast 公司：成功進入 LED 輔助透鏡注塑擠壓領域

信息框

安裝了新的彈簧，然後立刻與模
具一起包裝起來，從位於捷克共和
國東部的 Bystrec 運送到距離約  
750 公里處的德國黑森州的勞斯
博格。模具在勞斯博格首先進行分
析，然後在試機循環的過程中確定
所謂的彈簧曲線。

有效防止凹痕的形成

“當我們從注塑調整到注塑擠
壓時，機器立刻生產出了優質部件”
，Formplast 的模具製造人員在當
時非常興奮。為了能夠有效防止凹
痕的形成，還必須要調整模芯高
度。將近三個星期之後，Formplast 

公司訂購了一台具有 600 kN 鎖
模力和規格為 100 的注塑單元的
ALLROUNDER 370 S，當然還有
一個特殊的注塑擠壓配置。除此之
外還訂購了一個位置調節螺杆以及
一個外部測量系統，這個系統是配
合測量模具的擠壓路徑傳感器而使
用的。這台擠壓注塑機從 2011 年
初起，在 Formplast 公司全天候運
行，生產 LED 輔助透鏡。從那以
後，Formplast 公司還投入使用了更
多的模具來生產光學元件。這種成
果豐碩的合作必定還將繼續下去。

Formplast 公司在它的ALLROUNDERs  

（右中）上正在對，比如家用汽車大燈 

（上方）的 LED 輔助透鏡，進行注塑。

現在，Zdenek Purkert（左中）對於能夠成

功的運用注塑擠壓技術感到十分高興。

共同創造美好明天

創建： 作為設計室創建於 1991 年

位置： 在捷克共和國有兩個生產車間

員工數： 300

行業： 汽車、電子、技術注塑

經營範圍： 光學部件、技術部件、

自行模具製造、表面鍍層、組件安裝

機械設備：約 50 台注塑機，其中

包括 37 台 ALLROUNDER，這些 

ALLROUNDER 分別具有 400 至

4000 kN 的鎖模力。

聯繫方式： 主頁 http://www.formplast.cz

圖: Yurok Aleksandrovich
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We drive EDRIVE：電動機家族補充方案：適用於開闢新的領域。請您投資

現代的電動注塑機。以低廉的價格獲得大量的工藝技術。用優質的產品獲得

穩定的收益。新的產品系列 EDRIVE：高效節能，精確，強大。一機多能！
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ARBURG GmbH + Co KG
Postfach 11 09 · 72286 Lossburg
Tel.: +49 (0) 74 46 33-0
Fax: +49 (0) 74 46 33 33 65
e-mail: contact@arburg.com


