ALLROUNDER 175V

Sistema de “cuello de cisne” vertical
Fuerza de cierre: 125 kN
Unidad de inyeccion (segun EUROMAP): 30, 70

ARBURG




MEDIDAS DE INSTALACION | 175 V
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Conexién neumatica

1) Unidad de inyeccién 30

2) Unidad de inyeccion 70

3) La longitud del armario de mando y la posicion de la conexion
eléctrica pueden variar debido a las opciones

4) La posicion de la conexién del agua de refrigeracion puede ,variar
debido a las opciones



DATOS TECNICOS [ 175 V

Variante Estandar Mesa giratoria

Altura montaje molde fija | variable in. 100 | - 77 | -

Didmetro de la mesa

Angulo de rotacion izquierda/derecha

Peso en la mesa giratoria/corrediza

Fuerza | carrera del expulsor

Longitud efectiva del husillo

max. kN | mm

Volumen de inyeccion calculado Max. cm3

— — I
Caudal de material Max. kg/h PS 1,7 41 5,5 6,5

Méx. kg/h PA6.6 0,8 1,2 2,1 2,8 33

Presiondeinyecdion  Mébar 2200 2000 2500 2000 1550
Postpresion Méx. bar 2200 2000 2500 2000 1550
Fljodeinyecdon® M m¥s — — I
Velocidad tangencial del husillo 2 Max. m/min
Pardelhusilo  MaNmo — — |
Fuerza apoyo boquilla | carrera separacion Méx. kN | mm 401120 50 | 150

e e
Tolva de granulado | 8 8
mm— e T
Peso neto (maquina) 1300 1315 1525 1600

Capacidad de aceite

Conexion eléctrica 3 kw 10 12 10 12
Total A 40 40
Maquina A - -
Calefaccion

Bajo demanda: mas tipos de maquina, asi como alturas para el montaje del molde, husillos, potencias motrices, etc.
Todos los datos se refieren al modelo estandar de la maquina. Pueden darse diferencias en funcion de las variantes, de los
ajustes del proceso y del tipo de material. Determinadas combinaciones pueden excluirse mutuamente dependiendo del
accionamiento (p. ej., presién de inyeccion maxima y flujo de inyeccién maxima).

175V 125-30| 70
1) Fuerza de cierre (kN) - Tamario unidad de inyeccién = Volumen de carrera max. (cm3) x Presion de inyeccién max. (kbar)
2) Los datos dependen de la variante o configuracion del accionamiento.
3) Los valores se refieren a 400 V/50 Hz.
4) Mas informacién en instrucciones de uso.
[] Datos aplicables para equipo alternativo.



MEDIDAS PARA EL MONTAJE DEL MOLDE | 175 V
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MEDIDAS PARA EL MONTAJE DEL MOLDE | 175 V
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MEDIDAS DE INSTALACION DE LA MESA GIRATORIA | 175 V
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1) Unidad de inyeccion 30
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EPES - Equipo de proteccién eléctrico sensitivo
(barrera fotoeléctrica)



MEDIDAS PARA EL MONTAJE DEL MOLDE MESA GIRATORIA | 175V
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MEDIDAS PARA EL MONTAJE DEL MOLDE MESA GIRATORIA | 175V
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PESOS POR INYECCION | 175 V

Poids injectés théoriques pour les matiéres plastiques les plus importantes

Polystyréne max. g PS

Acétate de cellulose max. g CA"
— — I
Polyméthacrylate de méthyle max. g PMMA
Polyphényieneéther  max.g PEmodifie — — I
Polycarbonate max. g PC
Polysuphone  maxgPU — — I
Polyamides max. g PA6.6 | PA 6" 9,5 14,0
max. g PA6.10 | PA 117 9,0 13,0

Polyéthylene téréphtalate max. g PET

Polychlorure de vinyle max. g PVC - U 11,5 17,0
max. g PVC - PV 11,0 15,5 23 35 45

Polypropyléne max. g PP

1) valeur moyenne

ARBURG GmbH + Co KG
Arthur-Hehl-Strasse
72290 Lossburg

Tel.: +49 7446 33-0
www.arburg.com
contact@arburg.com

© 2021 ARBURG GmbH + Co KG | Toutes les indications et informations techniques ont été recueillies avec le plus grand soin. Nous ne pouvons toutefois pas garantir leur exactitude de
maniére absolue. Certaines illustrations et informations peuvent étre légerement différentes de I'état de livraison réel de la machine. La mise en place et I'utilisation de la machine doivent
étre effectuées conformément au mode d’emploi correspondant.
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