ALLROUNDER 1300 T

Tischdurchmesser: 1300 mm
SchlieBkraft: 1000, 1600 kN
Spritzeinheit (nach EUROMAP): 70, 100, 170, 290, 400, 800

ARBURG




AUFSTELLMASSE | 1300 T
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Pneumatikanschluss

Elektroanschluss
Kihlwasseranschluss

*Ansetzpunkt fur Lasthebemittel bei angehobener Spritzeinheit
BWS - Beriihrungslos wirkende Schutzeinrichtung (Lichtvorhang)
1) MaBe fiir Spritzeinheit 70

2) MaBe fir Spritzeinheit 100

3) MaBe fur Spritzeinheit 170

4) MaBe fur Spritzeinheit 290

5) MaBe fur Spritzeinheit 400

6) MaBe fur Spritzeinheit 800




TECHNISCHE DATEN | 1300 T

Offnungskraft | -weg max. kN | mm 115 | 300

R
Plattenabstand fest | variabel max. mm 600 | --
S o
Drehwinkel links/rechts 180°
Gewicht auf Drehtisch max. kg 1000
(Gewichtbewegliche Werkzeughilfte  maxkg S0
Auswerferkraft | -weg max. kN | mm 45 175

Wirksame Schneckenléange

Rechnerisches Hubvolumen max. cm?
Materialdurchsatz max. kg/h PS 4.1 5,5 6,5 5,5 8 9,5

max. kg/h PA6.6 2,1

Nachdruck max. bar 2500 2000 1550 2500 2000 1390

Schneckenumfangs- 2 Pumpen max. m/min

geschwindigkeit 2 Speicher max. m/min

Dusenanlagekraft | -abhebeweg max. kN | mm

Nettogewicht Maschine

Olfillung

Elektrischer Anschluss 3 kw
Gesamt A 55 60 47 52
Maschine A 47 47 39 39
Heizung

Auf Anfrage: weitere Maschinentypen sowie Werkzeugeinbauhéhen, Schnecken, Antriebsleistungen usw.
Alle Angaben beziehen sich auf die Grundausfiihrung der Maschine. Abweichungen je nach Varianten sowie
Prozesseinstellungen und Materialtyp sind moglich. Abhéngig vom Antrieb kénnen sich bestimmte Kombinationen
gegenseitig ausschlieBen, wie z. B. max. Spritzdruck und max. Einspritzstrom.

1300 T 1000-70 | 100
1) SchlieBkraft (kN) - GroBe Spritzeinheit = max. Hubvolumen (cm?3) x max. Spritzdruck (kbar)
2) Angaben sind abhéngig von der Antriebsvariante / Auslegung des Antriebs.
3) Angaben beziehen sich auf 400V/50Hz.
4) Emissions-Schalldruckpegel am Arbeitsplatz. Nahere Angaben in der Betriebsanleitung
5) Angabe bei max. zulassiger Drehtisch-Belastung
[] Angaben gelten fur alternative Ausstattung.



TECHNISCHE DATEN | 1300 T

Offnungskraft | -weg max. kN | mm 115 | 300

i
Plattenabstand fest | variabel max. mm 600 | ---
Tschduchmesser mmo B0
Drehwinkel links/rechts 180°
Gewicht auf Drehtisch max. kg 1000
e
Auswerferkraft | -weg max. kN | mm 45 | 175

Wirksame Schneckenlange

Rechnerisches Hubvolumen max. cm3
Materialdurchsatz max. kg/h PS 10 13,5 20,5 24,5 25

max. kg/h PA6.6 5 8 10,5 12,5 12,5 15 17,5
Nachdruck max. bar 2500 2000 1470 2500 2000 1530 2500 2000 1580
Schneckenumfangs- 2 Pumpen max. m/min
geschwindigkeit 2 Speicher max. m/min 40 48 56 37 44 50 28 32 36
Dusenanlagekraft | -abhebeweg max. kN | mm 50 | 300 60 | 300 60 | 400

Nettogewicht Maschine 7300 7400 7600

Olftillung

Elektrischer Anschluss 3

Gesamt A 66 62 71 58 54 59
Maschine A 47 47 51 39 39 39
Heizung

Auf Anfrage: weitere Maschinentypen sowie Werkzeugeinbauhéhen, Schnecken, Antriebsleistungen usw.
Alle Angaben beziehen sich auf die Grundausfiihrung der Maschine. Abweichungen je nach Varianten sowie
Prozesseinstellungen und Materialtyp sind moglich. Abhéngig vom Antrieb kénnen sich bestimmte Kombinationen
gegenseitig ausschlieBen, wie z. B. max. Spritzdruck und max. Einspritzstrom.

1300 T 1000-170 | 290 | 400
1) SchlieBkraft (kN) - GroBe Spritzeinheit = max. Hubvolumen (cm?3) x max. Spritzdruck (kbar)
2) Angaben sind abhéngig von der Antriebsvariante / Auslegung des Antriebs.
3) Angaben beziehen sich auf 400V/50Hz.
4) Emissions-Schalldruckpegel am Arbeitsplatz. Nahere Angaben in der Betriebsanleitung
5) Angabe bei max. zuléssiger Drehtisch-Belastung
[1 Angaben gelten fur alternative Ausstattung.



TECHNISCHE DATEN | 1300 T

Offnungskraft | -weg max. kN | mm 115 | 300
Plattenabstand fest | variabel max. mm 600 | ---
e
Drehwinkel links/rechts 180°
Netodrehzeitfir180°¢ mins a8
Gewicht auf Drehtisch max. kg 1000
.
Auswerferkraft | -weg max. kN | mm 45 | 175

Wirksame Schneckenlange

Rechnerisches Hubvolumen max. cm?
Materialdurchsatz max. kg/h PS 5,5 8 9,5 10 13,5 16
max. kg/h PA6.6
Nachdruck max. bar 2500 2000 1390 2500 2000 1470
Schneckenumfangs- 2 Pumpen max. m/min
geschwindigkeit 2 Speicher max. m/min

Dusenanlagekraft | -abhebeweg max. kN | mm

Nettogewicht Maschine

Olftllung

Elektrischer Anschluss 3 kw
Gesamt A 64 70 64 70
Maschine A 51 51 51 51
Heizung

Auf Anfrage: weitere Maschinentypen sowie Werkzeugeinbauhéhen, Schnecken, Antriebsleistungen usw.
Alle Angaben beziehen sich auf die Grundausfiihrung der Maschine. Abweichungen je nach Varianten sowie
Prozesseinstellungen und Materialtyp sind moglich. Abhéngig vom Antrieb kénnen sich bestimmte Kombinationen
gegenseitig ausschlieBen, wie z. B. max. Spritzdruck und max. Einspritzstrom.

1300 T 1600- 100 | 170
1) SchlieBkraft (kN) - GroBe Spritzeinheit = max. Hubvolumen (cm?3) x max. Spritzdruck (kbar)
2) Angaben sind abhéangig von der Antriebsvariante / Auslegung des Antriebs.
3) Angaben beziehen sich auf 400V/50Hz.
4) Emissions-Schalldruckpegel am Arbeitsplatz. Nahere Angaben in der Betriebsanleitung
5) Angabe bei max. zuléssiger Drehtisch-Belastung
[1 Angaben gelten fur alternative Ausstattung.



TECHNISCHE DATEN | 1300 T

Offnungskraft | -weg max. kN | mm 115 | 300

L
Plattenabstand fest | variabel max. mm 600 | -
.
Drehwinkel links/rechts 180°
CNetodrehzeit fUr 180°F mins e
Gewicht auf Drehtisch max. kg 1000
.
Auswerferkraft | -weg max. kN | mm 45 1175

Wirksame Schneckenlange

Rechnerisches Hubvolumen max. cm3
Materialdurchsatz max. kg/h PS 17 20,5 24,5
max. kg/h PA6.6 10,5 12,5 12,5 17,5 23
Nachdruck max. bar 2500 2000 1530 2500 2000 1580 2470 2000 1650
Schneckenumfangs- 2 Pumpen max. m/min
geschwindigkeit 2 Speicher max. m/min 37 48 56 37 44 50 28 32 35

Dusenanlagekraft | -abhebeweg max. kN | mm

Nettogewicht Maschine 7300 7400 7600

Olfullung

Elektrischer Anschluss 3 kw
Gesamt A 66 71 99 66 71 99
Maschine A 51 51 67 51 51 67

Heizung

Auf Anfrage: weitere Maschinentypen sowie Werkzeugeinbauhéhen, Schnecken, Antriebsleistungen usw.
Alle Angaben beziehen sich auf die Grundausfiihrung der Maschine. Abweichungen je nach Varianten sowie
Prozesseinstellungen und Materialtyp sind moglich. Abhéngig vom Antrieb kénnen sich bestimmte Kombinationen
gegenseitig ausschlieBen, wie z. B. max. Spritzdruck und max. Einspritzstrom.

1300 T 1600-290 | 400 | 800
1) SchlieBkraft (kN) - GroBe Spritzeinheit = max. Hubvolumen (cm?3) x max. Spritzdruck (kbar)
2) Angaben sind abhéngig von der Antriebsvariante / Auslegung des Antriebs.
3) Angaben beziehen sich auf 400V/50Hz.
4) Emissions-Schalldruckpegel am Arbeitsplatz. Nahere Angaben in der Betriebsanleitung
5) Angabe bei max. zuléssiger Drehtisch-Belastung
[1 Angaben gelten fur alternative Ausstattung.



WERKZEUGEINBAUMASSE | 1300 T
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WERKZEUGEINBAUMASSE | 1300 T
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SCHUSSGEWICHTE | 1300 T

Theoretische Schussgewichte fiir die wichtigsten SpritzgieBmassen

Polystyrol max. g PS 21 31 40 29 45 65 54 77 105
S lewes % » 3w s oa oa onowm
Celluloseacetat max. g CA" 24 35 45 32 50 73 61 87 119
Celuoseacetobutyrat — max.g CABY _ _ _
Polymethylmethacrylat max. g PMMA
Poyphenylenether, mod.  macgPPE _ _ _
Polycarbonat max. g PC
— — _
Polyamide max. g PA6.6 | PA 6" 21 31 40 28 44 64 53 77 104
max. g PA6.10 | PA 117 19 29

Polyethylenterephthalat max. g PET

Polypropylen max. g PP

Polyvinylchlorid max. g PVC-U
max. g PVC-P" 23 35 45 32 50 72 60 87 118

Polystyrol max. g PS

S e _ _ _
Celluloseacetat max. g CAY

Cellioseacetobuyrat - maug CABY — — _
Polymethylmethacrylat max. g PMMA

Polyphenylenether, mod.  macgPPE — — _
Polycarbonat max. g PC

CPoysufon - macgPU _ _ _
Polyamide max. g PA6.6 | PA 6" 96 131 171 140 183 231

max. g PA6.10 | PA 117 90 122 160 131 171 216 270 403

Polyethylenterephthalat max. g PET

Polyvinylchlorid max. g PVC-U 117 159 170
max. g PVC-P" 108 147 192 157 205 260 324 401 485

Polypropylen max. g PP

1) Mittelwert



ARBURG GmbH + Co KG
Arthur-Hehl-StraBe

72290 LoBburg

Tel.: +49 7446 33-0
www.arburg.com
contact@arburg.com

© 2026 ARBURG GmbH + Co KG | Alle Angaben und technischen Informationen wurden mit gréBter Sorgfalt zusammengestellt, jedoch konnen wir keine Gewahr fur
die Richtigkeit Ubernehmen. Einzelne Abbildungen und Informationen konnen vom tatséchlichen Auslieferungszustand der Maschine abweichen. MaBgeblich fir die
Aufstellung und den Betrieb der Maschine ist die jeweils gultige Betriebsanleitung.
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