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ARBURG（阿博格）纤维直混单元

适用于
ALLROUNDER 630-920 S
ALLROUNDER 1120 H
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平面图

电控柜和真空装置

侧面输送单元

切割装置粗纱机柜
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电气连接部

1) 注塑单元 2100 X = 625（行程）
2) 注塑单元 3200 X = 690（行程）
3) 注塑单元 4600 X = 715（行程）
4) 取决于注塑单元的功率和尺寸
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ARBURG（阿博格）纤维直混单元

ALLROUNDER 机器尺寸 630-920 S（T2 型）

1120 H（非标准版本，不含喷射蓄能器

注塑单元 2100 3200 4600

螺杆直径 mm 60 70 80

有效螺丝长度 L/D 33,3 32,1 31,3

几何形状 2 级，FDC 单元几何形状

预塑行程（推荐） xD 1 - 2,5 1 - 2,5 1 - 2,5

预塑量（推荐） cm3 170 - 425 270 - 675 400 - 1000

注塑重量（推荐）      最大 g PPGF30 155 - 390 250 - 620 370 - 930

切割装置尺寸 3 倍 6 倍 6 倍

切割位置 2 1 1

粗纱数量 最大 3+3 6+6 6+6

注塑单位重量 最大 kg 450 450 600

切割装置

标准切割长度 mm 5,6 | 11,2 | 16,8 | 33,2

特殊切割长度 mm 8,4

纤维含量 % 10 - 50

批准的纤维 玻璃纤维

切割性能 (TEX 2400) 最大 g/s 7 14 14

TEX g/1000m 300 | 600 | 1100 | 1200 | 2000 | 2200 | 2400 | 4800

塑化

预塑速度  最大 m/min. 27

批准的材料* PP, PA, PET 

熔体流动指数 > 35（推荐）

工艺温度 最大 C° 350

技术参数

* 需要按 ARBURG（阿博格）要求进行材料选择和测试。
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功能和设备

功能说明

在纤维直混单元 (FDC) 中，玻璃纤维在注塑过程中（在线）添加到塑料中。可以加工未增强、增强和回收的塑料。 

玻璃纤维通过粗纱喂入切割装置。切割装置将纤维切割为规定长度。侧面输送单元将切割后的纤维输送到塑化筒中。 

根据组件要求选择纤维长度和材料。 建议与 ARBURG（阿博格）协商进行初步测试。

纤维直混单元的标准设备

 粗纱机柜

 切割装置，伺服电驱动

 侧面输送单元，伺服电驱动

 附加电控柜

纤维直混单元的耗材

 刀

 驱动辊

 刀辊

 滤袋

注塑机所需设备

只有正确准备的注塑机才能用于纤维直混单元（不可改装）。 

模具的设计应遵循长玻璃纤维加工的标准指南。需要以下设备：

 技术等级双泵技术（液压机）

 螺杆精确定位

 纤维直混单元的准备

 FDC 单元料筒模块（不适用于标准注塑）

推荐的附加设备

○ ARBURG（阿博格）机电计量 - 推荐，取决于所需的循环时间

○ 带注塑机接口的重量控制秤

○ 带注塑机接口的重量混合器

注射裝置規格 (EUROMAP 標準）

螺桿直徑	 	mm

聚苯乙烯	 最大	g	PS

聚苯乙烯共聚物	 最大	g	SB

	 	 最大	g	SAN,	ABS1)

醋酸纖維素	 最大	g	CA1)

醋酸丁酸纖維素	 最大	g	CAB1)

聚甲基丙稀酸甲脂	 最大	g	PMMA

聚苯醚，加強型	 最大	g	PPE

聚碳酸脂	 最大	g	PC

Polysulfone	 最大	g	PSU

尼龍	 最大	g	PA	6.6 | PA	61)

	 	 最大	g	PA	6.10 | PA	111)

聚甲醛	 最大	g	POM

聚脂	 最大	g	PET

聚乙烯	 最大	g	PE-LD

	 	 最大	g	PE-HD

聚丙烯	 最大	g	PP

氟塑料	 最大	g	FEP,	PFA,	PCTFE1)

	 	 最大	g	ETFE

聚氯乙稀	 最大	g	PVC-U

	 	 最大	g	PVC-P1)

1)	平均值

用於最重要注塑材料（單位：克）的最大理論注射重量

©	2021	ARBURG	GmbH	+	Co	KG	|	所有數據和技術信息均經過仔細編寫。但我們不能保證其完全正確無誤。個別插圖和信息可能與實際交付的機器不符。相關的有效操作說明適用於

機器的安裝和操作。

ARBURG GmbH + Co KG

Arthur-Hehl-Strasse

72290	Lossburg

Tel.:	+49	7446	33-0

www.arburg.com

contact@arburg.com


