
嵌件注塑： 人性化包膠注塑

立式機
ALLROUNDER
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簡單實用

經典的垂直注塑： 輕鬆且高效地
嵌件包膠注塑。
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相當清晰明確： 我們的立式機 

ALLROUNDER 在實踐中非常高

效。 它性能強勁、工藝穩定且精

密生產。 但是人性化才是它最大

的優点。 實現了人與機器的舒適

合作我們的多功能立式機系列是

專門為嵌件的包膠注塑而設計的

並且為您提供所有功能。 用於處

理您個性化化的任務。



4

// 當您想在生產中使用立式注塑機時，您可以在我們這找到當前全行業

內最齊全的產品種類。 各型號可選不同鎖模單元，可選的滑動臺或

轉臺，以及大量的設備和配置選項： 您憑此可以靈活且精確地將機

器和您的生產任務相匹配。 在具有競爭

力單位成本下實現高效生產。  

這正是 ARBURG（阿博格）！ \\

概要

自動化的零件輸送： 我們的轉臺
機器提供更高的效率。

完美適合手動操作： 我們的立式機 
ALLROUNDER 的低臺面高度。

亮點

• 帶有更多系列的多功能 

    產品系統

• 帶有垂直自由空間系統的人 

    性化工作

• 可重複註射   

   帶有 aXw Control ScrewPilot 
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包括對細節部分的深入思考： 
高品質且可靠的技術為高效生
產構建了基礎。
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鎖模力： 125 - 500 kN 800 - 3.200 kN 125 - 4.000 kN

注塑單元： 30 - 290 70 - 2100 30 - 2100

轉臺： 630 - 900 mm 1200 - 2000 mm –

滑台： 500 - 650 mm – –

 ALLROUNDER V T 特別的

根據要求提供其他特殊尺寸和注塑單元。

人性化

如何實現高效的注塑包膠？ 舒

適省時的手動操作非常重要。 

這正是我們 ALLROUNDER V 

的垂直自由空間系統的目的所

在。 在放件和取件時無阻礙地

進入模具。

應用方向

對於您的每個任務都有合適的技

術！ 我們通過以下方面實現：

• 廣泛多樣的設計、機器尺寸及

注塑單元

• 注塑單元可垂直和水平设置

• 針對特定任務的設備，如硅

膠注塑

自動化

更短的循环時間，更高的生產效

率： 為了能夠在注塑期間同時取

放部件，就有了轉檯和滑台。 多

樣的配置選項保障了機器也可以

輕鬆地集成到交鑰匙系統中去。

過程安全性

高熔化和糢塑件質量：藉助特

殊的 ScrewPilot，可以像電動機

器一樣實現可重複註射。ALL-

ROUNDER V 和 T 型伺服電驅

動轉盤運行效率高、速度快、精

度高。

空間優化

尤其是我們的 ALLROUNDER V 

基於其緊湊的結構和較小的空間

需求而頗受好評。 這令機器在

狹窄的生產環境下也可以高效生

產。機械安裝的範圍仍舊很大。

靈活的選擇： 不同的鎖模系統 - 
模具既可以從上也可

以從下進行關閉。
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液壓 標準

電動 選項

ALLROUNDER V T 特別的

T1 | 單泵技術 ■ − −

T2 | 雙泵技術 □** ■ ■

節能系統 (AES) □** □ □

蓄能 | 液壓蓄能技術 − □ □

電動預塑 (AED) □ □ □

電動轉臺 ■* ■ −

// 立式機 ALLROUNDER 成為日趨成熟的、能夠廣泛

勝任您的日常所有工作要求的機器。 我們持續不

斷的研發能為您保證始終如一的高可用性。 這款

久經考驗的機器與最先進的注塑技術完美結合，一

定不會讓您失望！ \\

驅動技術： 結合實際

匹配：  
每種機器類型的技術水準和設備選擇。

* 用於帶轉盤的型號
** 僅適用於 ALLROUNDER 375 V
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合適的液壓

多种液压驱动技术與每 一款機 

器概念相適配：

T1： 單泵技術可實現節能的連

續動作。

T2：雙迴路泵技術 

通過同步運動優化運行/循環。

可以在多箇階段中調節鎖緊和噴

嘴接觸力。還可提供水冷式變速

電機，提高功率效率（生產力提

陞裝備）。

蓄能： 液壓蓄能器技術可滿足對

性能和加工能力的最高要求。 

可以實現同步和精確運動 — 可

單獨調節所有軸，aXw Control 

ScrewPilot 是標準配置，用於特

別可重複註射

精確的控制技術

所有運行的精確驅動為高品質零

件的生產奠定基礎。 我們的液壓

系統的特點是：

• 動力消耗相關的 p/Q 調節 

裝置

• 閉環 - 與泵的磨損程度無關

• 速關閥門技術

• 接近操作端的接口用於注塑

和預塑

• 可精確定位

電動擴展級別

我們的轉臺一般是伺服電動的。 

我們也向您提供可選擇的電動預

塑 (AED)。 兩者都獨立於液壓系

統工作並使其可以與其他運行同

時執行。 除了縮短循環時間和節

省能源外，還起到了提高精度的

作用。

精準： 通過接近操作
端的閥門實現可重複

注塑功能。

通過 AES 或者 AED 每個可實現

能源節省
20 %
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// 我們的技術可以始終精確地根據您的生產要求進行

匹配！ 為此我們為您提供大量各不相同的鎖模系

統以供選擇 – 帶有精確分級的尺寸。 模具可以從

上面或是下面進行關閉。 使用轉盤和滑台，可以

使您在注塑過程中實現同步運行。 自動化系統可

集成到立式機ALLROUNDER組成生產線。 \\

鎖模單元： 多樣化

移動的滑台（選項）： 
更易放嵌件。

雙工位元滑台（選項）
：實現更高產量。

ALLROUNDER V 的垂直式自由空間： 
完美適合手動及自動化進料。
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V 和 T 系列的無拉杆轉盤：  
可容納更大的模具和接頭。

ALLROUNDER T 的三工位轉檯： 
可供高要求生產工序的選擇。

S 系列的 ALLROUNDER 
原則： 通過可旋轉的鎖模
單元帶來的高度靈活性。

特性： 技術成熟的立
式特殊機器。
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模具保護

高剛性、高精度和平行度確保了最小的模具磨損：  這一點在我們垂

直鎖模單元也實現了。 這是通過久經考驗的導向柱、可轉動安裝的 

C 型框、中央無扭矩作用力導入或是靈敏的模具保護裝置。 我們的

技術為您確保最長的模具使用壽命。

垂直式自由空間系統

完美適合手動操作： 通過 ALLROUNDER V 可以實現從三個方向的

自由進模。 因為定模在下方，該結構也適用於自動化放件以及滑動

臺和轉臺的集成。 自規格 275 V 起，鎖模單元可以調節不同的模具

高度。

實用性： 在 ALLROUNDER V 
中自動打開的防護罩已預留用

於穿過電纜。
人性化： 較低的臺面高度和在
分模面上可調節的保護裝置。
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伺服電動轉臺

更高的生產率和自動化： 使用 V 和 T 系列的雙站轉臺時可實現在注

塑流程中注塑件的同時嵌入和取出。 其獨立的伺服電動驅動運行快

速、精確、高效。 可編輯的、可控制的速度運行曲線確保了平穩加

速和制動。 這一切都有效地縮短了循環時間。

特殊的鎖模系統

一臺機器上最多有四個工作位置： 通過可旋轉的鎖模單元和可更換

的注塑單元（ALLROUNDER 原則），我們的液壓機 ALLROUNDER 

170 S 至 370 S 也適用於嵌件的注塑包封。 另外我們還為您提供技

術成熟的立式特殊注塑機。 根據尺寸和型號，定模板可安裝在上面

或下麵。

快速安裝： 模具、噴嘴、注射
器可通過安全門輕鬆進入。

伺服電動驅動： 是轉臺高效
且流程安全的基礎。

開放且保護：  
轉臺通過光柵保護。
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// 均質材料準備和可重複的糢具填充：我們的液壓繫統的精確自動

控製技術是生產高質量部件的基礎。例如 aXw Control ScrewPi-

lot、AED（阿博格電驅動預塑）或 液壓蓄能器技術功能助您在過

程中獲取更多益處。我們的註射單元 可快速改裝和清潔。或可以

選擇將其水平放置，註射到分型面 中。靈活無限  \\

注塑單元： 適配性

高度靈活性： 臥式注射單元
可垂直安裝。

簡單的改裝：料筒模組餵料單元
的中心聯軸器和螺杆快速連接
器。

藉助我們的 ScrewPilot — 可顯著降低註射重量的波動

糢具填充
可重複生產
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多種組合

料筒模組在所有系列中都相容且

精密分級。 不同的版本實現了最

佳的防磨損保護。 還有用於加工

所有常見塑膠的具有非標準幾何

形狀的螺桿。

無扭矩噴嘴接觸力

我們的雙柱導軌實現了一個絕對

密封的噴嘴接觸 – 也適用於扁

平噴嘴和加長噴嘴。 噴嘴接觸力

可編程和調節的，這減少了噴嘴

和模具的磨損。

可控制的注射過程

可重複的糢具填充： 註射時可

調節壓力和速度。通過我們的 

ScrewPilot，您可以進一步提高

控製精度，從而提高糢製件的質

量。液壓蓄能器技術使您可以進

行動態註射。

AED： 電動預塑

可選的 AED 可顯著節能且提高

精度同時一定程度上明顯縮短了

循環時間。 由於它可以跨循环

預塑，塑膠可以在料筒裡溫和地

塑化。
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亮點

•  SELOGICA 和 GESTICA 控制系统 —  

完全兼容

• 圖形化流程編程

• 直接的合理性檢查

•  輔助包和連接模組 

“Ready for Digitalisation”

• 用於完整方案系統的控制中心

// 如果要统一控制机床、模具、机器人和周边产品技术，您需要一个

强大的控制中心。我们需要“智能”技术，可为您提供全面的联

网方式、监控您的流程、进行自适应调整，并在任何运行状况下主

动为您提供支持。我们 SELOGICA 和 

GESTICA 控制系统的所有功能均可快

速、稳定且方便的针对设置和操纵过程

进行匹配调整。这使您可以充分利用

所有 应用。 \\

控制系統： 智能

i
其他資訊：

宣傳手冊 SELOGICA 和 GESTICA
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中央管理

由於其無與倫比的標準操作系

統，SELOGICA 運行節省了時間

和金錢。 不同週邊設備的簡單集

成令即使對於完整的方案系統也

能進行過程管理，而所有這些只

需要一個數據組。 循環時間短？ 

可編程！

直觀操作

基於圖形的操作邏輯簡單易懂，

並始終以優化流程為導向。 我們

獨有的圖形化流程編程可直接進

行可信度測試，因此至始至終都

能清楚顯示當前編程步驟的邏輯

定位。 誤操作？ 可排除！

高效工作

簡單改裝，快速啟動。保證產品

質量和高生產效率。可控的繫統

狀態，節省時間。優秀的數據交

換能力和卓越的透明度。我們的

輔助軟件包和標準連接糢塊是實

現上述功能的基礎。“準備好迎

接數字化瞭嗎”？當然！

GESTICA — 面向未来的控制系统基于 
SELOGICA 广泛的性能。手势和更多的帮

助使操作更加直观和简单。

SELOGICA — 具有多种功能的控
制中心，适用于特殊工艺，借此
您可以实现特殊流程标准化。
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// 高度的人性化、全面的工藝可靠性和自動化生產線

的簡單集成，這些都是在嵌件包膠注塑時給您帶來

的優勢。 從我們示例的自由空間系統到滑臺和轉

臺的安裝直到完全按照您的生產任務要求定制的特

殊機器： 當您使用我們的立式機 ALLROUNDER 

時，您可以高效、經濟地加工所有已知可注塑材

料！ \\

應用： 來自實踐

其他資訊：

交鑰匙工程手冊i

高品質的混合動力組件： 
複雜的交鑰匙系統。

自動化包封注塑：  
使用機械手可以靈活地放置嵌件。
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其他資訊：

應用範圍宣傳手冊i

用於輔助停車系統的帶有硅膠密
封的混合插頭（汽車行業）。

嵌入式生產： 使用量身定制
的帶料系統設備

多組份技術： 通過多種配置選項
提供的高度靈活性。

手動插入和取出： 我們的垂直自
由空間系統確保提供人性化過程。
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這就是我們的媒體庫：具有

深度、令人興奮、有趣。
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ARBURG GmbH + Co KG
Arthur-Hehl-Strasse

72290 Lossburg
Tel.: +49 7446 33-0

www.arburg.com
contact@arburg.com

� 2024 ARBURG GmbH + Co KG | 所有數據和技術信息均經過仔細編寫。但我們不能保證其完全正確無誤。個別插圖和信息可能與實際交付的機
器不符。相關的有效操作說明適用於機器的安裝和操作。


