EMBALAIJE

Gran seguridad y rapidez: soluciones
completas con el maximo rendimiento

ARBURG




A RTISTA DE
EMBALAIJE

ALLROUNDER “Packaging™:
maxima productividad con
baja necesidad de energia.



Cada centésima de segundo, cada
kilovatio-hora suponen dinero
contante, ya sea para un cierre

de un gramo o para un recipiente
de gran volumen. Por eso hemos
ajustado en consecuencia nuestras
ALLROUNDER para la eficiencia
energética y el maximo rendimien-
to. Las versiones especiales de
maquinas hibridas garantizan la
maxima productividad a lo largo de
toda la produccién en serie.

WIR SIND DA.
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Maximo rendimiento: la version “Pac-
kaging” (P) constituye la base para la
maxima eficiencia en la produccion.

DE UN VISTAZO

// La leche se mantiene fresca, el agua mineral con buen gusto y el color en el
cubo. Estas son solo algunas de las aplicaciones que se ejecutan en nuestras

ALLROUNDER y que le facilitan el dia a dia a usted y a sus clientes. Sencillo. Segu-
Caracteristicas importantes de la

ro. Y, sobre todo. en grandes cantidades. Con
la version especial “Packaging” (P) y el CUBE

disefiado para técnica de cubos, le ofrecemos version “Packaging” (P)

ciclos répidos y gran fiabilidad. Las 24 horas

del dia, los 365 dias del ano. \\ e Construccion adaptada

e Tiempos de marcha en vacio muy
cortos
e Alto caudal de plastificacion y

velocidades de inyeccion
® Reduccion de la necesidad de
energia hasta en un 30 %



Confianza en una técnica
innovadora

Los articulos de envases requieren
soluciones de sistema especificas

para la respectiva aplicacién. Aqui

es donde entra en juego la version
especial “Packaging” (P) para nuestras
ALLROUNDER hibridas. Gracias a
nuestra construccién modular siempre
se obtiene la configuracion 6ptima

de los sistemas para cada aplicacién.
Trabaje de forma econémica: con téc-
nica de moldeo por inyeccion de alta
gama, como accionamientos refrigera-
dos por liquido, regulacién automatica
de la fuerza de cierre y husillos de
rodillos planetarios.

VERSION “PACKAGING” (P)

Optimizacion especifica de
procesos

Con nuestro mando intuitivo de la
maquina, puede gestionar incluso
procesos complejos de forma sencilla,
rapida y segura. Una gran ventaja es
la prueba directa de plausibilidad de
todas las entradas durante la progra-
macion. Puede crear incluso ciclos de
produccion especiales de forma libre,
sin programas especiales. ;Lograr
tiempos de ciclo cortos? ¢Iniciar la
produccién de forma controlada?

¢ Controlar los procesos de manera
eficaz? Nuestros paquetes de asisten-
cia lo ayudan a aprovechar al maximo
todos los procesos.

Uso de un servicio integral

Como socio tecnoldgico y de sistemas,
ARBURG le ofrece en todo el mundo
una asistencia perfecta en el sector del
embalaje, desde la idea hasta el pro-
ducto listo para la produccion en serie.
Contamos con un equipo interdiscipli-
nario para un asesoramiento profesio-
nal. Ya sea para dudas sobre técnicas
de maquinas y de procedimientos o
dimensionamiento del molde. Para
pruebas de herramientas, compara-
ciones de maquinas o la valoracién de
diferentes alternativas tecnolégicas: jla
atencion se centra siempre en la solu-
ciéon que le resulte mas eficiente!

B Platos de sujecién del molde optimizados mediante MEF

B Modulos de cilindro con alta resistencia al desgaste con

husillos de barrera

M Unidades de cierre con rodillera servoeléctricas y accio- [J Accionamientos de alto rendimiento para velocidades

namientos de dosificacion

tangenciales del husillo ain mas altas

O L , . M Inyeccion altamente dindmica y regulada en funcién de

Expulsor servoeléctrico sincronizable con funcién boost L i
la posicién con aXw Control ScrewPilot

Conexiones de medios cerca de la herramienta de forma I ) ,

O , [0 Boquillas individuales con aguja de cierre y de perno
personalizada

- Preparacion para extracciéon de alta velocidad o Bl Funciones de mando como parametros de arranque y
sistema IML dosificacion de ciclo cruzado

B Serie ] Opcion



CONCEPTO DE LA MAQUINA:
PRODUCTIVO

// iMaxima productividad con alta eficiencia energética! Para esta compleja tarea
contamos con una técnica innovadora de alta gama que funciona de forma fiable,
rapida y con alta calidad. La funcionalidad, la comodidad, el ahorro de material y
las mejores propiedades técnicas también son cada vez mas demandadas para los
embalajes. Para satisfacer la tendencia hacia productos cada vez mas sofisticados,
necesita una técnica de moldeo por inyecciéon personalizada y flexible. En una

palabra: ALLROUNDER de ARBURG. \\

Kit modular como base

¢ Cierres con dosificador integrado? ¢ Proteccién inviolable para bebidas? ¢Vasos
etiquetados con revestimiento de barrera integrado para alimentos? El articulo
gue se pretenda fabricar determina el equipo de los sistemas. Nuestro sistema
modular le permite configurar en todo momento y de forma personalizada su

tamano, la técnica de accionamiento y el equipo.

__________________________________________________________

Potente técnica de accionamiento:
tiempos de ciclo cortos sin limites

Con la rodillera servoeléctrica,
gracias a movimientos simultaneos.

ahorra hasta un

30 %

ENERGIA
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¢/ Amplio espacio de instala-
{ cién y carrera de apertura:
1 .z .

; también apropiado para

! herramientas grandes.




i Fiabilidad y alto rendimiento:
i\ técnica de primer orden para las
4 ALLROUNDER hibridas.




Construccion adaptada

La fiabilidad de las maquinas de

moldeo por inyecciéon durante todo

su tiempo de funcionamiento depen-

de sobre todo de su construccion.

La version especial “Packaging” (P)

garantiza:

¢ Desgasificaciéon minima del molde
gracias a platos de sujecion optimi-
zados para FEM

e Minimo desgaste del molde gracias
a unidades de cierre de precision

e eguridad duradera del proceso
mediante accionamientos refrigera-
dos por liquido

ALLROUNDER “PACKAGING” (P)

Rodillera eléctrica

Las unidades de cierre servoeléctricas
ahorran mucho tiempo, energia y,
por tanto, costes en comparacién
con las hidraulicas. Los ciclos pueden
acortarse con movimientos del molde
muy rapidos. Algunas caracteristicas
como la recuperacion de energia al
frenar reducen de manera eficaz la
necesidad de energia. El posiciona-
miento mas preciso de la unidad de
cierre servoeléctrica también lleva,
en Ultima instancia, a una extraccién

segura del proceso.

Distancias entre columnas:
Fuerzas de cierre:

Unidades de inyeccion:

520 - 1020 mm

1300 - 6000 kN

290 - 7000

@

Alto caudal de
plastificacion

Los denominados husillos de barre-

ra, cuya zona de compresion ha sido
sustituida por una zona de barrera,
representan una plastificacion homo-
génea. También hay un accionamiento
de dosificaciéon servoeléctrico. Dado
gue la dosificacion puede llevarse a
cabo de forma simultanea y mas alla
del ciclo, la masa fundida puede pre-
pararse con suavidad incluso con ciclos
rapidos. Las altas velocidades tangen-
ciales del husillo garantizan tiempos de
dosificacion mas cortos.

7 300 000 CICLOS

Al aiio: con la version “Packaging” (P),
el rendimiento se convierte en alto

rendimiento



DETALLES TECNICOS:
DIVERSOS

// Como socio tecnolégico y de sistemas, ARBURG siempre
mira todo en su conjunto. La maquina de moldeo por inyec-
cion, la herramienta y la automatizacién se entrelazan entre
si para que los componentes técnicos sean un sistema de
produccién funcional. Ya sea In-Mould-Labelling o técnica
de multicomponente, configuracion de maquina o solu-
cion “llave en mano”: nuestra amplia variedad de detalles

técnicos personalizados siempre proporciona la soluciéon de
produccién adecuada para usted. \\

Altamente dindmicas:
servovalvulas accesibles.

Precisos y potentes: expulsores

servoeléctricos con funcion boost \
hidraulica. |

Control répido: conjuntos de valvu-
las con grandes secciones transver-
sales para funciones neumaticas.
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Inyeccion rapida y
dinamica

Para piezas con paredes delgadas es
importante conseguir una alta dina-
mica de llenado durante la inyeccién.
Solo asi es posible obtener tiempos de
inyeccion minimos y reproducibles. La
base para ello es nuestro insuperable
ScrewPilot. Para conseguir movimien-
tos rapidos se utilizan ademas servoval-
vulas hidraulicas préximas al consumi-
dor o husillos de rodillos planetarios
con accionamiento servoeléctrico.

Expulsion potente y
sincrénica

Caida exacta y reproducible de las
piezas moldeadas para tiempos cortos
de apertura y cierre: la combinacién
de unidad de cierre con rodillera
servoeléctrica y expulsor servoeléctrico
lo hace posible. Con la funcién boost
hidraulica también es posible desmol-
dear sin problemas cierres contraidos.

conexiones de medios cerca

\
\
;
De forma personalizada: Buena refrigeracion: conductos
1
;
de la herramienta. \

Extensiones
personalizadas

Los conjuntos de valvulas de gran
volumen ayudan a controlar rapida-
mente las funciones neumaticas del
molde para inyeccién. La refrigeracion
del molde puede optimizarse mediante
distribuidores del agua de refrigeraciéon
especificos para el cliente con conduc-
tos de alimentacion de hasta dos pul-
gadas. Un aparato de aire seco sobre la
unidad de cierre evita de forma fiable
la formacion de condensacion.

Soluciones de sistemas

Como socio tecnoldgico y de sistemas,
ARBURG también asume la responsabi-
lidad general de los sistemas “llave en
mano”, desde la planificacion de pro-
yectos personalizados hasta su adquisi-
cién, puesta en funcionamiento y certi-
ficacién CE hasta todas las prestaciones
de servicios necesarias. Esto es posible
gracias a la estrecha colaboracién con
los principales fabricantes de herramien-
tas, automatizacion y periféricos.

de alimentacién con grandes
secciones transversales.



st 1800
o pressure, SO
» Injection pressur PO T
ay 0 bar
9

Ervesbope curve
Sigal tolerance

usration of peak value

Config
Pesk yaiue MORIDNNG

No hay nada imposible: con multiples

|
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¢ funciones para el procedimiento

1 . . .

! especial, incluso los procesos especiales

1

1

se convierten en algo normal.

UNIDAD DE MANDO: INTELIGENTE

[/ si desea tener bajo control la técnica de maquinas, herramientas, robots y
periféricos, necesita una potente central de conmutacién. Lo que se necesita es
tecnologia “inteligente” que le ofrezca amplias opciones de red, supervise su
proceso, lo regule de forma adaptativa y lo apoye activamente en cualquier situa-

cion operativa. Todas las prestaciones de nuestra
unidad de mando SELOGICA y GESTICA estan Aspectos destacados
orientadas a un proceso de configuracion y
funcionamiento rapido, seguro y cémodo. De e SELOGICA y GESTICA:
este modo podra aprovechar al maximo todas totalmente compatibles
¢ Programacion de la secuencia gréfica

e Prueba directa de plausibilidad
e Paquetes de asistencia y médulos de co-
nectividad “listo para la digitalizacion”

sus aplicaciones. \\

e Centro de control para células de produc-

cion completas

Més informacion:
Catalogo SELOGICA y GESTICA

12



Inicio de la produccion de
forma segura

Un inicio de produccién controlado
garantiza la maxima seguridad del pro-
ceso y métodos de trabajo eficientes.
Ya no se necesitan ajustes manuales
gracias a una Unica configuracion de

Gestion de las secuencias
de forma flexible

El ciclo de produccion deseado puede
adaptarse segun la aplicacion sin pro-
gramas especiales. Con rampas de libre
configuracion los movimientos siguen

siendo armoniosos y seguros incluso a
altas velocidades. Unico y excepcional:
la monitorizacion de cualquier maqui-

los pardmetros y ciclos de arranque.
Todos los valores se almacenan en el

registro de datos.

na, herramienta y sefales periféricas
para el control de procesos y calidad.
Las funciones consecutivas pueden
seleccionarse de forma individual. Por
ejemplo, la produccién solo se ejecuta
cuando hay aire comprimido disponi-
ble. Solo nuestro mando de la maquina
puede ofrecerle tanta libertad a la hora

Optimizacion de procesos

Ya sean movimientos sincronicos que
dependan de la carrera o de la potencia.
Ya sea inyeccion simultanea (acompa-

sada) con cierre o retraccion del sistema
de robot con apertura del molde para

inyecciéon: nuestro mando de la maqui-
na le ofrece posibilidades casi ilimitadas

para la optimizacién del proceso.

de configurar.

Integracion completa: simbolos +
propios para funciones especiales
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¢ Seguro: defina la puesta en funciona-
/ miento una vez y ejecttela siempre de
; forma automatica al iniciar la produccion.
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APLICACIONES:
DE LA PRACTICA

// Para proporcionar el maximo rendimiento diario se requiere
velocidad a la vez que fiabilidad y calidad elevadas. Estas
son precisamente las caracteristicas que distinguen a nuestra
ALLROUNDER “Packaging” (P). En nuestra calidad de socio
tecnolégico y de sistemas, nos encargamos de aportar solu-
ciones completas de alto rendimiento con maquinas adapta-
das exactamente a su aplicacién. Nuestra oferta se completa
con una asistencia profesional desde la planificacién hasta
el servicio de asistencia técnica, pasando por la instalacion.
Para que en la produccién de envases vaya siempre sobre

seguro. \\

i Llave en mano: células de produc-
cion completas para técnica de
envases de un Unico proveedor.
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Alta calidad: cierres abatibles
cubiertos directamente en el
molde para inyeccion.
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¢Videos ilustrativos?
]

7 Haga clic aqui para ver
E -F- nuestra biblioteca multimedia.

Versatiles y seguros: cierres para
diferentes necesidades.

Productivo: 72 tapones roscados en 3 se-
gundos gracias al expulsor sincronizado.

Ahorro de tiempo: coloque

la etiqueta y retire el reci-

Dindmico: lleve a cabo canales de flujo
largos con tiempos de inyecciéon cortos, por
piente al mismo tiempo. ejemplo, en la fabricacién de cartuchos.

Més informacion:

Catélogo: proyectos “llave en mano”
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Acceda aqui a nuestra
mediateca: absorbente,
emocionante, entretenida.

ARBURG GmbH + Co KG
Arthur-Hehl-Strasse
72290 Lossburg

Tel.: +49 7446 33-0
www.arburg.com
contact@arburg.com

WIR SIND DA.

© 2024 ARBURG GmbH + Co KG | Todos los datos, asi como la informacién técnica se han compilado con el esmero debido. Sin embargo, no ofrecemos ninguna garantia
sobre la exactitud de los mismos. Las ilustraciones y la informacion pueden diferir del estado de la maquina en el momento de la entrega. En lo que a la instalacion y al
funcionamiento de la maquina se refiere, solamente sera determinante el manual de servicio del modelo correspondiente.
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