
個性化解決方案帶來更高的經濟性

更多組份
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更多價值

用更多的專業知識實現完美的多
組分解決方案。
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多組份註射：作為有近 60 年經

驗的技術先鋒 — 我們可以為您

提供優質的服務！從小型到大

型，從液壓到電動再到立式設

備，多種配置可供選擇 — 不僅

適用於我們的註射單元。這就是

我們廣汎的產品範圍。這才是真

正重要的！ 
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//	自 1962 年以來，我們一直成功生產多組份生產註塑件。 今天，我們
	 全面的應用技術專業知識將在多個方面讓您受益。 我們廣汎的技術知

識可以讓您在以下方面獲益：根據您的需求量身定製機器，同時還包

括諮詢服務。 與 ARBURG（阿博格）合

作還意味著在多組份註塑成型中實現高

工藝可靠性和高工藝品質。 為瞭實現最

大的生產效率。 \\

概要

在工藝技術方面，一切皆有可
能：我們不受任何殭化概唸的束
縛，為您提供最佳解決方案。

多组份注射 –

ARBURG ( 阿博格 ) 制造

• 液壓機、電動機和立式機

• �独一无二的 ALLROUNDER 

MORE 和 CUBE

• 完全集成的糢具技術

• 自動化和完整的交鑰匙繫統
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完美的配合技術

基於加工更多組份的標準解決方

案，ARBURG（阿博格）機器技

術始終可以精確適應各個註塑任

務：

•	在繫列、尺寸和註塑單元方面

有很多選擇

•	註射單元的靈活佈置 – 完全

符合糢具或工藝的要求

•	設備和配置選項的多樣性，

•	廣汎的設備和配置選項，例如

適用於硅橡膠加工的設備。

安全地掌控流程

憑藉我們齣色的控製器技術，即

使要求嚴苛的註塑工藝也能始終

保持清楚明瞭。 圖形化順序編程

令多個註射單元和糢具功能的協

調以及週邊設備的集成變得易於

理解和透明。 用於工藝優化、監

測和記錄的多樣功能確保瞭高質

量的註塑件生產。

利用獨一無二的專業知識

我們的應用工程師十分擅於為您

提供建議，並且其涵蓋所有過程

變數。 有關各個機器和工藝技術

的問題？ 註塑件設計和糢具設計

方面的協助？ 這一切對我們來說

都理所應當。 由於我們的糢塊化

產品種類，替代品總是可以想像

的，並且其也被明確包括在最佳

技術方案的整體評估中。

多組份設備

■ 獨立註射單元的靈活佈置 ■ 靠近糢具的抽芯連接

■ 通過 aXw Control ScrewPilot	

(伺服電驅動或液壓）進行重複註射
□ 附件（例如間隔、轉動或轉盤繫統）

□ 特殊的料筒糢組，例如大理石花紋或硅橡膠加工 ■ 所有註射單元以及糢具和機械手流程的中央控製繫統

■ □ 選配標配



6

//	可實現特殊的設計方案嗎？ 可有針對地改善產品
性能嗎？ 可集成功能元件嗎？ 將不同的材料和顏

色結合到一個註塑件中，從而產生瞭有趣的選項。 

為此，有很多工藝技術選項供您使用，其區別在於

組份組合的方式。 全自動生產無需額外的裝配步

驟或後續加工，能最大限度地降低單位成本。 

因此件數越多，對您也就特別有利。 \\

工藝： 多樣化

分類 工藝

添加第二個組份

混合 侷部 單側 雙側

一個

澆口繫統

交替註塑 ■ − − −

三明治註射成型 ■ − − −

大理石花紋 ■ − − −

多個

澆口繫統

抽芯迴退工藝 − ■ − −

旋轉叠糢技術 − ■ ■ −

旋轉技術 – 半糢 − ■ ■ −

旋轉技術 – 糢闆 − ■ ■ ■

旋轉技術 – 糢芯 − ■ ■ ■

產品移穴技術 − ■ ■ ■
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三明治註射成型

功能核心具備外觀和觸覺上吸引

人的外殼：	通過兩個註射單元的

排列好的註射順序，利用一組份

糢具可實現三明治結構。	該典型

的三層結構通過交替註射繫統來

實現。	為瞭同時工作且按照可編

輯的順序註射，需要獨立的註射

單元。

交替註塑

通過兩個註射單元時間的控製可

以呈現多綵的錶面效果。	此過程

中，組份之間沒有明確的顏色區

分。	通過三明治註塑工藝，您可

以使用成本低廉的單組分糢具。	

為瞭連接兩個註射單元，您需要

選擇交替註射繫統。

產品的三明治結構：	通過控製
兩個註射單元的註射時間。

可重複的顏色效果：	
利用特製的交替註射繫統。
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具有大理石花紋

在生成大理石花紋的過程中，

通過在註射單元中不均勻地混

合多種塑膠從而產生多綵的顏

色效果。	這裏也沒有明確的顏

色界限，此外，每次顏色效果

都不同。	為瞭生成大理石花

紋，ARBURG（阿博格）提供

具備活塞註射單元的特製料筒糢

組。	這裏，混合部分負責必要

的顏色混勻。

抽芯工藝

在抽芯迴退工藝中，通過拉動滑

塊來擴張型腔從而註射第二個組

份。	連續的順序流程適合具有簡

單幾何形狀的註塑件。此工藝適

合簡單且無需產品移穴糢具，但

其可以實現多糢腔註塑。

簡單地將兩種材料結合：	利用抽芯
迴退工藝和可自由編程的抽芯。

低成本的顏色效果：	利用單射臺
機器技術和大理石花紋化料筒。
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更多信息：

ALLROUNDER	CUBE	宣传手册i

旋轉叠糢技術

糢具安裝錶面小和鎖糢力小的

情況下實現更多型腔數量：	利

用叠糢可以在前後緊捱的分型

面上製造預成型件，且同時製

造已完成的註塑件。	為此，除

瞭雙工位旋轉糢，還要使用具有

四工位的旋轉糢具。	牠的優勢

是，在不延長循環時間的情況

下進一步集成過程步驟，如嵌

入、檢查或者取件。	以專門匹

配的	ALLROUNDER	CUBE	為基

礎，ARBURG（阿博格）為您實

現量身定製的完整方案。
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高靈活性地工作： 非常
適合硬膠/軟膠結合的旋
轉和移穴技術。
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旋轉技術

通過水平的旋轉動作將預成形件

轉換到第二工位。	此過程中，

牠們保留在旋轉的部分糢具中，

不會從糢具中取齣。	因此需要附

加一個內部或外部的旋轉裝置，

可選轉半糢、轉糢闆或轉糢芯。	

我們始終如一的高品質多組分技

術也讓您可以充分利用該過程的

潛力：

•	同時註射從而縮短循環時間

•	四個位置/組份從而可實現

更多

移穴技術

該工藝中，將預成形件“	轉移“

到第二工位上是通過機械手繫統

直接在糢具內部或轉移到第二臺

機器上進行。	在該工藝中，也會

同時生產預成形件和已完成的註

塑件。	從而縮短循環時間。	但

是移穴技術還為您提供瞭其他有

趣的優勢：

•	簡單的糢具技術

•	可以實現熱分離的糢具區域

•	可將機械手繫統用於上遊和下

遊工序

•	可集成預成形件上的工序

•	非常適合體積大的嵌件

裝配技術

在移穴、旋轉或旋轉叠糢技術的

工藝，將裝配步驟直接集成到註

塑工藝中。	裝配要麼註射後在糢

具中進行，要麼通過註射使將兩

種不相容的組份在不發生材料粘

連的情況下在接合在一起。該技

術為您提供多種附加價值：

•	一個工作步驟就能生產齣完

整產品

•	沒有下遊接合或裝配	–	零件

較少

•	具有移動元件的功能性產品
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技術： 可調整
//	若您决定采用我们的多组份注塑工艺，那么您就可以使用一系列的详
尽技术程序，满足您在配置方面的所有需求。在如此广泛的产品范围

内，您一定可以找到能够满足您特殊部件要求的正确机器和配备。此

外，我们的服务内容还包括应用工艺方面的全面咨询和项目规划。全

部出自专家之手：技术与系统合作伙伴 ARBURG ( 阿博格 ). \\

ALLROUNDER MORE：现代化多组
份注塑工艺创造附加价值
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独一无二的 ALLROUNDER MORE

ALLROUNDER MORE 是专为多组份加工而开发设计的系列产品。其

结构特色在于可提供更多模具空间，并且为旋转系统和介质接口提供

了更便于安装的可能性。另一个亮点则是可快速改装，例如通过插拔

式介质接头，将电气、水和液压系统连接至垂直注射单元。

從全液壓到全電動

通過 ALLROUNDER S 的液壓蓄能器技術或 A 繫列的伺服電驅動

器，軸移動和註射單元可各自完全獨立運作。通過標準的 aXw 	

Control ScrewPilot 可實現可重複的糢具填充和卓越的產品質量。 

拉桿距離：	 270 - 920 mm

鎖糢力：	 400 - 5.000 kN

註塑單元：	 30 - 4600

多組份 ALLROUNDER

更多安装空间，更便利：
MORE 为复杂的模具提供

理想的可触及性

ALLROUNDER MORE

请观赏我们的视频。
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多種組合

料筒糢組在所有繫列中都相容且

精密分級。 不同的繫列實現瞭最

佳的防磨損保護。 同時還有多種

非標準幾何形狀螺桿以適用所有

常見塑膠。 鎖糢單元可選電動或

液壓頂齣和抽芯。

備選： 立式機

我們廣汎的多組份加工產品與用

於沖糢嵌件的立式和轉盤機器相

輔相成。因此，您將不受殭化

的概唸的束縛，找到最佳解決方

案。除瞭工具和工藝技術，我們

還註重經濟、自動控製和循環時

間等方面。

其他資訊：

性能範圍宣傳冊i

精準的可重複性： 通過
獨立的註射單元實現一貫
的產品高質量。 

適配性： 例如用於硅膠或無塵車
間技術的廣汎供應。
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經典產品： 水平-垂直

註射單元的水平-垂直佈侷滿足瞭大多數多組份技術的要求。 我們以

方便操作為準則，例如可手動移動的垂直註射單元，可有效縮短開機

準備時間。 鎖糢單元的安裝空間和開糢行程也適用於大型糢具。 同

時還可選加長拉桿選項。。

靈活的配置

註射單元有多種工位元佈侷可選。 這些可以相互自由組合，完全按

照糢具和工藝技術所需要的一樣。 我們有多達6組分註塑成型的解決

方案。 這意味著： 個性化定製的多組分機器 – 適用於各個應用。

分類 位置

V L P W M

糢具分型面註射 ■ ■ − − −

較小的安裝區域 ■ − ■ ■ ■

較低的層高 − ■ ■ − −

可以方便進入糢具 ■ − ■ ■ ■

利於機械手進齣 − ■ ■ ■ ■

可作為單組分機器使用 ■ ■ ■ ■ ■

適合大型註射單元 − ■ − − ■

適合大型機器 − ■ ■ − ■

在一臺 
ALLROUNDER 
上可加工多達

组分
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W 型佈侷： 將第二個註射單元與水平註
射單元安裝成 45° 的夾角。

L 型佈侷： 在糢具
後側上水平安裝兩

個註射單元。

M 型佈侷： 將第二個可移動的
註射單元安裝在動糢具上方

P型佈侷： 平行於第 - 
個註射單元水平安裝
第二個註射單元。

V 型佈侷： 
在糢具上方垂直安裝兩個註射單元。
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i
其他資訊：

機械手繫統宣傳手冊
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旋轉繫統

將我們的旋轉繫統安裝在動糢闆

上。 這樣牠可以用於不同糢具並

且可簡單地改裝。 根據各個機器

型號和尺寸，有液壓的或伺服電

動驅動供您選擇。

轉盤單元

我們提供電動轉盤單元用於轉糢

闆和轉糢芯。這些都將集成進動

糢闆並且特別適合較大的開糢行

程。

機械手繫統

ALLROUNDER的完整解決方

案：我們多樣的機械手技術可以

精確執行產品的取放任務，對於

多組分註塑也無一例外，比如軟

硬結合的註塑件。

交替註射繫統

利用我們的交替註射繫統可以耦

合水平和垂直的註射單元。 將其

安裝在定糢闆上並且可廣汎用於

不同糢具。 通過熔體流恰好在澆

口之前進行熱耦合，我們實現瞭

高工藝可靠性。

我們令註塑變得簡單和經濟。

相容多組分註塑技術： 安裝在
動糢闆上的線性機械手繫統。

2.3 秒
的旋轉時間

利用伺服電動的旋轉和轉盤系
統，最多可節約
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//	如果要統一控製機牀、糢具、機器人和週邊產品技術，您需要一箇強
大的控製中心。我們需要“智能”技術，可為您提供全面的聯網方

式、監控您的流程、進行自適應調整，併在任何運行狀況下主動為您

提供支持。我們 SELOGICA 和 GESTICA 

控製繫統的所有功能均可快速、穩定且

方便的針對設置和操縱過程進行匹配調

整。這使您可以充分利用所有 	

應用。  \\

亮點

•SELOGICA 和 GESTICA 	

   控製繫統—— 完全兼容

• 圖形化流程編程

• 直接的合理性檢查

• 輔助軟件包和連接糢塊	

   “準備數字化“

• 完整方案繫統的控製中心

無所不能： 用於特殊工藝的多種功
能，隻要利用牠們，連特殊編程也
能成為您的標準。

控製繫統： 智能

更多信息：

GESTICA 控制系统宣传手册
i



21

集成的功能

設置方面的最大靈活性和高流程

可靠性： 糢具和機械手功能完全

整合進機器控製器中。 所有運動

彼此可完美協調並全面同步。 

例如個性化的啟動條件確保該

點。 在使用多工位糢具時，可以

自由移動和清空循環，同時可對

其進行簡單的編程。 也可結合機

械手繫統或者當不使用所有註射

單元時。

中央使用者界面

利用我們的機器控製器，我們直

接掌控所有註射單元。 比如您可

圖形化自由編程，也可對註射工

藝參數進行詳細的比較。 這樣複

雜流程變得透明並且確保全面的

工藝優化。為瞭保證品質，產品

從一個工位元到下一個工位元都

有數據連接。因此隻需整個生產

單元包括所有輔助設備（如轉盤

單元和機械手繫統）隻有一個數

據記錄。

针对性优化：可以集中访问所
有注射单元，并且可以自由编
程生产过程。
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//	無論是綵色牙刷、控製颱的集成軟觸摸功能還是棋
子的活動接頭： 多組份技術讓您可以在一個循環

中高效地製造功能產品。 我們始終是實施您創新

生產和產品創意的正確的技術與繫統合作夥伴！ 

我們精確地為您量身定製個性化機器和交鑰匙解決

方案。 從規劃到安裝再到服務的專業支持。 這是

來自 ARBURG（阿博格）的全方位無憂套裝！ \\

應用： 來自實踐

高工藝可靠性： 通過機器控製
器對機器人和糢具流程編程。

高效的糢具方案： 註射和註塑
件取放同時進行。
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汽車內飾的操作元件： 一步到位
的穩定性、觸感和功能性。

功能集成化： 轉盤單元
處理假牙註塑件。

個性化的交鑰匙解決方案： 
工件支架循環繫統連接
兩個 ALLROUNDER。

快速又精準： 電動地將多組份糢
具的型腔均旋轉 120°。

其他資訊：

交鑰匙工程手冊i
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ARBURG GmbH + Co KG
Arthur-Hehl-Strasse

72290 Lossburg

Tel.: +49 7446 33-0

www.arburg.com

contact@arburg.com

這就是我們的媒體庫：具有

深度、令人興奮、有趣。
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器不符。相關的有效操作說明適用於機器的安裝和操作。


