ALKALMAZASI
KOMPETENCIA

Az eljarasok sokszinuségének
teljes kihasznalasa

ARBURG




JELADO

Egyéni froccsontési megoldasok
kivalasztasa az eljarasok koziil.



Az ARBURG-nal mindig az egész
folyamatot vesszuk figyelembe.
Miért? Azért, mert rendelkeziink a
szlikséges atfogé szaktudassal. Es
azért, mert megadjuk Onnek az im-
pulzust a gazdasagi névekedéshez.
Nalunk egy olyan technikai tudas-
tarra tamaszkodhat, amely egye-
duldllé az iparagban. Ez a gépek,
az eljarasoktol, automatizalastol

és vezérléstechnikatol egészen a
digitalis hal6zatokig terjed: Minden
feladathoz létezik tokéletes gyarta-
si koncepcié, amelyet Onnel egyltt
fejlesztiink. A koncepci6tol kezdve
az értékesités utani szolgaltataso-
kig — személyesen, egy kézbdl.

WIR SIND DA.
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K ! "T i i~ = Teljes modularitas: a felszereltség és a
-  / P- y E 7 o konfiguraci6 lehetdségei pl. a tébb-
' 4 ; _ e 's, komponensu technolégiahoz.
73

Teljes rugalmassag: ALLROUNDER
125 és 6500 kN zaroero kozott.

1 I - Al | ROUNDERTMORE 1600

Teljes méfték_!b'en specializalt: Specialis ALLROUNDER
kiépitések, mint példaul Packaging (P), MORE és
CUBE a kulonleges igények lefedésére.



KIVANSAGAIT TELJES
MERTEKBEN MEGVALOSITJUK

// A kifinomult gyartasi feladatok hatékony megoldasara térekszik? Akkor

nalunk j6 helyen jar. Csak mondja el neklink igényeit, és mi 6sszeallitjuk

Onnek a megfelel6 ALLROUNDER-t. Eljarasspecifikus kiegészité felszere-
Iéssel. Integralt automatizalassal és perifériaval kulcsrakész rendszerként.

¥ ‘ Kézponti folyamatvezérléssel és digitalis adatkezeléssel. igy lesz véllalata
része a legjobb froccsontési technolégia: modularis, folyamatoptimalizalt

megoldasok, amelyek alacsonyan tartjak az Gzemeltetési koltségeket! \\

Teljesen konzekvens:
~Made by ARBURG — Made !
in Germany"” — ez a mi ;

minéségigényink.

stink atveszi a vezérlést - az 6sszes

4 Teljesen integralt: GESTICA vezérlé-
i perifériat beleértve.



Még tébb komponens: Egyidejlleg
akar 6 komponens feldolgozasa
egyetlen ALLROUNDER-rel.

HOZZAADOTT ERTEK:
TOBB KOMPONENS

// Tobbkomponens( froccsontés: 60 éves tapasztalattal rendelkezé technoldgiai Gtto-
réként sokat tudunk nyuijtani. A kicsitol a nagyig, a hidraulikustol az elektromoson

keresztiil a fliggdlegesig, kilénbozd konfiguracios lehetdségek — nem csak a mi
fréccsegységeinkhez. Széles valasztékkal rendelkezink. Ez az, ami igazan szamit! \\

Tovébbi informaciok:
Tobbkomponens prospektus



A teljesen hidraulikustol
a teljesen elektromosig

Az ALLROUNDER S hidraulikus tarolasi
technolégidjanak vagy az A-gyartmany-
sorozat szervoelektromos meghajtas-
nak készénhetéen a mozgdtengelyek
és a froccsegységek is egymastol telje-
sen flggetlenil mikodnek. A csigak
szériafelszereltségl helyzetszabalyo-
zasa reprodukalhato fészekkitoltést és
kivalé minGségl froccsontétt alkatré-
szek készitését teszi lehetove.

Alternativa:
fiiggoleges gépek

A tébbkomponens( feldolgozas
széles termékvalasztékat figgdleges
és forgdasztalos gépek egészitik ki
a betétes darabok korbefroccsolésé-
hez. igy Ont nem kéti egyetlen merev
koncepcié sem, igy megtalalhatja a
legjobb megoldast. A szerszam- és
eljdrastechnika mellett olyan szempon-
tokat is figyelembe vesziink, mint a

koltséghatékonysag, az automatizalas
és a ciklusido.

Rugalmas konfiguracié

Az ALLROUNDERek lehet6vé teszik
a froccsegységek egymashoz viszo-
nyitott tébbféle helyzetét. Szabadon
kombinalhaték egymassal, ahogyan
azt a szerszam- és eljarastechnoldgia
megkoveteli. A kilonleges igényeket a
specialis ALLROUNDER MORE és CUBE
modellek fedik le. Ez az On szamara a
kovetkezot jelenti: egyedi, testre sza-

bott tébb komponensi gépek minden
alkalmazashoz.

A CUBE rendszerek:

200 %-kal

NAGYOBB
TELJESITMENYT

v ALLROUNDER CUBE - sokoldalu kivitelezési
\ méretek és froccsegységek a kifinomult

1 L, P oz
\ szerszamtechnoldgidval kombinalva
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Boséges beépitési hely -

a kocka szerszamok helyigé-
nyéhez optimalizalva.
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Kdzpontilag vezérelt szerszam-
mozgas pontos és figgetlen
meghajtasok révén.




Csucsteljesitmény: a
.Packaging”(P) kivitel a
csomagoldiparban a legma-

gasabb gyartasi hatékony-
sag alapjat adja.

-----
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A legjobb kombinacio: megvalésitjuk a
személyre szabott komplett megoldésokat,

pl. a kockaalkalmazésokat.
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TELJES MERTEKBEN A
VEGREHAIJTASRA OSSZPONTOSIT-

VA: A CSOMAGOLAS MUVESZE

/] A tejfriss, az asvanyviz j6 iz( marad és a védarben 1évé festék nem szérad ki. Ez
csak néhany olyan alkalmazas, amely az ALLROUNDER gépekkel elvégezhetd, és

amivel minden nap megkénnyithetjiik az On és az tigyfelei életét. Problémamen-
tes. Megbizhatd. Kulondsen nagy darabszam esetén. A specialis ,Csomagolas”(P)
kiépités és a kockatechnoldgia szamara tervezett CUBE gyors ciklusokat és nagy

megbizhatésagot kindl. Egész nap, az év 365 napjén.\\

Tovébbi informaciok:
Csomagolas prospektus



Elektromos kényokemel6

A szervo-elektromos zaréegységekkel
sok idot, energiat és igy koltségeket
takarithat meg a hidraulikus beren-
dezésekhez képest. A ciklusidok
lerévidilnek az extrém gyors szerszam-
mozgasok kovetkeztében. Az olyan
tulajdonsagok, mint a fékezés soran
fellépd energia-visszataplalas hatéko-
nyan csékkentik az energiafelhasz-
nalast. A szervo-elektromos zaréegy-
ség pontos elhelyezkedése végll a
folyamat szempontjabdl biztonsagos
eltavolitast eredményez.

Szinkronizalt kidobas

A fréccsdarabok pontos és reprodu-
kalhato kiesése a rovid nyitasi és zarasi
idokhoz: A szervo-elektromos meghaj-
tasu konydkemelBs zardegység és a
kidobé nagy teljesitményd. A hidraulikus
booster funkciéval a razsugoritott leza-
rasok is probléma nélkdl eltavolithatok.

VELUNK A TELJESITMENY NAGY
TELJESITMENYT JELENT.

Kivalo
képlékenyitéképesség

A barriercsigak, amelyek kompresszios
zdnajat sorompdzdna helyettesiti, biz-
tositjak a homogén olvadék-elokészi-
tést. Ehhez kapcsolédik az elektromos
adagoldhajtas. Mivel egy idoben és
ciklikusan adagolhato, az dmledék akar
gyors ciklusok esetén is kiméleteseb-
ben dolgozhato fel. A rovid adagolasi
idok esetén is biztositva van a csiga
nagy keruleti sebessége.

Dinamikus befroccsolés

A vékony falu termékek esetén fontos
a befroccsoléskor biztositott nagy
toltési dinamika. Csak igy érhetok el
reprodukalhaté moédon a legrévidebb
befroccsolési iddk. Ennek alapja a pa-
ratlan helyzetszabalyozas. A megfelel6
gyors mozgasokhoz hozzaadddnak a
fogyasztokdzeli hidraulikus szervoszele-
pek vagy a szervoelektromos boly-
goémives meghajtok.



TELJESEN ELASZTIKUS:
SZILIKONFELDOLGOZAS

/] A szilikonfrocesontés fejlesztésében kezdettdl fogva részt
vettiink. Az &tfogd technikai tudasunkkal és a moduldris
technolégidnkkal mi hatdrozzuk meg az irdnyad6 mértéket
az iparagban. lgy mindig optimalis megoldast kinalunk
Onnek, akar LSR folyékony szilikonrél (Liquid Silicone Rub-
ber), akar magas hdmeérsékleten térhaldsodd szilikonrdl van
sz6 (High Temperature Vulcanisation).Az anyagspecifikus
adagolas és homérséklet-vezetés, a pontos éntés, valamint
a biztonsagos eltavolitas magatdl értetddd.Es ez az egész

szériagyartasra vonatkozik. \\

Az anyag szerint: Magas
hémérsékleten térhalosodo
szilikon adagolésa az INJESTER
adagoloberendezésen keresztul.
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Folyamatbiztos: A folyadék-hdsza-
balyozast hengermodul segitségével
elkertlhetd a korai térhalosodas.



Osszehangolt
képlékenyités

Az allando hoviszonyok érdekében a
hengermodult és a fuvokat tobbzo-
nas folyadéktemperalassal lattak el. A
specidlis visszadramlas-gatloval ellatott
kompresszid nélkili csiga pontosan
végzi az adagolast a befrdccsolés és
az utdnnyomads soran.A nyitott fuvéka
mellett kilénbéz6 egységes hidraulikus
meghajtasu tlzaro fuvokak isvalasztha-
tok. Egyetlen egyszer( hidegcsatornas
fuvoka lehetdvé teszi az engusznélkaili
froccsontott darab gyartast.

Reprodukalhaté folyékony
szilikon feldolgozas

Az LSR-feldolgozas kézben a szikséges

tisztasagrél a hengermodul kiegészitd

tdmitése gondoskodik.A csatlakozasi
helyek a kdzponti vezérléshez és a
folyékony szilikon adagoldberendezés
feltigyeletéhez a szilikon csomag szé-
riafelszereltségébe tartoznak. A komp-
lett megoldasok esetében szorosan
egyuttmikadink az iparag mindenkori
vezet6 gyartoival.

A szerszamhoz megfeleld:
a kilénbozo fuvokak nagy valasztéka.

A magas hémérsékleten
térhalésodo szilikon

Az INJESTER adagoléberendezéseket
a pasztaszer( anyagok automatikus
tovabbitasara fejlesztették ki, és telje-
sen be vannak épitve a gépvezérlésbe.
Ennek segitségével minden szokasos
labda, témb vagy szalag forméju taro-
I6edény biztonsagosan kezelhetd. Az
anyag optimalis el6tomaritése megtor-
ténik, ezaltal a levego- és gazzarvanyok
kialakuldsa minimalizalédik. Nincsenek
beszivddasok az alkotorészekben, a
feluletek hibatlanok maradnak.

Egyedulallé: LSR mikro-fréccsmodul
8 mm-es befréccsold csigaval.
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ALLROUNDER 630 H”

TISZTASAG:
GYARTAS TISZTA TERBEN

/] Az autéipar, az optika, a mikroelektronika és természetesen az orvostudomany

is az olyan iparagak kozé tartozik, ahol kivaléd mindségu, tiszta gyartasra van
szikség. Annak érdekében, hogy gazdasdgosan és folyamatosan biztosithassa a
mindséget, minden feladathoz megfeleld koncepciora van sziikség. A tiszta tér
szakembereinek atfogo csapata lehetové tesz az On szamara a nem mindennapi
megoldasokat. Rank szamithat! \\

Tovébbi informaciok:
Tisztatéri technoldgia prospektus

Orvostechnika prospektus

12



A tiszta gyartashoz
elengedhetetlen: Tisztitas
meghatérozott idokézonként.
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Csekély kibocsatasu technika

A kivalo mindségu standard ALLROUNDER, mint példaul a folyadékh(téses
meghajtasok és kapcsoloszekrények hatékonyak a szennyezddések és a karo-
sanyag-kibocsatas ellen.Ehhez szdmos olyan tulajdonsag kapcsolédik, amelyek
szintén a legjobb GMP A és ISO 5 tisztitasi kdrilményeket biztositjak.

lonizalt tisztalevego

A tiszta gyartasi korulményekrdl ionizaloval ellatott tisztatéri modulok gon-
doskodnak. Az elektrosztatikus feltdltodés igy semlegesithetd, és a froccsontdtt
darabokra keril6 részecskeszam egyértelmien csdkken. Az allandé térfogatu
levegbaramlat megakadalyozza a részecskék bejutasat a gyartotérbe.

Sokoldalu tisztatéri koncepciok

A spektrum egyedi kulcsrakész megoldasként tisztatéri celldkat, teljesen a tiszta-
térben mikodo ALLROUNDER gépeket, illetve tisztatérhez kétott gépeket foglal
magaban. Févallalkozéként szorosan egyuttmikédiink a tiszta tér technoldgidk és

az automatizalas vezeto gyartoival.

Kvalifikalt és érvényesitett

Annak érdekében, hogy megfeleljen az ISO 13485 és a GMP kdvetelményeinek,
teljes kérl dokumentaciot biztositunk az ALLROUNDER mindsitéshez. Tovabba
lehetséges: a gépképesség igazolasara szolgalo ellendrzési napld, valamint a feltl-
vizsgalati szerzddéssel végzett rendszeres mindsitett Ujraértékelés biztositasa.

EGYSZERUEN

"TISZTITHATO

Zaroegységlink rozsdamentes acélbol késziil

13









Terhelhetd: Alkatrészek
integralt széalerositéssel és

rostmatrix anyagokkal.
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Konnyd suly: habositott alkatre-
szek, pl. a MuCell® modszerrel.

PROBLEMAMEGOLDAS:
KONNYU FELEPITES

/] A kénnyi felépitésben rejld lehetéség: Az alkatrészek tervezési és gyartasi

folyamatainak optimalizalasa. A kilénbozo eljarasok és anyagok kombinacioja.

Mindez jelentds koltségmegtakaritast tesz lehetové. Az ARBURG pontosan ismeri
az ésszes eljarasban rejlé lehetdségeket és korlatokat.

Az ARBURG szamos olyan halézatban vesz részt partner-

Eljarasspektrum
ként, amelyek az eljarasok és az anyagok optimalizalasaval
és azok kombinacidjaval foglalkoznak. A technolégia

mellett 4tfogd alkalmazastechnikai tanacsadasi szolgalta-

e Habfroccsontés
tast is kinalunk. \\

o Integralt szalerosités

e Hore lagyulé kompozitanyag

korbefroccsolése
e Részecskehabos kombinacid
e Folyadékinjektald technologia
. Tovabbi informéaciok:
I Konnyl felépités prospektus

16




FDC: Szalas direkt
kompaundalas

Konnyl felépités nagy szilardsaggal:
Az FDC-eljarassal a végtelen szalak
elvaghatéak, kozvetlendl a folyékony
omledékre vezethetoek és homogén
maédon keverhetGek. A szal hossza
és részaranya egyedileg valaszthato,
és igy célzottan befolyasolhatja az
dsszetevok tulajdonsagait. Ez meg-
kénnyiti az egyéb anyagok helyet-
tesitését és az Uj anyagkombindaciok
hatékonyabb létrehozasat. Es mindez
olcso alapanyagokkal!

Hére lagyul6é kompozita-
nyag korbefroccsolése

Kénnyl felépités tobbanyagos kialaki-
tasban: A hore lagyuld kompozitanya-
gok végtelen szalak (lveg, szén vagy
aramid) és kilonbdzo matrixanyagok
kombinacigjabdl allnak. Ha ezek ha-
gyomanyos termoplaszt mianyagokkal
vannak bevonva, pozitiv tulajdonsagaik
novelik hatékonysagukat. Hatékony a
sorozatgyartashoz: Egy automatizalt
gyartécelldban a hére lagyuld kompo-
zitok hatékonyan feldolgozhaték.

Habfroccsontés

Konnyl felépités sulycsokkentéssel:

A képlékenyitési folyamat soran a
hajtéfolyadék feloldodik a mianyag
omledékben, amely a befroccsoléskor
mikrocellularis , buborékként” jelenik
meg. Az anyagfelhasznalas megvalasz-
tasaval nem csak jelentés megtakari-
tast lehet elérni, hanem az dsszetevok
jobb mindségét is. A hajtdfolyadék
fizikai tulajdonsagainak készénhetben
a ciklusid6 gyakran csokkenthetd, igy
biztositva a gazdasagos gyartast.

17



Integralva: BMC-ellatas az INJESTER
adagoldberendezésen keresztll. |

Nagy értékl: Olyan funkciok, mint
pl. a fréccsprégelés és a légtelenités
iztositja a sorozat mindségét.

NEHEZSEGEK:
DUOMEREK FELDOLGOZASA

/] Akér egy dugattyurol van szé egy gépkocsi tengelykapcsolsjaban, akar elektroni-
kai komponensek hazardl, akar egy vasalo szigetelGsinjérdl: a specialis tulajdonsa-
gaiknak koszonhetéen az dmlesztheto duroplasztok és nedves poliészterek széles

korben alkalmazhatdak. A megbizhato hidraulikus és fliggbleges ALLROUNDER
rendszerek ideélis alapot nyUjtanak a reprodukalhaté feldolgozashoz. A gyakorla-
torientalt kiegészité berendezéseinkkel egyiitt pontosan az On altal elvart gyartasi

megoldast kinaljuk: azt, amelyikre Onnek sziiksége van! \\

. Tovabbi informéaciok:
I Duromer-feldolgozas prospektus
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Specialis hengermodulok

Az dmleszthet6 duroplasztokhoz és
nedves poliészterekhez (BMC) kialaki-
tott froccsegységek gondoskodnak a
kivald termelési min6ségrol:
e Négy zdnas folyadéktemperalas
és a behlzas kulon temperalasa
e Kopasallé bimetalhenger
e Specidlis csigageometria
e  Bedllithato holtjaték a csiga
és a fuvoka kozott

A BMC kiméletes
bevezetése

A betolt6tt anyagok biztos és au-
tomatizalt bevezetése? INJESTER

toltéberendezéseinkkel nem probléma.

Gondoskodnak az optimalis el6tome-
ritésrél, és igy a minimalis leveg6- és
gazzarvany-kialakulasrol. A szallitasi
nyomas a gépvezérléssel allithaté be,

a tarolo tartaly pedig a gyartas alatt is

problémamentesen feltdlthetd.

Megbizhaté légtelenités

A duromer-feldolgozasnal donto jelen-
gazok jol elvezethetdk legyenek. igy

a felulet nem ég meg, és biztosithatd
a megfelel6 szerszamtéltés a beszi-
vodasmentes alkatrészek gyartasa
érdekében. A gépvezérléssel még az
utonyomasi fazis alatt is lehetség van
gyors és biztonsagos légtelenitésre.

Hidegcsatornas, szerszamba bemozgo
fuavoka a BMC-feldolgozasban -

0%

KEVESEBB HULLADEK




,." Koltségesokkentd: a hosszabbitott
1 fuvokak rovidebb felontéseket
! eredményeznek, és optimalisan
! hasznaljak fel a drdga poranyagot.

SZABADON GONDOLKODO:
PORFROCCSONTES

20

[/ A poranyagok fréccsontésével (Powder Injection Moulding, PIM) olyan technolé-
giahoz nyilik hozzaférés, amely széles teret biztosit a nagy komplexitasu, fémbdl

(MIM) vagy keramiabol (CIM) készulo alkatrészek eldallitasaban. Az eljarastechnika
alapvetéen nem kulénbozik a téltott mianyagok feldolgozasatol. Ez elsésorban
egy reprodukalhato, mindségileg kifogastalan gyartasi folyamatot eredményez.

Veliink mindig biztos gyartast érhet el PIM-felhasznalokent. \\

Tovabbi informéciok:
Porfréccsontés prospektus



SZAKTUDASUNK: MINDIG
AZ ON ELONYERE!

Reprodukalhaté
munkavégzés

Specidlis helyzetszabélyozott csigankkal
a reprodukalhaté befroccsolés soran
kulonosen jé mindségl froccsontott al-
katrészek allithatok eld. A stabil folya-
mat érdekében a visszadramlas-gatlot
mindig az adott porszemcsemérethez
tervezzik. A porfréccsontd PIM-csi-
gak geometridja mindig megfelel a
szikséges csekély kompresszionak. A
alapanyag tulhevulése és felbomlasa
igy megbizhatéan megakadalyozhato.

Sokoldalu bovités

Alapvetéen minden ALLROUNDER
alkalmas porfeldolgozasra is. Mind-
egy, hogy hidraulikus vagy elektromos
berendezésrdl van sz6. Az is, hogy kicsi
vagy nagy zaroerovel és froccsegység-
gel. Vagy az, hogy tdbbkomponenses
feldolgozasrol, dinamikus szerszam-
temperalasrol vagy beépitett periféri-
akkal és automatizalassal rendelkezd
komplett megoldasokrol van szé. A
technologidnk egyénileg testreszabha-
td az adott igényekhez.

70 m2 TERULETU

PIM- LABOR

Az ARBURG szakemberei alkalmazasokat és
anyagokat tesztelnek Onnek

Specialis szolgaltatasok
nyujtasa

Németorszagi, lossburgi kozpontunk-
ban a fontosabb folyamatlépéseket

a gyakorlatban is kiprobalhatja: a
feedstock-keveréktdl és -teszttol az
eldkészitésen és a froccsontésen at a
kotoanyag eltavolitasaig és a froccsda-
rabok szinterezéséig. Enhez adédik

a tapasztalt szakemberek altal biztosi-
tott részletes szaktanacsadas — példaul
a megfelel6 por-kétéanyag-keverék
tekintetében. Sajat szerszamokkal
lehetové tesszik a probadarabok
froccsontését is.
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, UGYELVE A
. RESZLETEKRE:

———___ MIKRO-FROCCSONTES

/] Az egy gramm alatti mikroalkatrészek gyartasa a legkorsze-
ribb technolégiaval torténhet, hala a modularis ALLROUNDER
berendezéseinknek. Nincs sziikség specidlis berendezések
alkalmazasara sem a homogén anyageldkészitésnél és magas
reprodukalhatésag tekintetében, hogy folyamatosan kivalo
mindségl gyartas legyen megvaldsithatd. A gyartas igy nyitott
marad a sokféle tovabbi alkalmazasra. A valasztékunk a
legkisebb I6vési sulyoktdl a mikroalkatrészekhez hasznélhato
egyedi, kulcsrakész berendezésekig terjed. \\

Preciz: a mikrofroccsold egység
hajtastechnikaja magas toltési
dinamikat tesz lehetdvé.

ENVHONNI &

Rugalmas: a mikro-fréccsmodul
egyszerlen cserélhet6 standard
hengermodulra.

Tovabbi informaciok:

Mikrofréccsontés prospektus



ALLROUNDER: Standard

A mikroalkatrészek kivalé minéségl
gyartasa iranti igényt elégitik ki a
pontosan szabdlyozhato, hidraulikus és
elektromos ALLROUNDER berendezé-
seink. Jo példa erre a csigamozgasok
dinamikus helyzetszabalyozasa az aXw
Control ScrewPilot segitségével.

Plasztifikalas: Optimalizalt

A legkisebb dmledékmennyiségek
pontos adagolasa és befroccsolése?
Olyan csigas-dugattyus froccsegysége-
ket alkalmazunk, amelyek a granu-
latumot az ,elsé be-elsé ki alapelv
alapjan dolgozzak fel. A vélasztékunk
15 és 8 mm kozotti atmérdju csigakat
tartalmaz. A geometriak a visszadram-

vannak tervezve. Az optimalis zarasvé-
delemrdl kilénb6zo kivitelek gondos-

kodnak, példaul abraziv anyagokhoz.

UTTORO

REGOTA

95

Kis mianyag alkatrészek
preciz froccsontése

Mikro-froccsmodul
és -egység

Folyamatbiztos és reprodukalhato:
Mikro-fréccsmosulunk és mikrofréccs-
egységiink ugy mikadik, ahogyan

On azt a mikroalkatrészeinek gyartasa-
hoz igényli.

e A legkisebb lévési sulyok a legna-
gyobb pontossaggal — ezt teszi lehe-
tové a 8 mm-es befroccsolé csiga.
Ugyanakkor a mianyag tartozko-
dasi idejét minimalisan tartja.
Minden |6véshez Uj, homogén
anyag készitend6 el6.

Csak igy érheto el a kivalo feldolgo-
zasi minGség az ,elsd be—elso ki”
alapelv szerint —és ezt minden gyakori
mdanyag esetén!

Uttord technoldgia:

8 mm-es befréccsolé csigank
az egy gramm alatti, kis
l6vési sulyokhoz.
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KIVALO SZAKTANACSADAS-
MINDENKINEK

A mUianyag-feldolgozasban a lehet6ségei szinte korlatlanok! A frocs-
cséntés esetén specialis technolégiat biztositunk minden eljarashoz T e
széles korl tapasztalatainkkal egy verhetetlen szolgaltatasi portfélié

érdekében.A gépek, automatizalas, perifériak és eljarastec yedi

. specifikaciéja? Professziondlis segitség a froccsdarab-alakitasnal, anyagva-

lasztasndl vagy szerszamméretezésnél? Részletes folyamatoptimalizalas?2. .

Szakavatott tanacsokat adunk, és komplex gyartasi folyamatokat vak’aq_ij
k iztosan sikeruljon: hatékonyan gyartan \i

‘
l
]

szolgaltatasunk
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Az Ojraszamitas megéri

Darabkoltségek csdkkentése — beruha-
zasi koltségek optimalizaldsa: Semmit
nem bizunk a véletlenre, és minden be-
folyasolo tényezébt figyelembe vesziink.
Pontosan a szakismereteink a dontok,
amikor szinergiahatasok vagy alterna-
tivak irdnti impulzusok érvényesulnek.
A tények megvitatasa csapatokban a
legnagyobb kreativitast és biztonsa-
got eredményezi a feladatok soran.

A gép-0sszehasonlitd kalkulatorunk
gazdasagossagi alapokat nyujt ahhoz,
hogy a lehetséges forgatékonyvek ko-
zUl a megfelelot ki lehessen vélasztani.

duroplasztbal.

Azt kell tesztelni, ami
fontos

Németorszagi, lossburgi kdzpontunk-
ban tébb, mint 30 ALLROUNDER
berendezés all rendelkezésre mindenfé-
le méretben a legnagyobb folyamatbiz-
tonsaghoz, szerszambemintazasokhoz
és gép-6sszehasonlitasokhoz . Legyen
az gyakorlati anyagelokészités, jegy-
z0konyvezett tisztaszoba-korilmeények
vagy gyors mindségértékelés a helyszi-
nen. Minden lehetséges: Duroplasztok,
elasztomerek, szilikonok vagy pora-
nyagok. Tobbkomponenses technika,
froccsprégelés, habositas vagy szalas
direkt kompaundalas.

Minden egy kézbdl: Kulcsrakész
berendezések a szigetelGsinek
konturkozeli utdmegmunkalasahoz

Tokéletesen tervezve:
Csomagolasi cikkek gyartasa

ALLROUNDER CUBE berendezéssel.
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Nézzen korul

médiatarunkban.

i Mi Onnel egytt dolgozunk azon,
i hogy termékotleteit biztonsagos,

gyartasra kész rendszerré fejlesszuk -
. az On igényeihez igazitva.
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Komplex folyamatok %
végrehajtasa: kivalo minGségl
optikai lencsék froccsprégelése.

Tovébbi informéciok:

Kulcsrakész projektek prospektus

. Termeléshatékonysag” prospektus

E Szemléltetd videdk

100 szézalék biztonsag: 3D érintépanelek
teljesen automatizalt szerszamon beluli
diszitése gyartdsori ellendrzéssel.

A kénnyl felépitési technoldgiak
Ujragondolasa: innovativ anyagok és
eljarasok a gazdasagos gyartashoz.
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A médiatarunk mélyrehaté,
izgalmas és szérakoztato.

ARBURG GmbH + Co KG
Arthur-Hehl-Strasse
72290 Lossburg

Tel.: +49 7446 33-0
www.arburg.com
contact@arburg.com
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