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,~Made by ARBURG" referencia
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REFERENCIA

Egyszeriien intelligens:
kapcsolé kozpontok, amelyekkel
a munka szérakoztato.



Hogyan lehet a froccsontési
folyamatot optimalizalni, egysze-
rdsiteni és kényelmesebbé tenni?
A GESTICA-val egy egyszerU, de
nagyszerU elvet kévetink: olyan
dolog nem létezik, amit ne lehetne
még jobban csinalni. Ezért fejleszt-
juk ki mar a kezdetektél fogva
sajat magunk a vezérléstechnikat,
mert az igy tokéletesen a gépekre
szabhat6. Az eredmény: okosabb
megoldasok sokasaga, amelyek-
kel trendeket hatarozunk meg és
eléremozditjuk a digitalizaciot.
Biztositsa technolégiai el6nyét - az
Osszetett kdvetelmények egyszeri
kezelésével. A GESTICA: nem keve-
sebb, mint a mindség és a teljesit-
mény pecsétje a csucskategorias
froccsonts gépek terén!

WIR SIND DA.



ATTEKINTES

// Ha a gép-, szerszam-, robot- és perifériatechnologiat egyittesen szeretné ellendr-
zés alatt tartani, akkor egy nagy teljesitményl kapcsolé kézpontra van sziksége.
Olyan , intelligens” technoldgiara van szikség, amely mindent dsszekapcsol,
aktivan tamogatja az dsszes mikddési helyzetet,
valamint feltigyeli és adaptiv médon szabalyozza
a folyamatokat. Es a lehetd legegyszer(bben. A
GESTICA minden funkciéjat a gyors, biztonsagos
és kényelmes hasznélatra terveztik. gy néz ki
a hatékony fréccsontés a legmagasabb szinten

- az On biztonsaga érdekében teljesen , Made
by ARBURG" kivitelben. Ezaltal minden alkal-
mazasbol a legtébbet hozhatja ki. \\

F6bb jellemz6k

o GESTICA teljesen kompatibilis el6djéhez,
a SELOGICA vezérléshez
e Ujjmozdulat alapu navigacio
e Egyedulallo asszisztens funkciok
e Digitalizaciora felkészitett csatlakoztathatésag

e Sokoldalu funkciok
specidlis eljarasokhoz és folyamatokhoz

e kapcsold kézpontok komplett
gyartocelldkhoz

_______________________________________________________________

.Made by ARBURG" hardver és szoftver:
1975-ben az altalunk gyartott HydronICA
volt a vilag elsé mikroprocesszoros vezérlése.




A kilénbség az ujjmozdulatokban, a technolégidban
és az asszisztensekben keresendé A GESTICA

vezérlésiink gyorsabbd, biztonsagosabba és konnyebbé
teszi a munkat, mint valaha.

Tt ngg o raoies ykhas

Grafikus szekvencia programozas
kozvetlen megfelelGségi vizsgalattal:
SELOGICA vezérlésiink mar 1992-ben
forradalmasitotta a kezelési filozofiat.







Kozponti kezelés

.Digitalizaciéra felkészitve”: Az OPC-
UA-n alapulé, rendkivil biztonsagos
csatlakoztathatésagnak és az egységes
kezelési szisztémanak kdszonhetoen

a GESTICA id6t és pénzt takarit meg.
A robotrendszerek és egyéb periféri-
ak teljes integracitja lehetdvé teszi a
szekvenciakezelést akar teljes gyarto-
celldk esetében is - és mindezt egyetlen
adatrekorddal.

Gyors ciklusok? Programozhato!

Intuitiv kezelés

A grafikus alapu kezelési filozofia in-
tuitivan érthetd és mindig folyamatop-
timalizalt. A kdzvetlen megfeleldségi
vizsgalattal ellatott egyedi szekvenciap-
rogramozasunk mindig egyértelmGen
mutatja az aktualis programozasi 1épés
logikai helyét.

Kezelési hiba? Kizart!

/

Kozvetlenebb
munkavégzés

Az optimalizalt navigacio segitségé-
vel kevesebb kattintassal gyorsabban
eljuthat a céljahoz. Ujjmozdulatok
segitségével kdnnyedén valthat a para-
méterek és a kapcsolédé fellgyeleti és
naplozasi funkciok kozott. A GESTICA
olyan egyedulallé asszisztenseket is
biztosit Onnek, mint az "aXw Control
FillAssist" t6ltd asszisztens, amellyel
kdzvetlenl a gépen szimulalhatja a
fréccsontési folyamatot.

Magasabb kihasznaltsagi fok?
Beleértve!

Autoném szabalyozas

GESTICA vezérlésiink adaptiv médon
felligyeli és szabalyozza az On folya-
matait. A magas szint( Gzembizton-
sagot két kilonallé vezérld egység
hasznalataval érjiik el. igy a kezelés
nem befolyasolja a gép teljesitményét.
A sajat fejlesztési hardver és szoftver
teljes mértékben a froccsontéshez
igazodik. Ez a technikai tudas képezi a
"pilétaink " innovativ vezérlési koncep-
ciéinak alapjat.

Stabil folyamatok? Még szép!

;
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"MADE BY ARBURG" VEZERLES

/] Kénnyen értheté meniivezérlés, grafikus lefutas programozas kézvetlen megfele-
|6ségi vizsgalattal, illetve biztonsagos szamitdgépes felépités: szamunkra a vezérlés
a csticstechnologias froccsontdgépek kézponti "mindségi pecsétje”. Ezért is
épitink sajat tudasunkra a hardver és a szoftver terlletén — igy ugyanis az atfogé
koncepciok is egyeznek. A fejlesztéstdl a gyartasig mindent a sajat keziinkben tar-
tunk - egyszer(en "Made by ARBURG". Ezért a GESTICA mindent biztosit, amire
Onnek a gyakorlatban sziiksége lehet: egyszer(i betanitast, kézvetlen adathozza-
férést, gyors folyamatokat és magas fokl megbizhatdsagot. Mas széval: déntéen
nagyobb hatékonysagot a gyartasban. \\
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POTALKATRESZEK

az On szamara - példaszerii szerviz
szolgaltatasunk a vezérléstechnika
teriiletén




Biztonsagos technolégiak

Az Uizemeltetésre és a folyamatvezérlésre szolgald kulonallo szamitdgépek, bele-
értve a GESTICA tébbmagos technoldgidjat, nem csupan a nagyfoku Gzembizton-
sagot, hanem a lehetd legjobb védelmet is biztositjak a nem kivant kiilsé hozza-
féréssel szemben. Ehhez jon még a zart operacids rendszer, amely nem igényel
biztonsagi frissitéseket, ugyanakkor lehetové teszi a nyomtatdk, USB-memoriak

vagy bongészok egyszer( integralasat.

Kozponti platform

A vezérlés mint f6 kompetencia: ezen a téren az ARBURG egy kdzponti platform
kifejlesztésével és gyartasaval mar évek ota sajat utat kovet. lgy — majdhogynem
mellékesen — az egyik legjelentGsebb német vezérlésgyartova fejlodtink. Mit jelent
ez az On szamara? Mindig beépitjik az ligyfelek egyedi kéréseit is a szabvanyba -

beleértve a frissitést is.

Funkcionalis esztétika

GESTICA vezérloegységink Red Dot Design Award-dijas, prémium megjelenés(
és tapintasu, Gveg el6lappal, integralt hardvergombokkal és az &llapotvisszajelzést

biztositd ldmpakialakitassal rendelkezik. Magas fokd ergonémiat értlink el pl. a

kovetkezokkel:

e 15,6 huvelykes képernyd a fej mozgatasa nélkuli munkavégzéshez

Full HD képernyd nagy kontraszttal és fényerével

L]
Forgathato kezelGegység, allithatd magassag 1020-as mérettdl

Fenntarthatd gyartas: vezérlés-
technikankat k6zponti telephelyen

i gyartjuk.

Ellendrzétt minGség: sajat laborato-
riumainkban biztositjuk a GESTICA
magas szintl megbizhatosagat.
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Vorbereitung

A hardverbillenty(k lehet6vé teszik a finom
mozgasok ,vakon torténo” vezérlését.
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Tiszta és kényelmes:

kdzvetlen, gyors adatelérésre
optimalizalt felhasznaldi felllet

Obar T._:l |

0,00 | 11.09.2021 10:42
\
)

=]

KONFIGURATION ‘
) 11h

&

22h
r

DOKUMENTATION

Dijnyertes és funkcionalis:
a vezérloegység kialakitasa full HD képer-

nyoOvel és integralt LED-es fénycsikokkal.
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Intuitiv és okos:
az EASYslidernek készonhetden a mozgasok

a beadllitas soran pontosan vezérelhetok.

"
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Nem ismerink lehetetlent: sokoldald
funkciok robotrendszerekhez |
és specialis eljarasokhoz. !
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NAVIGACIO ES PROGRAMOZAS:
INTUITIV MODON

// A GESTICA a mi ember-gép interfésziink - és igy vilagszerte az dsszes froccsdntd
gép referencia alapja. Kivalo min6ségu technolégiank és ipari mindségl gesztus-

ja.
vezérlésink dllitja fel a kényelmes munkavégzés mércéjét. Két példa illusztralja ezt
az akar 2 500 ciklusra vonatkozo naplofunkcié felismerhet6vé teszi a tendenciakat
és lehetdvé teszi a kdzvetlen gyartasoptimalizalast. A gép dokumentacioja online
elérheto kdzvetlenll a vezérlésnél. Tovabbfejlesztettik - hogy a gyakorlatban meg-

kénnyitsiik a munkat az On szamara \\

| |

SZIMBOLUM [ 2 HF 5=
ASZIMBOLUMHOZ

az egyedi gyartasi ciklusokhoz

12



Gyorsabb célba érés

A GESTICA felhasznaldi fellletét

ugy terveztik, hogy intuitiv modon,

ujjmozdulatokkal hasznalhato legyen.

Funkciok a rugalmas és gyors menUs

navigaciohoz:

e Paraméter- vagy kulcsszo alapu
keresés

¢ Feladatspecifikus kezdolap -
elérheté a Home gombbal

e Gyors ugras a nyelvbedllitdshoz
és kezelési jogosultsagokhoz

o Atkapcsolas teljes képernyds
Uzemmaodra

e Kozvetlen navigacié a ciklusbdl -
inditasra, gyartasra és ledllitasra
felosztva

e Egy funkcié menloldalai kozotti
valtas dthuzassal

e Nézetek bedllitdsa a zoom
segitségével

Folyamatok konnyebb
létrehozasa

A mércét ismét felallitottuk! Mivel a
kozvetlen megfeleloségi vizsgalattal
torténo szekvenciaprogramozas az
ARBURG olyan funkcioja, amely mind-
maig paratlan, és amelyet folyamato-
san tovabbfejlesztink.
Ennél egyszer(ibb mar nem is lehetne:
e ElGre definidlt alapciklusok: gyorsan
a gyartasi feladathoz igazithatdak
e Hatékony parbeszédpanel: szim-
bélumok kozvetlen beszurasa,
athelyezése és torlése

¢ Kozvetlen megfelel6ségi vizsgalat:
az adott folyamatlépés logikai pozi-
cionalasa és a bejegyzések teljessé-
gének ellendrzése

Ez az igazi praktikum, amely csak az
ARBURG-t6l kaphaté! Még az olyan
igényes eljarasok, mint az atfiiggd
inditas egyidejd menetmozgasokkal,
vagy az olyan folyamatok, mint a tébb
komponensU fréccsontés is biztonsag-
gal megvaldsithatok.

13



ASSZISZTENSEK:
TOBB HOZZAADOTT ERTEK

Gyorsan és biztonsagosan agc’i
odarabig: "FillAssist" alkalmazasunk

*atékonységot biztosit a
v sze s a beallitas soran.

// A legjobb felhasznaléi feliiletek el

mnan a funkcionalis terjedelmikben
térnek el a j6 felhasznaléi feltletektol: Mindazonaltal olyan okos asszisz-

tensekben is, amelyek aktivan segitik Ont munkajanak egyszerUsitésé-
ben. A GESTICA ebben a tekintetben is globdlis mércét allit fel. Stratégiai
megkozelitésunk: a gép "ismeri" a kérnyezetét. Innovativ segitségnyujtasi
funkciéinkkal mindenutt aktiv segitséget nyujtunk. Az izembe helyezéstél
és az inditastdl, az optimalizalason és a gyartason at, egészen a feltgyele-
tig és a szervizelésig. Ez olyan hozzaadott érték, amely az 6
kat mar az els6 masodperctdl k jvé teszi. “
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Atlathaté és egyszer(:

"CycleAssist" asszisztenstnk attekint-
hetévé teszi az On szamara a lehetséges
megtakaritasokat a ciklus folyaman.



A NEV MINDENT ELARUL:
ASSZISZTENSEINK

FillAssist

Az "aXw Control FillAssist" toltdasszisz-
tens ismeri az On alkatrészét. STL-f4jl
importalasakor a rendszer online létre-
hoz egy szerszamtoltési tanulmanyt és
abbol kiszamitja a gép mikodtetéséhez
és a folyamathoz sziikséges paraméte-
reket. Szimulacids szoftver és elGzetes
ismeretek nem szikségesek, igy a felké-
szUlési és a programozasi raforditasok
csokkenthetok. A "FillAssist" emellett
3D-s grafikaként valés idoben ani-
malja az alkatrész t6ltottségi szintjét a
képlékenyitd csiga aktudlis helyzetéhez
viszonyitva. Ezzel még a lakberendezési
szakeértok is értékes idot takarithatnak
meg. Nagyon egyszer(!

CycleAssist

Az "aXw Control CycleAssist" ismeri
a beprogramozott gyartasi ciklust.
Az egyes cikluslépések aktudlis idejét
grafikusan ¢sszehasonlitja a kordbban
meghatarozott referenciaértékekkel
- induldsi, késleltetési és futamido
szerinti részletes bontasban. Egyet-
len kattintassal megjelenitheti a nem
produktiv id6t, és tokéletesen dssze-
hangolhatja a ciklus Iépéseit. Magas
termelékenységgel egytt!

MeltAssist

Az "aXw Control MeltAssist" ismeri

a beépitett hengermodult. A plasz-
tifikalasi kapacitas kihasznaltsaga és

a tartdzkodasi id6 automatikusan
kiszamitasra keril. Ez lehet6vé teszi

az anyagelokészités gyors értékelését
és optimalizalasat, és a hibaforrasok
kikiiszébolhetdk. Ezenkivil a rendszer
a modulban tarolja a plasztifikalasi fo-
lyamat futasi teljesitményét (csigaldket
és atmeno teljesitmény) és terhelését
(nyomés, hémérséklet stb.). Ez felgyor-
sitja a szervizhivasokat és lehetové teszi
a teljesitményfliiggd karbantartast.
Igazan praktikus!

EnergyAssist

Az "aXw Control EnergyAssist"

ismeri a gyartas kezdetét és végét. Ez
rendkivil megkdnnyiti a hengermodul
és a szerszam egységes és ellendrzott
maodon torténd felf(tését vagy leallita-
sat. Az anyag hobomlasa vagy a meleg
csatorna karosodasa ezaltal megbiz-
hatéan megelézhetd. Igy mikédik az
energiahatékony munkavégzés!

17



Konfiguration Spitzenwert

Sprzarwertibanmachung

VEZERLES ES SZABALYOZAS:
AUTONOM MODON

// Ha egy gép azt teszi, amit tennie kell, akkor valéban hatékonyan makédik. A
GESTICA gondoskodik errdl, felligyeli a folyamatot az On szamara, és teljesen 6nal-
|6an stabilan tartja azt. Pontosan ez a "pilotaink " célja - az adaptiv folyamatiranyi-
tas és szabalyozas. Az egyik ilyen intelligens megoldas

az "aXw Control ScrewPilot" a helyzetszabalyozott Az ARBURG "pilotak” jellemz6i
csigaval, amely lehetévé teszi a dinamikus, stabil for-

maba toltést. Ez hibatlan alkatrészeket eredményez, e Valddi, magas szinvonalu szabalyozas
kulonosen a legigényesebb geometridk esetében. kdzvetlentl az aktualis ciklusban
Daljon hatra, pihenjen, és élvezze a minGségi e Nem csupdn a beallitasi paraméterek
termekek zokkendmentes elallitasat. \\ utolagos szabalyozasa

e Az intelligens szoftver és a preciz
géptechnoldgia egyuttmikodése
e A zavard hatasok gyors észlelése
és kompenzalasa

18



PressurePilot

Az ,,aXw Control PressurePilot”
bionikusan optimalizalt nyomassza-
balyozassal a befréccsnyomasrél az
utényomasra valé atkapcsolasnal
donto elonyokkel jar: a robusztus
froccsontéshez sziikséges folyamatab-
lak kibovil. Ugyanakkor a szerszam-
téltése allandobb és a kiegyensulyozas
jelentdsen javul - kiiléndsen nagyobb
Uregszamok esetén.

ReferencePilot

Az "aXw Control ReferencePilot" a
szerszamban 1évo nyomasérzékelon
keresztul valds idoben szabalyozza az
utényomas referenciagorbéjét. Ez az
egyetlen moédja annak, hogy meg-
bizhatdan ellenstlyozza a viszkozitas

RecyclatePilot

Nem csak reciklatokhoz: az ,aXw
Control RecyclatePilot” elemzi a
befroccsolést, és észleli az eltéréseket
az el6re elmentett referenciagérbé-
tol. Adaptiv folyamatszabalyozassal
biztositja az alkatrész allandd témegét
anélkil, hogy a fréccsénté szerszam-
ban tovabbi érzékeltk lennének. Ez az
intelligens megoldas tehat biztonsago-
sabba teszi szamos anyag feldolgoza-
sat és kléndsen a tételvaltasokat.

ingadozasat vagy a csigakopast. A jobb
reprodukalhatésag mellett a "Referen-
cePilot" lehet6vé teszi az inditasi ciklu-
sok szamanak jelentos csokkentését is.

REPRODUKALHATO

SZERSZAMTOLTES

a helyzetszabalyozott csigaval a I6vési
suly ingadozasa jelent6sen csékkenthet6




INTEGRACIO ES
HALOZAT: ATFOGO

JELLEGU

// Racionalisabb munka, nagyobb termelékenység, jobb
alkatrészmindéség, nagyobb folyamatbiztonsag és jobb
atlathatdésag - mindehhez egységes, atfogd froccsontési
menedzsmentre van szikség. Ezért a robotrendszerek és a
perifériakészilékek telies mértékben integralhatdk a GESTICA
rendszerbe, ezaltal komplett gyartocellak vezérelhetok
kozpontilag, egyszerd médon. Csatlakoztathatosagi
moduljainkkal a magasabb szint( adatcsere sem jelent
problémat. Mi itt vagyunk akkor is, ha az On gyartasanak
digitalizalasarol van szo! \\

___________________________

Mobil vezérlés (opcid):

L}

L}

Univerzélisan alkalmazhat6 szdmos
géphez és robotrendszerhez.



Paraméterek kézponti
megadasa

A GESTICA &tveszi a robotrendszerek
és a szerszam fitOkorok vezérlését.
A kereskedelemben kaphatd periféri-
akészulékeket szabvanyositott inter-
fészeken keresztul csatlakoztathatja.
A figyelt bemenetekkel sikeresen
szabalyozhatja a folyamatot, példaul
a granulatum, a sUritett levegd vagy
a vizellatas fuggvényében. Ezenkivul
szabadon programozhato be- és kime-
netek (PEA-k) allnak rendelkezésre.

Beallitasi adatok
kozponti mentése

Kényelmes adattarolas Compact Flash
kartyakon vagy USB-memorian: egyet-
len adatrekord tartalmazza a teljes
gyartéegység 6sszes paraméterét. Ez
egyszerlbbé, gyorsabba és biztonsa-
gosabba teszi az adminisztraciét és a
beallitast az On szamara.

axC
—) =
X
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Egységes
kezelési szisztéma

Egyetlen vezérlés a géphez, a robot-

rendszerhez és perifériakészilékekhez

- ami kézzelfoghato elonyokkel jar az

On szamara:

¢ Egyetlen adatrekord - nincs
egyeztetés

o Kevés képzés szikséges - nincs
Ujragondolas

e Egyszer( beallitas - kdvetkezetes
lefutas programozas

¢ Magasabb szint( feltgyelet -
nagyfoku folyamatbiztonsag

e Rugalmas, ugyanakkor szinkronizalt
folyamatiranyitas - révid ciklusidok

Azonos alap: az ARBURG-ra
jellemzd lefutas programozas
hattengelyes robotokhoz.

NYELV

a gépek, robotrendszerek és
perifériakésziilékek szamara

Fot6: KUKA Roboter G



i Osszekapcsolt rendszerek:
adatszolgaltatas belsé vagy

kiils6 platformokon.

ARBURG
vezérszamito-
gép-rendszer

Robotrendszerek

arburgXworld

Switch

ARBURG tav-
szerviz

Szakértdi
rendszerek

Perifériaké-
szUlékek

-
L
»
o

o

§66 6]

AL

Osszekapcsolt berendezések:
OPC UA alapu adatcsere a
fréccsontdcellan beldl.

arburgXworld: ARBURG Ugyfélportdl - digitalis szolgaltatasaink
ALS: ARBURG vezérszamitogép rendszer — a sajat MES (Manufacturing Execution System) megoldasunk

ATCM: ARBURG Turnkey Control Module — a sajat SCADA (Supervisory Control and Data Acquisition) rendszeriink

ARS: ARBURG tavszerviz — a tavkarbantartasi eszkoztink

lloT: Industrial Internet of Things (Industrie 4.0)
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Digitalizaciora kész

Egyszer( és szabvanyositott haloza-
tépités - az OPC UA kommunikacios
platform a gyarté- és nyelvfiggetlen
teremti meg ehhez. Rugalmas csatla-
koztathatésagi moduljaink pontosan
ezen alapulnak: Az ALLROUNDERek és
a gyartasi kornyezettk kozotti korlatlan
folyamatvezérlésen. A folyamatada-
tok online rendelkezésre bocsatasa
magasabb szintl szoftvereszkdzok és
platformok szdmadra. Vagy révidebben
mondva: a praktikus digitalizaciéhoz!

EGYMASSAL

KOzOS HALOZATBAN

egy ipari Ethernet-
halézaton keresztiil

TELJESEN OSSZEKAPCSOLVA -
TELJESEN AZ ON IGENYEI SZERINT!

Osszekapcsolt
berendezések

Az OPC UA az EUROMAP-szabvany a
froccsontocellan belili rendkivil haté-
kony adatcseréhez. Ez az On szamara
kényelmesebb kezelést jelent, példaul
azért, mert a gép, a robotrendszer és
a perifériakészulékek kézos adatre-
kordokkal rendelkeznek. Mar ma is
lehet6vé tesszitk az On szamara az
ezen a technolégian alapuld hélézat-
épitést - példaul a melegcsatorna-sza-
balyozok, a temperald készulékek vagy
az LSR-adagoldberendezések eseté-
ben. Nyitott felépitésd elosztonknak
(Switch) kdszonhetben a rendszer a
bovitésekre is fel van készitve.

Osszekapcsolt rendszerek

Az lloT-atjaroval ellatott "Basic Con-

nectivity" megoldasunk lehetdvé teszi,

hogy a gépvezérlés adatait magasabb

szinten is felhasznalhassa:

e ALS: gyartasiranyitas és részletes
tervezés

e arburgXworld: gyartasattekintés és
folyamat végrehajtasi dokumentacio

e ATCM: folyamatadatok gyUjtése
komplett gyartocelldkhoz

¢ ARS: gépdiagnosztika és kilso
folyamattdmogatas

¢ Szakért6i rendszerek (pl. szerszam
belso nyomashoz): kiilsé folyamat-
fellgyelet

Tovabbi informaciok:
arburgXworld brosura
Vezérszamitdgép rendszer brosura
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FUNKCIONALIS
TERJEDELEM: HATALMAS

/] Az ARBURG ugy fejlesztette ki kézponti vezérléplatformjat, hogy még a
specidlis eljarasok és ciklusok is altalanossa valjanak. A gyakorlatban ez azt
jelenti, hogy a funkciék maximalis valasztékahoz férhet hozza. Hogy a dolgok
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itt is egyszerliek és kezelhetdek legyenek az On szamara, feladatspecifikus
asszisztens csomagokat kinalunk, amelyekkel barmikor céltudatosan bdvitheti
lehetdségeit. Nincs lehetetlen! \\

O 4. set-up

Irdnyftott beallitas: a beallitas és a pa-

raméter bevitel soran aktiv tdmogatast

kap, és tébb ideje marad a produktiv

feladatokra. Jellemzok:

Automatikusan el6re beallitott
paraméterek

A gyartasi ciklus betanitasa
Részciklus a kézi Gzemmdédhoz
Beallitasi tartomany megadasa a
kezelé szamara programtol fliggden

4.start-stop

Gyors gyartasinditas: Igényes folya-

matok kdnnyebb inditasa és leallitasa,

igy az inditando¢ alkatrészek szama

csokken. Jellemzok:

e Energiahatékony munka az aXxw
Control EnergyAssist segitségével

e Felfutasi paraméterek és ciklusok

e Automatikus inditas betétes
darabok és és tdbbkomponensu
szerszamok esetén

e 1do- és helyzetfliggd homérsék-
let-szabdlyozas meleg csatornas
szerszamokhoz



¢ Kezelési hibak kiklszobolése:
!/ a parméterek szerkeszthetGségének
i csokkentése az adatrekordokban.

Selectable options Limitation o

400 cm’

Restrict both limits

V305 Switch-over volume

40,0 cmfs

Q305 Injection flow 50,0 Restrict lower limit

Restrict upper limit 30,0 cm’

V412 Decompression volume

+ i

Disable input

T8O01 Cylinder heating zone 1

GRS

In stages 470 480 430 50,0 cm*

V305 Switch-over volume

In stages 95,0 1050 1100 100,0 em’/s

Q305 Injection flow

150 10,0 em*

V412 Decompression volume

Start-up parameters 3

|
| Continuously

R
| =
_kKa

Biztonsagos inditas: allitsa be egyszer
azinditasi paramétereket, és mindig
hajtsa végre Oket automatikusan a
gyartas kezdetekor.




v Célratord optimalizalas:
A folyamatok kozpontilag hozzaférhetok
és szabadon programozhaték.
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A gyartas zokkendmentes dokumentala-
sa: csatlakoztathatésagi modulunk

a gyartasi adatokat is rugalmasan
felhasznalhatova teszi az On szamara.




VELUNK A MAXIMUMOT HOZHATJA

S

4.optimisation

Biztositott mindség és termelékenység:
egyedi esetekben még tébbet hozhat
ki a gépébdl - mert minden tized sza-
mit. Jellemzok:
® Funkciok szabad, nem
ciklikus programozasa
e Melléktengelyek t6bbszords
programozhat6saga
e Ismétlédd csoportok programozasa
e Specidlis funkciok a kidobohoz

4.production

Nagyobb programozasi szabadsag:

A specidlis ciklusok altalanossa valnak,
és még az dsszetett szerszamok is
gyorsan vezérelhetdk. Jellemzok:

e Szoros befroccsolés szerszammal —

repllo befroccsolés
e Ciklusidékén ativeld mozgasok
e Fejlett véddburkolat-reteszelés

©

Kl A GYARTASI FOLYAMATBOL!

4.monitoring

Ellenorzott rendszerallapot: az atfogo

fellgyeleti funkciokkal az eltérések mar

korai szakaszban felismerhetdk és teljes

korGen dokumentalhatok. Jellemzok:

e Avalds értékek felugyelete
referenciagorbék révén

e Kilsé vészjelzés bemenetek
tetszOleges periférias jelekhez

e Sza&mos tovabbi felligyeleti funkcio

4.service

IdGtakarékos online tamogatas:
Gyorsan, hatékonyan és biztonsagosan
elemezheti az lzemzavarokat tavolrol -
a még nagyobb rendelkezésre allashoz.
Jellemzdk: gépdiagnosztika és folya-
mattdmogatas tavoli eléréssel.
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A médiatarunk
mélyrehato, izgalmas
és szérakoztato.

ARBURG GmbH + Co KG
Arthur-Hehl-StraBe
72290 LoBburg

Tel.: +49 7446 33-0
www.arburg.com
contact@arburg.com
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