GESTICA

Benchmark "Made by ARBURG"

ARBURG




BENCHMARK

Oldukca akilh:
Isi eglenceye doniistiiren
kumanda merkezi.




Enjeksiyon prosesi nasil en iyilestiri-
lebilir, nasil daha basit ve daha rahat
yapilabilir? GESTICA kumandamizda
sade, fakat etkin bir temel kurali
izliyoruz: Daha iyi olamayacak hicbir
sey yoktur. Dolayisiyla makineleri-
mize timuyle uyum saglamasi icin,
kumanda teknigimizi en basindan
beri kendimiz gelistiriyoruz. Sonug:
Trendler belirleyen ve dijitallestirme-
yi ilerleten ¢ok sayida akilli ¢6zim-
ler. Karmasik gerekliliklerin kolayca
Ustesinden gelerek teknolojik avan-
tajinizi koruyun. GESTICA: En son
teknoloji enjeksiyon makinelerinin
kalite ve performansini gésteren bir
kalite onay damgasi kadar etkili!

WIR SIND DA.



BIR BAKISTA

// Makine, kalip, robot ve yan ekipman teknolojisinde kullanmak tizere bir ortak
kumanda isteyenlere, glclu bir kumanda merkezi gerekir. Genis ag secenekleri su-

nan, her kullanim durumunda etkin destek saglayan ve ayrica stregleri izleyen ve

adaptif denetleyen "becerikli" teknolojilere talep
oldukca fazla. Ve bu, olabildigince basit olmalr.
GESTICA kumandalarimizin tim 6zellikleri hizli,
glvenli ve rahat kullanima yoneliktir. Béylece en
yUksek diizeyde verimli enjeksiyon saglanir — gu-
venliginiz icin tamamiyla "Made by ARBURG"
tasarimi. Bu, tim uygulamalardan en iyi sekilde

One cikanlar

o GESTICA 6ncult SELOGICA
ile tam uyumludur
e Jestlerle navigasyon
e Essiz asistan fonksiyonlari
e "digitally ready" baglanabilirligi
o Ozel yontemler ve is akislari
icin cok yonlu islevler
e TUm Uretim hacreleri icin
bir kumanda merkezi

yararlanmanizi saglar. \\

_______________________________________________________________

"Made by ARBURG" donanim ve yazilimlari:
HydronICA kumandamiz 1975 yilinda din-
yanin ilk mikro islemcili kumandasi olmustur.




Jestler, teknoloji ve asistanlar fark yaratiyor:

GESTICA kumandalarimiz yapilacak isi daha énce olmadigi
kadar hizli, gtvenli ve kolayca gerceklestiriyor.
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Dogrudan olabilirlik kontrolli "

grafiksel akis programlama: SELOGICA |
kumandamiz, isletim felsefesinde ,.
daha 1992 yilinda devrim yapmisti. !
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Merkezi yonetim

"Digitally ready": Tek bir kumanda
sistematigimiz ile birlikte OPC-UA
temellerine dayanan ylksek guven-
likli baglanabilirlik sayesinde GESTICA
kumandalarimiz zaman ve maliyet
tasarrufu saglayarak calisir. Robot sis-
temleri ve diger yan ekipmanlarin tam
entegrasyonu, is akisl ydnetiminin tim
Uretim hdicreleri icin bile yalnizca bir
veri seti ile yapilmasini olanakli kilar.
Hizli cevrimler mi? Programlanabilir!

Sezgisel kumanda

Grafik tabanli isletim felsefesi, sezgi-
sel anlasilabilir olup, her zaman surec
optimizasyonuna yoneliktir. Dogrudan
olabilirlik kontroll bulunan benzersiz
cevrim programlama yéntemimiz, anlik
programlama adiminin mantiksal ko-
numlandirmasini net olarak gésterir.
Yanhs kumanda mi1? Olmasi disii-
niilemez!

/

Dogrudan calisin

Optimize edilmis bir navigasyon, sizi
birkag tik ile hizlica hedefe ulastirir.
Jestler ile parametreler ve ilgili izleme
ve tutanak islevleri arasinda basitce
gecisler yapabilirsiniz. Bundan baska,
GESTICA ile size enjeksiyon slrecinin
dogrudan makine Uzerinde simulas-
yonu icin "aXw Control FillAssist" gibi
essiz asistanlar da sunar.

Daha yiiksek kapasite kullanimi mi?
Kesinlikle!

Otonom denetim

GESTICA kumandalar proseslerinizi
izler ve adaptif olarak denetler. Yiksek
isletim gtvenligine iki ayri kumanda
Unitesi ile erisiriz. Boylece kumanda,
makine performansini olumsuz etki-
lemez. Kendi gelistirdigimiz donanim
ve yazilimlar, enjeksiyon islemine tam
uyumludurlar. Bu bilgi birikimi, inovatif
denetim kavrami "Pilots" icin gerekli
temeli olusturmustur.

Stabil siirecler mi? Kesinlikle oyle!

;
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"MADE BY ARBURG" KUMANDASI

/] Kolay anlasilir menii yapisi, dogrudan olabilirlik kontrolti bulunan grafiksel cevrim
programlama veya glvenli bilgisayar yapisi: Kumandalarimiz, en son teknoloji en-
jeksiyon makineleri icin "kalite onay damgasi” olarak gordlir. Bu nedenle donanim
ve yazilim alanlarindaki bilgi birikimiz, toplam konsept ile uyum iginde olduklari igin
buyuk énem tasir. ARGE'den Uretime dek her sey kendi elimizden ¢ikiyor — "Made
by ARBURG" da ¢yle. Bundan dolayr GESTICA size uygulamada istediginiz her
seyi sunar: Karmasik olmayan ise alistirma, dogrudan veri erisimi, hizli prosesler ve
yiiksek giivenilirlik. Baska bir deyimle: Uretiminiz icin daha fazla verim. \\
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YEDEK PARCALAR

Size 6zel: Kumanda teknigi alaninda
ornek niteligindeki servisimiz



Giivenli Teknik

GESTICA kumandaki Multicore teknigi ile isletim ve proses kontrolQ icin olan ayri
bilgisayarlar sayesinde, yuksek isletim glvenliginin yani sira disaridan istenme-
yen midahalelere karsi mimkin olan en iyi koruma saglanir. Ayrica herhangi bir
glvenlik glncellemesi gerektirmeyen ve ayni zamanda yazici, USB bellek veya ag
tarayicisinin kolayca entegre edilebildigi kapali isletim sistemi vardir.

Merkezi Platform

Kumanda alaninda temel uzmanlik: ARBURG bir merkezi platformun gelistirilmesi
ve Uretimi icin yillardir kendi yolunda ilerlemektedir. Bdylece ayni zamanda Alman-
ya'nin édnemli kumanda Ureticileri arasinda yerimizi almis durumdayiz. Bu sizin

icin ne anlama geliyor? Ozel misteri isteklerini de her zaman standart kapsama

alabilmekteyiz - gtincellemeler de dahil.

islevsel estetik

GESTICA kullanici panelindeki cam 6n ylzeyde, Red Dot Design Award kazanmis
Premium-look-and-feel 6zelligine sahip entegre donanimsal digmeler ve durum
geri bildirimleri icin 1sikli tasarim bulunmaktadir. Bir ylksek ergonomiye ulasmis

durumdayiz, érnegin:
Bas hareketi gerektirmeyen calisma icin 15,6" ekran

Yuksek kontrast ve aydinlatma gicla Full-HD ekran
Yana cevrilebilir kullanici paneli, boyut 1020'den itibaren ayarlanabilir yikseklik

¢ Surdardlebilir tretim: Kumanda
¢ teknigimiz tek bir merkezden
/ tasarlanmistir.

Sinanmis kalite: GESTICA kumanda-

larimizin yiksek guvenilirligini kendi
laboratuvarlarimizda sagliyoruz.
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TEKNIGIMIZ IHTIYACLARINIZI
SEVIYOR!
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Ergonomik ve guvenli:

Donanimsal digmeler hassas hareketlerin
"bakmadan" kumandasina olanak tanir.
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Kolay anlasilir ve rahat kullanilir:

Kullanici araylzi dogrudan, hizli veri
erisimi icin optimize edilmistir.
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DOKUMENTATION

Odulli ve islevsel: Full-HD ekran ve
tUmlesik LED 1sik barlari bulunan

kullanici paneli tasarimi.
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Sezgisel ve akilli: EASYslider ile
ayarlama sirasinda hareketler hassas
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bicimde kumanda edilir.

"



Yapilamayacak bir sey yoktur

Robot sistemleri ve 6zel ydntemler
icin cok yonlu islevler.
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NAVIGASYON VE
PROGRAMLAMA: SEZGISEL

// GESTICA, insan-makine arabirimizi olusturur — bu nedenle tim enjeksiyon makine-
leri icin diinya capinda Benchmark olarak goéraldr. Yuksek teknolojili ve endistriyel
uygulanabilir olan jest yénetimli kumandamiz, rahat calisma icin standart olus-
turuyor. iki 6rnek bunu dogruluyor: 2.500 cevrime kadar olan bir protokol islevi,

trendleri algilayabiliyor ve dogrudan Uretim optimizasyonunu sagliyor. Makine
dokUmantasyonu dogrudan kumanda Uzerinde ¢evrimigi sunuluyor. Pratikte daha

kolay olmasi icin — daha da gelistiriyoruz. \\

>ee

SEMBOL <> 2
N GEMBOL

ozel Uretim siireci icin
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Hedefe daha hizli ulasin

GESTICA kumanda yiizeyinin tasarimi-

ni, tamamiyla jestler ile sezgisel calis-

maya uyarladik. Esnek ve hizl meni

kullanimi icin 6zellikler:

Parametre veya anahtar sdzcik
arama

Goreve 6zgu baslangic sayfasi - Ana
Sayfa digmesi Gzerinden erisilebilir
Dil secimi ve kullanim yetkilendirme
icin hizli gezinim

Tam ekran moduna gegis

Cevrim akisindan dogrudan navi-
gasyona — Baslat, Uretim ve Durdur
bicimde b&lumlenmis

Bir islevin ment sayfalari arasinda
kaydirma araciliiyla gegis
Gorinudmlerin yakinlagtirma ile
uyarlanmasi

is akislarini kolayca
olusturun

Benchmark oldu — bir kez daha! Surekli

gelistirdigimiz, dogrudan olabilirlik

kontrolli cevrim programlama, AR-

BURG'un bugiine degin erisilmeyen

bir fonksiyonudur ve bu kapsamda bir

Benchmark haline gelmistir.

Daha kolayi yok:

e On taniml temel cevrimler: Uretim
gorevlerine hizla uyarlanabilir

e Verimli diyalog kutulari: Sembol-
lerin eklenmesi, kaydirilmasi ve
silinmesine dogrudan erisilebilir

e Dogrudan olabilirlik kontroli: ilgili
stre¢ adimlarinin mantiksal ko-
numlandirilmasi ve giris verilerinin
eksiksiz olduklarinin denetlenmesi

Bu, yalnizca ARBURG'ta bulunan
uygulanabilirlige déndk bir yaklagim-
dir! Es zamanli hareketlerde mesafeye
bagli baslatma gibi zorlu cevrimler veya
cok bilesenli enjeksiyon gibi strecleri,
boylece glvenle uygulamaya gegirebi-
lirsiniz.

13



ASISTANLAR: DAHA DEGERLI

// En iyi kumanda ytizeyleri, iyilerde

n’l
yaratir. Daha iyileri, kesinlikle size etkin olarak yardim eden isinizi kolay-

ikle islev kapsami bakimindan fark
lasiran zeki asistanlar araciligiyla da éne ¢ikar. Bu noktada da GESTICA
kumandalarimiz global standart olusturmaktadir. Stratejik yaklagimimiz:
Makine cevresini "tanir". inovatif asistan islevleri ile etkin yardimi kesintisiz
saglariz. Bu yardim, kurulum ve devreye almadan, optimizasyon ve ureti

Uzerinden, izleme ve servise kadar genis kapsamlidir. Bu ilk saniyeden b
layarak karmasik isleri kolaylastiran bir katma degerdir.

ilk buytk ¢cogunluga hizli veﬁ/enli
ﬂi{lmssist“ doldurma asistanimiz,
v veri

e dizemlemede daha fazla
saglar.






Kolay anlasilir ve basit:

"CycleAssist" cevrim asistanimiz
cevrim adimlarindaki tasarruf potan-
siyelini sizin icin goérdndr kilar.



ADINDAN ANLASILIYOR:
ASISTANLARIMIZ

FillAssist

"aXw Control FillAssist" kendi parca-
sini tanir. Bir STL dosyasini ice aktarir-
saniz, cevrimici bir dolum incelemesi
olusturulur ve makine ve proses igin
uygun enjeksiyon parametreleri bunun
araciligiyla belirlenir. Simulasyon
yazilimi ve 6n bilgiler gerekli degildir,
boylece hazirlama ve programlama ma-
liyetiniz daha dusuk olur. "FillAssist",
ayrica parcanin doluluk derecesini plas-
tiklestirme vidasinin anlik konumuna
gore gercek zamanli olarak 3D-grafik
biciminde gorsellestirir. Boylece ayar-
lama uzmanlari da deg@erli zamanlarin-
dan tasarruf eder. Cok basit!

CycleAssist

"aXw Control CycleAssist" kendi
programlanmis Uretim adimlarini tanur.
Her cevrim adiminin anlik sureleri bas-
langic, gecikme ve calisma sUrelerine
gore, dnceden tanimlanmis referans
degerleriyle grafiksel olarak karsilastiri-
lir - ayrintilari verilir. Tiklamayla Gretken
olmayan sire bolumlerini gortntule-
yebilir ve cevrim adimlarini birbirine
tam olarak uyarlayabilirsiniz. Yuksek
Uretkenlik dahil!

MeltAssist

"aXw Control MeltAssist" monte edil-
mis silindir moddlint tanir. Plastikles-
tirme islemi Gzerinden performans ve
duraklama sdreleri otomatik hesaplanir.
Boylece malzeme hazirlamay hizlica
degerlendirilebilir ve optimize ede-
bilirsiniz, hata kaynaklari giderebilir.
Ayrica isletim performansi (vida stroku
ve Uretim hizi) ve moduldeki plastikles-
tirme yik verileri (basinglar, sicakliklar
vb.) birlikte saklanabilir. Bu ise servis
islemlerini hizlandirir ve performansa
bagli bakimi mimkun kilar. Pratige
gercekten uygun!

EnergyAssist

"aXw Control EnergyAssist”, tretim
baslangicini ve sonunu tanir. Boylece
esit ve kontrollU bir 1sitma veya silindir
moduli ve kalibin devreden cikariimasi
cok kolaylasir. Malzemenin isil ayris-
mas! veya sicak kanalin hasar gérmesi
guvenli bicimde énlenir. Enerji verimli
calisma boyle olur!

17



Konfiguration Spitzenwert

KUMANDA VE
KONTROL: OTONOM

// Eger bir makine yapmasi gerekeni yapiyorsa, gercekten verimli calisiyordur.
GESTICA kumandamiz bunun igin vardir, stireci sizin icin izler ve tam otonom
bicimde stabil tutar. "Pilots" ¢6zUmlerimizin hedefi tam da budur —
bir adaptif stre¢ kumandasi ve denetimi. Bu akilli

¢ozUmlerden biri, yuksek dinamikte kararli bir ARBURG "Pilots" ozellikleri

kalip dolumu igin pozisyon kontrolld vida olan

"aXw Control ScrewPilot” ¢dzUmadr. Bu, e Dogrudan guncel cevrimde
ozellikle zorlu geometrilerde sorunsuz pargalar gercek, yuksek degerli denetimler
ortaya ¢ikmasini mdmkan kilar. Rahatga arkaniza e Ayar parametrelerinde kapatiimamis
yaslanin ve kaliteli GrUnlerinizin sorunsuz bir dikis yerleri bulunmaz

sekilde dretilmesinin keyfine bakin. \\ e Akilli yazilim ve hassas makine

tekniginin uyusmasi
e Bozucu etkilerin hizlica
taninmasi ve giderilmesi

18



PressurePilot

Biyonik optimize edilmis basing de-
netimi bulunan “axXw Control Pres-
surePilot” ¢c6zUmUmuzin enjeksiyon
basincindan tutma basincina geciste
onemli Gstunltkleri vardir: Saglam bir
enjeksiyon kaliplama islemine yonelik
sUreg penceresi genislemektedir. Ayni
zamanda kalip doldurma sabitlesir ve
ozellikle yUksek kavitasyon sayilarinda
dengeleme 6nemli &lclde iyilesir.

ReferencePilot

"aXw Control ReferencePilot", GtU-
leme egrisini gercek zamanli olarak
kaliptaki bir basing senséri Uzerinden
denetler. Viskozite salinimlari veya vida
asinmasi yalnizca boyle énlenebilir.
“ReferencePilot" ile daha iyi tekrar Gre-
tilebilirlik ve daha az sayida baslatma
cevrimi saglanir.

RecyclatePilot

Sadece geri dénusukler icin degil:
"aXw Control RecyclatePilot” enjek-
siyon sirecini analiz eder ve 6nceden
kaydedilmis bir referans egrisinden
olasi sapmalari algilar. Adaptif proses
kontrolU araciligiyla, kalipta ilave bir
sensdr gerekmeksizin sabit bir bilesen
agirhgi saglar. Buna gore, bu akilli
¢dzUm bircok malzemenin islenmesini
ve ¢zellikle parti de degisimlerini daha
guvenli kilar.

TEKRAR URETILEBILIR

KALIP DOLDURMA

ScrewPilot'umuz ile - Enjeksiyon kapasitesindeki
salinimlar fark edilir bicimde azalir




ENTEGRASYON VE AGA
BAGLAMA: KAPSAYICI

// Daha verimli calisma, daha yiksek Uretkenlik, daha iyi parca
kalitesi, daha yuksek stre¢ guvenilirligi ve seffaflik. Tum bun-
lar; tutarli, kapsamli bir enjeksiyon kaliplama yénetimi gerek-
tirir. Bu nedenle robot sistemleri ve yan ekipmanlar, GESTICA
kumandalara eksiksiz baglanabilir, boylece tim Gretim

htcrelerinin merkezi olarak kumandasi miémkin olur. Ayrica
Connectivity-Module birimleri ile blytk veri aligverisinde sorun

olmaz. Konu Uretiminizi dijitallestirmekse, yaninizdayiz! \\

_________________________________

Mobil kumanda (istege bagl):
Birden fazla makine ve
robot sistemi icin kullanilabilir.



Merkezi olarak
parametre girisi

GESTICA kumandalar, robot sistemleri
ve kalip 1sitma devreleri icin denetim
gorevlerini Ustlenir. Piyasada bulunan
yan ekipmanlar, standart araylzler Gze-
rinden baglanabilir. Kontrol girisleri ile
stre¢ kumandasi saglanir; érn. grandil,
basingli hava veya su beslemesine bagli
olarak. Serbestce programlanabilir giris
ve cikislar (PIO'lar) da vardir.

Merkezi olarak ayar
verilerinin saklanmasi

Compact-Flash kartlar veya USB bellek-
lerde rahat veri saklama: Bu baglamda
bir veri seti, Gretim biriminin tamami icin
tdm parametreleri icerir. Bu ise yonetim
ve ayrica kurulumu, sizin igin daha ko-

lay, daha hizli ve daha guvenli yapar.

DIiL

Standart
isletim sistematigi

Makine, robot sistemi ve yan ekipman-

lar icin yalnizca bir kumanda; somut

avantajlar sunar:

e Bir veri seti - uyarlama gerekmez

e Dusuk egitim masraflari - durup
distnmek yok

e Kolay ayarlama - tutarli cevrim
programlama

o Ust diizeyden denetim - yiiksek
srec guvenligi

e Esnek, ayni zamanda senkron slreg
kontroll — kisa cevrim slreleri

Temel ayni: Alti eksenli robot
icin ARBURG'a 6zgU ¢cevrim
programlama.

Makine, robot sistemi ve yan
ekipmanlar icin

Fotograf: KUKA Roboter G



Connected Systems:
ic ve dis platformlara veri saglama.

:"\\\

arburgXworld

sistemler

Yan
ekipmanlar
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Connected Equipment:
i Enjeksiyon hucresi icinde OPC UA

tabanli veri aligverisi.

arburgXworld: ARBURG Mdsteri portali — Dijital servislerimiz
ALS: ARBURG Merkezi Kontrol Sistemi — MES (Manufacturing Execution System) Uretim yiriitme sistemimiz
ATCM: ARBURG Turnkey Control Module — SCADA (Supervisory Control and Data Acquisition) sistemimiz

ARS: ARBURG Remote Service — Uzaktan bakim aracimiz
lloT: Industrial Internet of Things (Industry 4.0)
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Digitally ready

Kolay ve standartlastiriimis ag iletisimi
- OPC UA iletisim platformu Ureticisin-
den ve dilden bagimsiz teknolojisi ile
mUmkin olan en iyi kosullari yaratir.
Ve bunu temel alan esnek Connecti-
vity-Module: ALLROUNDER makineler
ve Uretim ortaminiz arasinda, sinirsiz
proses kontroll igin. Proses bilgilerini
cevrimici olarak Ust diizey yazihm arac-
lari ve platformlarina hazirlamak igin.
Veya kisaca sdylenirse:

Uygulamaya yonelik dijitallestirme icin!

BIRBIRIYLE

BAGLANTILI

endiistriyel ethernet
agi temelinde

HER BAKIMDAN AGA BAGLI -
TAM ISTEGINIZE GORE!

Connected Equipment

OPC UA, bir enjeksiyon hucresi icinde
yUksek verimli veri alisverisine yonelik
EUROMAP standardidir. Bunun sizin icin
anlami, 6rnedin makine, robot sistemi
ve yan ekipmanlar icin ortak bir veri seti
araciligiyla kullanim kolayhidinin saglan-
masidir. Simdiden bu teknolojiyi temel
alarak iletisim agi olusturmayi sizin

icin olanakli kiliyoruz - érn. sicak kanal
denetecleri, ssicaklik sartlandiricilar veya
LSR dozajlama hatlari icin. Acik yapili
ag dagrticilarimiz (switch) ile genisleme
asamalari icin hazir durumdasiniz.

Connected Systems

lloT ag gecidi bulunan "Basis Con-

nectivity" 6zelligimiz, ayrica makine

kontrolU verilerinden daha st dizeyde

yararlanmanizi saglar:

e ALS: Uretim yénetimi
ve hassas planlama

¢ arburgXworld: Uretim ézeti ve
stre¢ doklimantasyonu

e ATCM: Tum Uretim hlcreleri icin
sreg verilerinin toplanmasi

e ARS: ARBURG Uzaktan servis ile
makine ariza tanisi ve disaridan
proses destegi

e Uzman sistemler (6rn. kalip i¢ ba-
sincl icin): Disaridan strec izleme

Diger bilgiler:
arburgXworld brostira
Merkezi Kontrol Sistemi brostri
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FONKSIYON KAPSAMI:
OLAGANUSTU

// ARBURG kendi merkezi kumanda platformunu gelistirmistir, boylece 6zel strecler
ve &zel cevrimler, standart hale gelmistir. Bunun uygulamadaki anlami sudur: Bir
buyuk, ortak fonksiyon havuzundan yararlanabilirsiniz. Burada da kolay ve anlasilir
olmasi igin, size uygulamaya 6zgU yardim paketleri sunariz, bu asistan paketleri ile
olanaklarinizi her zaman genisletebilirsiniz. Olmaz diye bir sey yoktur! \\

O 4.set-up O 4.start-stop

Yonlendirmeli kurulum: Donatim ve Hizli Gretim baslatma: Zorlu streclerin

parametre girisi sirasinda etkin olarak baslatiimasi ve devreden cikartiimasi

destek alirsiniz, bdylece gorevler icin kolaylasir, baslatma parcalari sayisi

daha fazla zamaniniz olur. Ozellikleri azalir. Ozellikleri sunlardir:

sunlardir: e aXw Control EnergyAssist ile enerji-

e Parametreleri otomatik atama yi verimli kullanarak calisma

o Uretim stirecini 6gretme ¢ Baslatma parametreleri ve baslatma

e Manduel isletim icin kismi is akisi doéngisu

e Qperator icin ayar araliklarini prog- e Yerlestirilen parcalar ve cok bilesenli
rama bagl belirleme kaliplar icin baslatma otomatigi

e Sicak yollugu bulunan kaliplar icin
zaman ve duruma bagli sicaklik
yonetimi
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Hatali kullanimlari &nleyin: Veri
setindeki parametrelerin dizenlenebilirligi
hedefli olarak sinirlandirilabilir.

Selectable options Limitation o -

Restrict both limits 400 cm'

V305 Switch-over volume

Q305 Injection flow 50,0 Restrict lower limit 400 om’/s

Restrict upper limit 30,0 cm’

V412 Decompression volume

T8O01 Cylinder heating zone 1 Disable input

e

GRS

470 480 480 50,0 cm’

V305 Switch-over volume In stages

Q305 Injection flow In stages 950 105.0 1100 100,0 em’/s

V412 Decompression volume 150 10,0 cm’

Start-up parameters 3

ii:unlmuously

:: > 0 .
. iy

¢ Guvenli baslatma: Baslatma parametrelerini 'n

bir kez belirleme ve Gretim baslatmay! .
her zaman otomatik yapma. ¥ 4 )‘,




1 Hedefe yonelik optimize etme:

is akislari merkezden erisilebilir yapidadir
ve serbestce programlanabilir.
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Kesintisiz belgelendirme:
Connectivity-Module Gzerinden

Uretim verilerinden esnek bicimde

yararlanilabilir.



@

4.optimisation

Garantili kalite ve tretkenlik: Belirli

durumlarda makinenizden daha da faz-

lasini elde edebilirsiniz - cinkd her bir

ondalik dnemlidir. Ozellikleri sunlardir:

o slevleri serbestce ve cevirmsel
olmayan bicimde programlama

* Yan eksenleri bircok kez
programlama

e Tekrar gruplarini programlama

e tici icin 6zel islevler

4.production

Daha fazla programlama serbestligi:
Ozel cevrimler sizin icin standart olur ve
karmasik kaliplara hizla hakim olabilirsi-
niz. Ozellikleri sunlardir:
e Kalip kapatilirken enjeksiyon —
"ugan" enjeksiyon
e Cevrim suresi boyunca
surus hareketleri
e Genisletilmis kalip kilitleme

©

PROSESINIZDEN EN YUKSEK
VERIMI BiZIMLE ALIRSINIZ!

4.monitoring

izlenen tesis durumu: Kapsamli
denetim islevleri, sapmalari erken bir
asamada tanimanizi ve bunlari kesin-
tisiz belgelemenizi saglar. Ozellikleri
sunlardir:
e Referans egrisi Uzerinden

gercek degerlerin denetimi
e Herhangi bir ¢evre sinyali icin

dis alarm girisleri
e Cok sayida diger denetleme islevleri

4.service

Zaman kazandiran cevrimici destek:
Daha da fazla kullanilabilirlik icin ariza-
larin hizli, verimli ve guvenli bir sekilde
uzaktan analiz edilmesine izin verin.
Tesise uzaktan erisim yoluyla makine
ariza tanisi ve proses destegi 6zelligi
bulunur.
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iste medya kitapligimiz:
derinlemesine bilgiler
iceren, heyecan verici,
eglenceli.
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