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Schliisselkomponente
Plastifizierung
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ARBURG

Einflussfaktoren

= Bauteildesign
— Wandstéarken
— FlieBweglangen

- Scrjussgewmhte l-
= Material

= Prozess
— Einspritzdruck
—  Zykluszeit

© Copyright by ARBURG 06 / 2022



ARBURG

Richtige
Maschinen-
auslegung

ARBURG

Modularitat - Basis einer optimalen Auswahl
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ARBURG

Parameter fiir richtige
Spritzeinheit
= Bauteildesign und Toleranzen

= FlieRweg-Wandstarken-
Verhaltnisse

= Mindest- und Maximal-
Verweilzeit des Materials

ARBURG

Maschine und
Prozess auf
Material
abgestimmt
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ARBURG

Materialabhangige Auswahl der
Plastifizierkomponenten

Hochleistungs-
Thermoplaste

PAI PEAK

PEl  PEEK
PPSU PPS
PSU

Technische
Thermoplaste

PC
PC/ABS

indard-
Thermoplaste

amorph teilkristallin Elastomere

350 °C

max.
Gebrauchs-
temperatur

ARBURG

Thermoplast-Schnecken

Schneckengeometrie Geeignet fiir

Drei-Zonen-Schnecke
(mit/ohne Mischteil)

Barriereschnecke
(mit/ohne Mischteil)

PVC-Schnecke
(niedrige Kompression)

HC-Schnecke
(hohe Kompression)

Thermoplaste allgemein

hohe Plastifizierleistung

scherempfindliche Materialien
(z. B. PVC)

teilkristalline Materialien
(z. B. POM)

Mischteil

Barriereschnecke
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ARBURG

Geometrien fiir Plastifizierkomponenten

Drei-Zonen-Schnecke Barriereschnecke

ohne Mischteil mit Mischteil ohne Mischteil mit Mischteil

alle PE, PP, PS, ABS, PE, PP, PS, PET,

Materialien (PC, PA) (PC, PA) PE, PP, PS

Geeignet fir

Aufschmelzen +(+)*
Fordern ++

Mischen +

* fur verlangerte Einheiten: ++

ARBURG

Optimierter
Prozess
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ARBURG

NUR EINE RICHTIG
SKALIERTE
PLASTIFIZIERUNG
ERMOGLICHT DIE
BESTMOGLICHE
BALANCIERUNG ALLER
PARAMETER

ARBURG

Fallbeispiel aus der Praxis

Neues Werkzeug “Container 2250 m| — 2-fach”

Neue Maschine
— 820 H4000- 1300
— Standardzylinder D 60

Schussgewicht : 108 g/PP
Material: Moplen EP548S (mit MFI 44)
Zykluszeit: 7 s
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ARBURG

Fallbeispiel aus der Praxis

Probleme beim Einrichten des Prozesses
— Teil kann nicht vollstandig gefullt werden

— Erforderliche Einspritzgeschwindigkeit
wird nicht erreicht

— Max. Einspritzdruck von 2000 bar
nicht ausreichend

—  Auch Verwendung von Material mit
MFI > 44 hat keinen Erfolg

ARBURG

Fallbeispiel aus der Praxis

Kollegen bei ,Application and Industries®
empfehlen eine Nachristung auf
— Zylinder D 55

— Barriereschnecke

Resultat

— Teil kann vollstandig gefiillt werden

— Erforderliche Einspritzgeschwindigkeit wird erreicht

— Max. Einspritzdruck nur 1300 bar

— Verwendung des Materials Moplen EP548S mit MFI| = 44 mdglich
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ARBURG

Wie unterstutzt
ARBURG?

ARBURG

Hochwertige Hardware

= Hohe Eigenfertigung
= Beste Qualitat
= Bauteilprazision

= Fir jedes Material
— die passende VerschleilRklasse

— das passende Schneckendesign
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ARBURG

Umfangreiches Wissen und Beratung

Optimale Auslegung
der Plastifizierung

Erfahrungen in allen Branchen

Abnahme mit Kundenwerkzeug und
erfahrene Anwendungstechniker
—  bei ARBURG

— bei lhnen im Haus

Unterstitzung bei Neu- und
Bestandsmaschinen

ARBURG

aXw MachineFinder

Auslegung von Maschinen auf Basis spezifischer Prozessparameter
Premium-Service in Kundenportal arburgXworld

Spritzeinheit Ergebnis der Suche im ARBURG Lieferprogramm’
Material Fullstoff De Material, Zyius; hussgevicht ergeben einen

PP - Polypropylen v unverstarke v

Zykluszeitins

20

siervolumen Gber Erforderliches Schussgewicht in g (Eingabebereich: 05 . 3403) 22
v [se 533%
680%
Erforderlicher Spritzdruck in bar: (Eingabebereich: 0 .. 2500)
) Erweiterter Eingabebereich anzeigen 500%
2000 @D Erwsterar Einganeoeraich anzeige:
0 mm 383%

622%

500%
667%
519%
7%
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ARBURG

Losungen fiir
besondere
Anforderungen

ARBURG

Verarbeitung vernetzbarer Formmassen

Duroplast

» Kompressionslose Schnecke
* Ohne bzw. mit spezieller

» Kompressionslose Schnecke
» Spezielle Scheiben-Rickstromsperre

Riickstromsperre fur Feuchtpolyester
(BMC)

» Kompressionslose Schnecke L —
» Spezielle Riickstromsperre

und rieselféhige Duroplaste
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ARBURG

VerschleiRschutz

Abrasion

mechanischer Angriff durch Fullstoff
oder bereits abgetragenes
Verschleif3teilchen

Korrosion

chemisch-mechanischer Angriff durch
flichtige Bestandteile in der Schmelze
z. B. Additive oder Wasser

ARBURG

VerschleiBschutz -
passende Kombination entscheidend

Ruckstromsperre Schnecke

S0
s S

Bimetall-Zylinder
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ARBURG

Ubersicht Einsatzempfehlungen

Beanspruchung durch Material- | Riickstrom
Abrasion Korrosion beispiele I

Bimetall-
Zylinder

Schnecke

High-

Chrom-
Stahl chrome BMA
steel
PM-Stanhl PK(V) BMA
PM-Stahl
oder evzgf;e rt BMAK
Hartmetall gep

* fir PE + PP: PM-Stahl mit Hartmetall-Einsétzen

ARBURG

Belagbildung reduzieren -
mit PVD-Beschichtung*

- | * Beschichtung findet nur bei ca. 300 °C statt

» Erzeugte Schichten sind reaktionstrage —
reagieren nicht mit Kunststoff

« Hohe Harte (> 1800 HV)

« Schichtdicke bietet nur bedingt VerschleiRschutz
Monolagen: 3 pm Mehrlagen: bis 8 um
" &

* PVD = Physical Vapour Deposition
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ARBURG

Speziell fiir Rezyklatverarbeitung

= Rezyklat-Paket
= Angepasste Hardware und Software
= Fir alle ALLROUNDER nachristbar

ARBURG
Rezyklat-Paket
axXw Mehrstufige | Optimiertes
Control Anfahr- Zylinder-
ScrewPilot* | parameter
Schnecken-
geometrie
O Software 0 Zylinder- | Schnecken-
temperatur beschichtungll LELLELEIE
450°
(O Hardware @) 0°C
* SBerieanu’i[Sig fir HIDRIVE, ALLDRIVE, GOLDEN ELECTRIC | optional fir ALLROUNDER S | nicht verfiigbar fiir GOLDEN EDITION
** Beipacl
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ARBURG

Zylindervollisolierung

Energieeffizient
Schnelleres Aufheizen

|-

~Spannring*
und ,Dise"
nicht isoliert

Zonen 1- 4
Jeweils isoliert
Jeweils abnehmbar

ARBURG

Smarte
Assistenten
der GESTICA

15
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ARBURG

aXw Control MeltAssist

ARBURG 0 31 Utilisation o
= Maschine kennt Plastifizierung EaSERmes
= Prozesshinweise der GESTICA | .o —
* Vorausschauende Wartung |7 -
= Condition Monitoring o o ot -
5:‘“9:: Calculation with shot weight | 4000 g Utilisation of shat weight 866 %

ARBURG
MELTASSIST

Type Message Identification
AF 12416031 Utilsati ight above 80%, materi =
4F 12416032 Utilsation of bove 100%, i bla 128

QUAL[TI-\TKNOW HOW "5 7,
‘MASCHINENSFECHNOLOGIEN »

 "REIMAT DES
SPRITZGIESSEI\!S

MARKTFUHRERSCHAF

LEIDENSCHAFT WEITBLICK. %t -
INNO\IATION
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