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ARBURG

Intuitive Bedienung im Fokus

ARBURG

Bewahrtes behalten

= Feste Tasten flir Hauptachsen
und Grundfunktionen

= Uber Bildschirm frei
konfigurierbare Tasten

= Tasten zur Bedienerflihrung
beleuchtet
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ARBURG

EASYslider

= Geschwindigkeiten
prazise steuern

= Im Einrichten-Modus flr
—  Werkzeug
— Auswerfer

— Robotachsen

ARBURG

Intuitive Navigation

= 3-Stufen-
Themennavigation

= Schnelle Navigation
mit Suchfunktion

= Seitenwechsel mit
.Wisch“-Gesten
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ARBURG

Vorteil im Alltag - schneller navigieren

Klicks / Jahr

z_@ -100.000

ARBURG

ASSISTENTEN

BEDIENKOMFORT SMART-MACHINE

STEUERUNGSTECHNIK

NACHHALTIGKEIT
EFFIZIENZ

© Copyright by ARBURG 06 / 2022



ARBURG

Bewahrte
Ablaufprogrammierung

gg | J‘ lb}
..

%

ARBURG

Mehr Sicherheit durch Plausibilitatsprifung

= Uberwachung der
Programmierreihenfolge |

= Nur zulassige
Aktionen wahlbar
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ARBURG

Assistenzpakete - Hilfe in jeder Situation

4.SET-UP 4.START-STOP 4.0PTIMISATION
Geflhrtes Einrichten Schneller Gesicherte Qualitat
Produktionsanlauf und Produktivitat

ARBURG

Assistenzpakete - Hilfe in jeder Situation

4.PRODUCTION 4.MONITORING 4.SERVICE
Mehr Kontrollierter Zeitsparender
Programmierfreiheit Anlagenzustand Online-Support
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ARBURG

ASSISTENTEN

BEDIENKOMFORT SMART MACHINE

STEUERUNGSTECHNIK

NACHHALTIGKEIT
EFFIZIENZ

ARBURG

Gutteile fertigen mit ,,Black Box*
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ARBURG

Einrichten der Maschine - ein komplexer Prozess

= Zeitdruck -

= Qualitdtsanforderungen
= Fachkraftemangel

ARBURG

Wie unterstiitzt die Steuerung?

= aXw Control FillAssist

= Automatisch errechnete Parameter
auf Grundlage des Bauteil-Modells
— Schnelleres Einrichten
— Sicheres Einrichten

© Copyright by ARBURG 06 / 2022



ARBURG

FillAssist: mit Design-Daten direkt einrichten

= Import der Fullbilddatei GESTICA

aus Simulation O

Alternativ:

= |mport STL-Datei fiir
- Formteil
- HeiRkanal
- Kiihlkreise

= Fdllbildsimulation und
Berechnung von
Einstellparametern
online in Steuerung

ARBURG

FillAssist: Einrichter aktiv entlasten

= Kein Nachschlagen GESTICA
von Materialdaten

= Kein Abmessen der
projizierten Flache

= Kein Uberschlagen von
Zuhaltung
Kuhlzeit =
Dosiervolumen g;__w:
etc. i

= Kein Interpretieren

von Spritzkurven-
Diagrammen

© Copyright by ARBURG 06 / 2022



ARBURG

FillAssist: Interaktives 3D-Fiillbild

Relation zur aktuellen Position

Fullgrad des Bauteils in GESTICA

der Schnecke animiert

ARBURG

FillAssist:
schneller zum Gutteil

Fallvorgang visualisiert —
Simulationsdaten direkt an
Steuerung verfugbar

Vorberechnete
Einstellparameter nutzen

Bis zu 40 Prozent
Zeitersparnis — Einrichter
kann sich auf
Prozessoptimierung
konzentrieren

/vvvvv}.
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ARBURG

Gutteile fertigen mit ,,Black Box*“

ARBURG

Transparenz ist
essenziell

= Stillstande minimieren

= Hohe Anforderungen
an Qualitat von Bauteil und
Prozess

= Aber: woher kommen
verlassliche Daten?
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ARBURG

aXw Control MeltAssist

ARBURG
MELTASSIST & | ™ e W (B

= Steuerung kennt
Plastifizierung Gber
eingebauten Chip

Material

Geometrieausfiihrung
Zylindermodul 1

= Automatische

ABS

Standard 3 Zonen

0,00 | 08102021 13:57

Auslastung Schussgewicht 200 %
Auslastung Durchsatz 301 %
Verweilzeit 9971 s

Schneckendurchmesser, programmiert 60 mm
Berechnung von
Schneckendurchmesser, vorhanden 60 mm
— Notwendiger Wartung
s . Definition aus Produktionsebene tbernehmen >
— Parametervorschlage
D mit 7 2000 g
Geschatzte Zykluszeit 40,00 s
Restkiihlzeit Eingabe 20,00 s
* nur bei GESTICA fiir Zylinder , Dosieren, Di i und

ARBURG

aXw Control MeltAssist

XABURG
MELTASSIST @ |

Material

Geometrieausfuhrung
Zylindermodul 1

* durchmesser, programmiert

durchmesser, vorhanden

Auslastung
direkt ersichtlich
und iberwachbar

aus Produktionsebene tibernehmen

D mit

Geschatzte Zykluszeit

Restkihizeit Eingabe

Standard 3 Zonen

60 mm

60 mm

7 2000 g
4000

20,00 s

0,00: | 08102021 13:57

Auslastung Schussgewicht
Auslastung Durchsatz

Verweilzeit

1]2
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ARBURG

Einfaches Einrichten fir den Bediener

Steuerung unterstltzt aktiv

Nur zwei Schritte durch den Bediener beim Einrichten notwendig
— Definition des Materials

— Definition des Prozesses o“&@é\‘\g
%*Q?'bd\\c‘,(\ e(\
W@ o
Q% Q° .. oV
6'5 \‘(\ ~¥\,0
e
=

ARBURG

Automatische Parametervorschlage

Automatisch berechnete Parameter
—  Zylindertemperatur
— Dosieren & Dekompression

—  Werkzeugtemperatur & Materialtrocknung
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ARBURG

Hoher Nutzungsgrad und mehr Gutteile

= Aktive Unterstitzung durch
Steuerungsfunktion

= Bediener hat zu jeder Zeit die
Entscheidungsgewalt

= Optimale Planung von
Wartungsintervallen

= Weniger ungeplante Stillstdnde

ARBURG

ASSISTENTEN

BEDIENKOMFORT SMART MACHINE

STEUERUNGSTECHNIK

NACHHALETIGKEIT
EFFIZIENZ
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ARBURG

Nachhaltigkeit beim SpritzgieBprozess

Optimierte Prozesse sparen

Kosten und Ressourcen

ARBURG

aXw Control EnergyAssist

= stufenweise Aufheizen
per Tastendruck

= Ubersichtliche
Darstellung aller
relevanten Parameter
auf einer Seite

= Automatische Ermittlung
der Aufheizzeiten beim
ersten Aufheizen

Heizungsgruppen

Istzeiten abernehmen

Standardkonfiguration

(©  Abhangigkeit
= P zeitabhangig
tr g zeitabhngig
[B §  Heizzone HeiBkanalverteiler
B Heizzone Werkzeugheizung
A O zeitabhangig

(O)

stufenweise einschalten

2o

Jo

Bedingung

Zeit bis Maschine betriebsbereit min

Vorwarmzeit 61 min
Heizzone / Verzégerung Freigabezeit
66 min 60 min
22 min
150 °C 4 10 min ja 01:00 min:s
60 °C 3 5 min ja 01:00 min:s
10 min

© Copyright by ARBURG 06 / 2022




15

ARBURG

aXw Control EnergyAssist

Heizungsgruppen stufenweise einschalten Zeit bis Maschine betriebsbereit
Istzeiten tbernehmen I Vorwdrmzeit Ol
Standardkonfiguration .

(©  Abhangigkeit Bedingung Heizzone / Verzégerung Freigabezeit

L e Ubersicht der Abhingigkeit
aller Heizzonen und Kiihlkanale

tar i g zeitabhangig 22 min

[B P Heizzone HeiBkanalverteiler 150 °C 4 10 min

E I\ Heizzone Werkzeugheizung 60 °C G 5 min ja
A O zeitabhangig 10 min

01:00 min:s

ARBURG

aXw Control EnergyAssist

Temperature control via key Switch on gradually Default configuration
Take over actual times X Time until machine ready for operation
Pre-heating time of oil
@© (O Dependency Condition Enable time
= I I'd Time-related 13 60 min 4455
a o r Time-related 30 min
. ¢l 4
E O r Time related 18 jmie Automatic switch-over ta standby Yes 0930 10:00 min:s
Mo * x e § min Automatic switch-orer to standby/ o 2000 o
H OFF i i
! EnergyAssist
A @ . 5 N O (O Dependency
N kalkuliert* optimales —
SRl Jid (@] Independently
Ein-/Ausschalten von
. DsEs i+ | O Independently
Heizzonen
HiE B O Independenty
HEER o | o icleparany
ABTOE © | O Time-related
Delayed switch-off of cooling system:
Suitch-to-standby delay 5 min

Default configuration

Switch off motor in manual/standby Vs 2 min

Condition

5 min

* nach einmaligem Hochheizen
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ARBURG

Mehr Energieeffizienz - weniger CO,-Emissionen

Beispiel

- 2,31 kW

In der Aufheizphase

= 470 H 1000 - 400 — |mml =
= 8-fach Werkzeug -D!' IF - 34 OA)
= Heilkanal (12 Zonen)

= Temperiergerat, 60°C a E“erglebedarf

ARBURG

Mehr Energieeffizienz - weniger CO,-Emissionen

= Geringere Energiekosten

= Thermische Zersetzung
des Materials
wird vermieden

= Beschadigung am
HeilRkanal wird verhindert
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ARBURG

Nachhaltigkeit beim SpritzgieBprozess

Optimierte Prozesse sparen
Kosten und Ressourcen

ARBURG

aXw Control CycleAssist

= Analyse von Totzeiten*
= Meldung mit fir

Bediener mit
Vorschlagen zur
Optimierung

Meldung

Warten auf Ende Kahizeit optimieren

Auswerfer
Verzogerungszeit Werkzeug schlieen optimieren
Wegstart Auswerfer vorfahren optimieren

<5 <5 < < <3 <3 X

Zweig Verschlussdise 2 Werkzeug offnen 1 Werkzeug schii

Kennung
8474.38
847031
8470311
8468.32
8469.311

8467.3.1837
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ARBURG

Anwendungsbeispiel

= Uberpriift parallele Ablaufe
und lokalisiert langsameren
Zweig im Ablauf

= Analyse umfasst

— Verzogerungszeiten

—  Wegstarts

—  Zyklusubergreifende
Programmierung
von Auswerfer-Symbolen

— Verzégerungen durch
Achsfreigabesignale

ARBURG

Kiirzere Zykluszeit - mehr Output

e 165

(o) 165
1150
fiso

= 570 A 2000 - 400

Comfort B
-_Q!&'- + 44.000
= 4-fach Werkzeug a Tei I e/Jah r

= 3 Schichten
= 250 Tage/Jahr

= 95 Prozent
Verfugbarkeit

Beispiel

-0,15 s
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ARBURG

Mehr Produktionseffizienz

= Mehr Output

= Schnelle und einfache
Prozessoptimierung

At Meldung Kennung

4 Warten auf Ende Kuhizeit optimieren 247438
vl 847031

& Auswerter 84703.11
4F  Vverzogerungszeit Werkzeug schiiefien optimieren 846832

4F  Wegstart Auswerfer vortahren optimieren 3469311
{ 2weig 2 1 Werkzeug schii i 8467.3.183.7

ARBURG

Get ready - lhr Einstieg in die Zukunft

#firstGESTICA
Einmaliges Angebot ab 22.6.2022 bis 31.12.2022*

Nitzliche Assistenzsysteme

FillAssist, CycleAssist, EnergyAssist
dauerhaft freigeschaltet

Kostenlose Schulung
Intensives Web Based Training

* fir die erste Maschine mit GESTICA (einmal je Standort)
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ARBURG

ASSISTENTEN

BEDIENKOMFORT SMART MACHINE

STEUERUNGSTECHNIK

NACHHALTIGKEIT
EFFIZIENZ

ALlTATKNow HOW o
MASCHINEN"TECHNOLOGIEN >

,.I;leIMAT DES

MARKTFUHRERSCH' |

LEIDENSCHAFT WEITBLICK. %% -
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