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Le systéme mécanique de bridage rapide pour les séries Cet S

Changer de moule de maniére rationnelle
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Trucs et astuces : changer de moule — rapidement et de maniere sdre

Rail de guidage et moule monté avec boulon de repérage enclenché

L'utilisation du systéeme
mécanique de bridage
rapide ARBURG permet de
changer le moule trés rapi-
dement. Les temps d‘équi-
pement, et donc d‘immobi-
lisation de la presse, sont
nettement réduits.

Le systéme mécanique de bri-
dage se distingue par sa mani-
pulation simple, en particulier
par sa pose facile dans la presse
a injecter et son fonctionnement
simple. Le systéme de chan-
gement se compose de quatre
rails de guidage qui sont chacun
dotés de deux tendeurs mobiles.
Un boulon de repérage a ressort
intégré au rail de guidage
permet de bien positionner les
moules.

Le systéeme de bridage rapide
se compose des deux pieces
principales suivantes dans sa
configuration maximale :

Porte-moule en complément du systeme de bridage rapide

Systéme mécanique de bri-
dage rapide avec couplage
d’'éjecteur

Le systéme mécanique de
bridage rapide permet un
centrage rapide et efficace du
moule, d'abord pour le cou-
plage de |'éjecteur, puis sur le
centre de la buse. Le serrage et
le desserrage du moule n'ont
plus lieu avec des griffes, mais
simplement et rapidement avec
les tendeurs 4 x 2. Le couplage
rapide de I'éjecteur facilite le
couplage de la presse et du
moule.

Porte-moule

Le porte-moule, combiné au
systéme de bridage rapide,
permet ,I'enroulement” simple
des moules depuis I'avant ou
|'arriere de la presse a injecter.
Pour 'utilisation optimale du
systéme de bridage rapide,
certaines cotes des moules
d'injection doivent étre standar-
disées.

Pose du systéme

Deux rails de guidage a ten-
deurs mobiles sont montés sur
les deux plateaux de serrage de
I'unité de fermeture. Ces rails
de guidage restent fixes dans la
presse a injecter.



Pose et dépose du moule

Positionnement via le boulon de
repérage

Pose des moules

Pour la pose du moule, le
plateau mobile est placé a la
cote de hauteur du moule (écart
minimal). Le moule entre dans
les rails de guidage du porte-
moule et est poussé sur des
roulettes jusqu'a I'opposition
de butée intermédiaire. Les
positions horizontales de butée
intermédiaire et de butée finale
sont atteintes via un boulon de
repérage a ressort, qui s'enclen-
che en force dans les encoches
au niveau du rebord inférieur
du plateau de moule, coté buse.
La position verticale est définie
exactement via les plateaux de
serrage. Ainsi, tous les moules
adaptés au bridage rapide sont
toujours positionnés
précisément.

Vis serrées ou desserrées du systeme
de bridage rapide

Centrage exact

L'éjecteur est amené sur la
butée intermédiaire du moule et
couplé. Le boulon de repérage
est déverrouillé via un levier et
le moule est poussé en butée
finale. La position médiane
exacte du moule est atteinte en
réenclenchant le boulon. Il est
alors parfaitement lié a I'éjec-
teur hydraulique de la presse et
centré précisément. Le plateau
mobile se referme et le moule
est serré de maniere s(re et
simple en vissant les vis de tous
les tendeurs. Si le moule est
serré de maniere convention-
nelle par le haut, les tendeurs
peuvent aussi étre déplacés a la
verticale.
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Moule monté avec le systeme
mécanique de bridage rapide

Dépose des moules

Lors de la dépose des moules,
les ressorts intégrés soulévent
les tendeurs du bord du moule,
au moment du dévissage des
vis de fixation. Ainsi, aprés le
découplage de I'éjecteur, le
moule peut étre retiré facile-
ment de la presse au niveau de
la butée intermédiaire. La pose
et la repose des moules sont
possibles aussi bien de I'avant
que de |'arriere de la presse. Les
roulettes, monteés sur la partie
inférieure des deux plateaux,
facilitent le déplacement des
moules lourds. Les quatre
tendeurs peuvent étre retirés du
centre du moule vers |'extérieur,
ce qui permet la pose du moule
par le haut.

ANITZIIY

1 moule

2 boulon d'éjecteur,

3 palier coulissant,

4 couplage rapide d'éjecteur
5 boulon de couplage,

6 douille

7 plateau mobile du moule

Boulon de couplage pour le couplage
rapide standard de I'éjecteur

Couplage rapide

de I'éjecteur

La presse est dotée d'un boulon
de couplage rapide standard

de I'éjecteur qui simplifie le
couplage de I'éjecteur et du
moule. Ce boulon est monté sur
un palier coulissant intégré a
I'alésage d'éjecteur du plateau
mobile. Le boulon de couplage
est lié parfaitement a |'éjecteur
hydraulique de la presse, via un
couplage rapide, ce qui garan-
tit le déplacement précis de
I'éjecteur méme avec les piéces
injectées fragiles.



Le porte-moule et les moules optimisés garantissent un changement sans difficulté

Ejecteur hydraulique avec boulon de
couplage (position arriére)

Processus de couplage

En position de butée inter-
médiaire du moule, le boulon
de couplage est détaché du
couplage rapide d'éjecteur et
poussé manuellement contre

le moule. Une fois la butée
finale du moule atteinte, le
couplage rapide d'éjecteur est
amené contre le boulon de cou-
plage par mouvement hydrau-
lique et fixé. Le trou oblong
intégré au moule permet la
pose des moules depuis |I'avant
et I'arriere de la presse.

Ejecteur hydraulique avec boulon de
couplage (position avant)

Le boulon de couplage se
positionne correctement par
mouvement de rotation et peut
alors étre fixé sans probléme.
La forme du boulon d'éjecteur
permet le rééquipement du
moule.

Couplage des boulons de couplage
et d'éjecteur

Moule sur porte-moule

Les porte-moules
L'efficacité des systémes de
bridage rapide ARBURG est
améliorée grace a I'utilisation
des porte-moules. Cette aide

a la pose rend possible le
changement de moule depuis
I'avant comme larriére de la
presse. Les porte-moules sont
insérés sur les baguettes infé-
rieures du systéme de bridage
du moule et sont ainsi toujours
réglés automatiquement sur la
bonne hauteur de moule. (Sur
les ALLROUNDER 470/520 C,
les porte-moules sont insérés
entre la colonne de guidage et
le bati de la presse et peuvent
étre déplacés librement via la
hauteur des moules.)

Installation du moule avec les
porte-moules, positionnement via
le boulon a ressort

Avant la mise en place dans
I'unité de fermeture, le moule
peut étre préparé pour la pro-
duction. Ceci permet de faciliter
sensiblement le travail. Une fois
les liaisons entre le moule et

la presse ou les périphériques
établies, le moule est inséré et
bridé manuellement. L'instal-
lation est prise en charge par

la presse, la fabrication peut
commencer aussitdt. L'ache-
minement et le transport des
moules se font rapidement et en
sécurité avec une potence.



Cotes des ALLROUNDER S et C

Type de presse S

Type de presse C

Force de fermeture

150/ 250
150/250
350/500
350/500
600/ 800
600/ 800
1000/1300
1000/ 1300

Hxb

168 x b
218xb

218xb
268 x b

218xb
268 x b

268 xb
318xb

318xb
368 xb

368 xb
418xb

368 x b
418 x b

418xb
468 x b

Force de fermeture

300/400/500
500 /600
600/ 800
800/ 1000

1300
1300/ 1500/ 1600
1600 /2000

218xb
268 x b

268 x b
318xb

318xb
368 x b

368 xb
418xb

368 x b
418xb

418xb
468 x b

468 x b
518xb

Plateaux de fixation

h max.

156
196

196
246

196
246

246
296

296
346

346
39

346
396

396

446

Plateaux de fixation

h max.

196
246

246
296

296
346

346
396

346
396

396
446

446
496

25
32

32
32

32
32

32
40

40
40

40
40

40
40

40
50

32
32

32
40

40
40

40
40

40
40

40
50

50
50

selon Euromap

156 /196 / 246 / 296
196 /246 /296 / 346

196 /246 /296 / 346 / 396
246 /296 / 346 / 396

196 /246 /296 /346 / 396
446 /246 /296 / 346 / 396 / 446

2461296/ 346 1396 / 446
2461296 /346 /396 / 446

296 /346 /396 / 446 / 496
346 /396 / 446 / 496

346 /396 / 446 / 496
346 /396 / 446 / 496

346 /396 /446 / 496 / 596
346 /396 /446 / 496 / 596

346 /396 / 446 / 496 / 596
396/ 446/ 496 / 596

selon Euromap

196 /246 /296 / 346 / 396
446 /246 /296 / 346 / 396 / 446

246 /296 /346 / 396 / 446
246 /296 /346 / 396 / 446

296 /346 / 396 / 446 / 496
346 /396 / 446 / 496

346 /396 / 446 / 496
346 /396 / 446 / 496

346 /396 / 446 / 496 / 596
346 /396 / 446 / 496 / 596

346 /396 / 446 / 496 / 596
396/ 446/ 496 / 596

346 /396 / 446 / 496 / 596
346 /396 / 446 / 496 / 596

Systéme modulaire

Systéme modulaire

Utilisation universelle

Les systémes de bridage des
moules sont utilisables de
maniére universelle sur toutes
les presses a injecter ARBURG
des séries S et C.

Surfaces de serrage lisses,
cotes normalisées

La condition pour travailler
avec les systémes de bridage
rapide ARBURG est d'utiliser
des moules optimisés avec des
surfaces de serrage lisses sans
éléments en saillie, comme

les dispositifs de centrage ou
les barres d'éjecteur. Aprés le
rééquipement, de tels moules
présentent des cotes extérieures
homogénes et sont donc adap-
tés a une utilisation avec les
dispositifs de bridage rapide.

Qualité ARBURG GmbH + Co KG : certifié
DIN EN ISO 9001 et DIN EN 1SO 14001
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