ALLROUNDER 1800 T

Diametro tavola: 1800 mm
Forza di chiusura: 2000, 2500, 3200 kN
Unita iniezione (conforme a EUROMAP): 400, 800, 1300, 2100

ARBURG




QUOTE PER L'INSTALLAZIONE FINO A 2000 KN | 1800 T
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BWS - Dispositivo di protezione elettrosensibile (barriera a fotocellule)
1) Unita iniezione 400

2) Unita iniezione 800

3) Armadio elettrico aggiuntivo in base alla versione

4) Armadio elettrico aggiuntivo in base alla versione



QUOTE PER L'INSTALLAZIONE A PARTIRE DA 2500 KN | 1800 T

Versione verticale

BWS

0 — fm
S 1 S
SN olo
VD
e
oy
5= Il
™~
5 o ]
N b == T — 4 =
o L 1 i
D~ EEEE L el
- [}
A [e)] o | ganls | odoes | osiod .

1600

5613

Versione orizzontale

Superficie di
staffaggio

——

mrayrmn
I el
2571

&
|

2500" 2460% 1870%"

1150
i -
.|| g
(1,
m
I
.
S I .

8

BWS

2422
2294

Collegamento elettrico

4865" 52752 57103 Collegamento acqua di
raffreddamento

BWS - Dispositivo di protezione elettrosensibile (barriera a fotocellule)
) Unita iniezione 400

) Unita iniezione 800

) Unita iniezione 1300

4) Unita iniezione 2100

5) Armadio elettrico aggiuntivo in base alla versione
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DATI TECNICI | 1800 T

Forza | corsa di apertura max. kN | mm 115 | 300

Distanza fissa | var. tra piastre max. mm 700 | ---
Angolo di rotazione a sinistra/a destra 180°
Peso sul tavolo rotante max. kg 1650
Tempo di ciclo a vuoto 2 pompe min. s -mm 4,9 -290
secondo EUROMAP 2 Accum. min. s-mm -

Lunghezza effettiva vite

Volume di iniezione calcolato max. cm?3

Portata materiale max. kg/h PS
max. kg/h PA6.6 12,5 15 17,5
Post-pressione max. bar 2500 2000 1580 2470 2000 1650
Velocita periferica vite 2 2 pompe max. m/min
Accum. max. m/min 16 19 21 15 17 19
Forza contatto | corsa distacco ugello max. kN | mm 60 | 400 70 | 400
Tramoggia del granulato | 50 -

Peso netto pressa 18200 18500

Capacita olio

Collegamento elettrico 3 kw
Totale A 100 125 -
Pressa A - -
Riscaldamento

Su richiesta: sono disponibili ulteriori modelli di presse e altre altezze di montaggio stampo, viti, potenze di
azionamento e cosi via.

Tutti i dati si riferiscono all'allestimento base della pressa. A seconda della versione sono possibili eventuali varianti delle
impostazioni del processo e del tipo di materiale. In base all’azionamento, alcune combinazioni (come ad es. la pressione

1800 T 2000-400 | 800 d'iniezione massima e la portata d‘iniezione massima) potrebbero escludersi reciprocamente.

1) Forza di chiusura (kN) - dimensioni dell’unita iniezione = volume d'iniezione max. (cm3) x pressione d’iniezione max. (kbar)
2) | dati variano a seconda della versione di comando / configurazione dell’azionamento.

3) | dati si riferiscono a 400 V/50 Hz.

4) Dati pit dettagliati nel manuale d'uso.

[1 I dati sono validi per la dotazione alternativa.



DATI TECNICI | 1800 T

Forza | corsa di apertura max. kN | mm 115 | 300

Distanza fissa | var. tra piastre max. mm 700 | ---
Angolo di rotazione a sinistra/a destra 180°
Peso sul tavolo rotante max. kg 1650
Tempo di ciclo a vuoto 2 pompe min. s -mm 4,9 -290
secondo EUROMAP 2 Accum. min. s-mm -

Lunghezza effettiva vite

Volume di iniezione calcolato max. cm3

115

Portata materiale max. kg/h PS
max. kg/h PA6.6

Post-pressione max. bar 2470 2000 1650 2380 2000 1470

Velocita periferica vite 2 2 pompe max. m/min

Accum. max. m/min

15 17 19 19 21 25

Forza contatto | corsa distacco ugello max. kN | mm 70 | 400 90 | 550

Tramoggia del granulato | - -

Peso netto pressa 21000 21500

Capacita olio

Collegamento elettrico 3 kw
Totale A 160 -
Pressa A 100 -

Riscaldamento 35 -
Su richiesta: sono disponibili ulteriori modelli di presse e altre altezze di montaggio stampo, viti, potenze di
azionamento e cosi via.
Tutti i dati si riferiscono all'allestimento base della pressa. A seconda della versione sono possibili eventuali varianti delle

impostazioni del processo e del tipo di materiale. In base all’azionamento, alcune combinazioni (come ad es. la pressione
1800 T 2500-800 | 1300 d'iniezione massima e la portata d‘iniezione massima) potrebbero escludersi reciprocamente.

1) Forza di chiusura (kN) - dimensioni dell’unita iniezione = volume d'iniezione max. (cm3) x pressione d’iniezione max. (kbar)
2) | dati variano a seconda della versione di comando / configurazione dell’azionamento.

3) | dati si riferiscono a 400 V/50 Hz.

4) Dati piu dettagliati nel manuale d'uso.

[1 I dati sono validi per la dotazione alternativa.



DATI TECNICI | 1800 T

Forza | corsa di apertura max. kN | mm 115 | 300

Distanza fissa | var. tra piastre max. mm 700 | ---
Angolo di rotazione a sinistra/a destra 180°
Peso sul tavolo rotante max. kg 1650
Tempo di ciclo a vuoto 2 pompe min. s -mm 4,9 -290
secondo EUROMAP 2 Accum. min. s-mm -

Lunghezza effettiva vite

Volume di iniezione calcolato max. cm?3

Portata materiale max. kg/h PS 86 9% 115 125 145 175
max. kg/h PA6.6 43 48 58 62 74 88
Post-pressione max. bar 2380 2000 1470 2500 2000 1530
Velocita periferica vite 2 2 pompe max. m/min
Accum. max. m/min
Forza contatto | corsa distacco ugello max. kN | mm 90 | 550 110 | 600

Tramoggia del granulato |

Peso netto pressa 21500 22000

Capacita olio

Collegamento elettrico 3 kw
Totale A 125 -— -
Pressa A 100 125 -

Riscaldamento

35 50 -
Su richiesta: sono disponibili ulteriori modelli di presse e altre altezze di montaggio stampo, viti, potenze di
azionamento e cosi via.
Tutti i dati si riferiscono all'allestimento base della pressa. A seconda della versione sono possibili eventuali varianti delle
impostazioni del processo e del tipo di materiale. In base all’azionamento, alcune combinazioni (come ad es. la pressione

1800 T 3200-1300 | 2100 d'iniezione massima e la portata d'iniezione massima) potrebbero escludersi reciprocamente.

1) Forza di chiusura (kN) - dimensioni dell’unita iniezione = volume d'iniezione max. (cm3) x pressione d’iniezione max. (kbar)
2) | dati variano a seconda della versione di comando / configurazione dell’azionamento.

3) | dati si riferiscono a 400 V/50 Hz.

4) Dati piu dettagliati nel manuale d'uso.

[1 I dati sono validi per la dotazione alternativa.
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QUOTE DI MONTAGGIO DELLO STAMPO FINO A 2000 KN | 1800 T
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QUOTE DI MONTAGGIO DELLO STAMPO FINO A 2000 KN | 1800 T
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QUOTE DI MONTAGGIO DELLO STAMPO A PARTIRE DA 2500 KN | 1800 T
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QUOTE DI MONTAGGIO DELLO STAMPO A PARTIRE DA 2500 KN | 1800 T
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SHOT WEIGHTS | 1800 T

Pesi iniettabili teorici dei materiali piu importanti per lo stampaggio ad iniezione

Polistirolo max. g PS
Acetato di cellulosa max. g CAY 158 207 262 327 404 488 574 683 930
Polimetilmetacrilato max. g PMMA
Policarbonato max. g PC
Poliammide max. g PA6.6 | PA 6" 140 183 231 289 357 431 507 603 821
max. g PA6.10 | PA 117 131 171 216 270 403 473 563 767
Polietilentereftalato max. g PET
Polipropilene max. g PP
Cloruro polivinile max. g PvC-U 170 616
max. g PVC - PV 157 205 260 324 401 485 569 678 922

Polistirolo max. g PS 1286
et et _
Acetato di cellulosa max. g CA" 1108 1447
Acetatobutinatodicellulosa  max.g CABY —
Polimetilmetacrilato max. g PMMA 1017 1329
(Eteredipolfenie,mod.  macgPPE —
Policarbonato max. g PC 760 1034 1351
Poliammide max. g PA6.6 | PA6" 719 978 1278
max. g PA6.10 | PA 117 671 914 1194
Poliossimetilene (Poliacetale)  max.gPOM 893 1215 1588
Polietilentereftalato max. g PET 861 1172 1531

Polipropilene

Cloruro polivinile max. g PVC - U 874 1190 1554
max. g PVC - PV 808 1099 1436

1) Valore medio

12



ARBURG GmbH + Co KG
Arthur-Hehl-Strasse
72290 Lossburg

Tel.: +49 7446 33-0
www.arburg.com
contact@arburg.com

© 2019 ARBURG GmbH + Co KG | Tutti i dati e le informazioni tecniche sono stati redatti con estrema cura, tuttavia non possiamo assumerci alcuna garanzia circa la loro esattezza. Alcune
illustrazioni ed informazioni potrebbero discostarsi dal reale stato di consegna della pressa. Per il montaggio e I'esercizio della pressa & determinante e valido il relativo libretto d'istruzioni.
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