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ALLROUNDER 1020 H

Clamp-Design
Configurazione “Packaging” (P)

Distanza tra le colonne: 1020 x 1020 mm
Forza di chiusura: 6000 kN
Unita iniezione (conforme a EUROMAP): 3200, 4600, 7000

ARBURG




QUOTE PER L'INSTALLAZIONE | 1020 H “PACKAGING” (P)

1) Unita iniezione 3200
2) Unita iniezione 4600
3) Unita iniezione 7000
4) In combinazione con la vite pil piccola
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DATI TECNICI | 1020 H “PACKAGING" (P)

Forza | corsa di apertura max. kN | mm --- 11050

Distanza fissa | var. tra piastre max. mm --- | 1450-2100

Piastre portastampo (L x A) max. mm 1470 x 1470

Forza | corsa estrattore idraulico max. kN | mm 140 | 350
elettrico max. kN | mm 140 | 350

Lunghezza effettiva vite

Volume di iniezione calcolato max. cm? 1232 1608 1810 2290 2863 3534
Portata materiale max. kg/h PP 145 205 200 285 310 350
Post-pressione max. bar 2500 2000 2500 2000 2470 2000
Velocita periferica vite 2 high-torque  max. m/min

high-speed ~ max. m/min

Forza contatto | corsa distacco ugello max. kN | mm 110 | 600 110 | 600 130 | 600

Peso netto pressa 50000 51500 56000

Capacita olio

Collegamento elettrico 3 kw 152 | 162 203|214
Totale A - - -
Pressa A 225 355 355
Riscaldamento 63 |80 80 | 100 125

Su richiesta: sono disponibili ulteriori modelli di presse e altre altezze di montaggio stampo, viti, potenze di
azionamento e cosi via.

Tutti i dati si riferiscono all'allestimento base della pressa. A seconda della versione sono possibili eventuali varianti delle
impostazioni del processo e del tipo di materiale. In base all’azionamento, alcune combinazioni (come ad es. la pressione

1020 H 6000-3200 | 4600 | 7000 d'iniezione massima e la portata d‘iniezione massima) potrebbero escludersi reciprocamente.

1) Forza di chiusura (kN) - dimensioni dell’unita iniezione = volume d'iniezione max. (cm3) x pressione d'iniezione max. (kbar)
2) | dati variano a seconda della versione di comando / configurazione dell’azionamento.

3) |dati si riferiscono a 400 V/50 Hz.

4) Livello di pressione sonora delle emissioni sul posto di lavoro. Dati piu dettagliati nel manuale d’uso

[1 I'dati sono validi per la dotazione alternativa.



QUOTE DI MONTAGGIO DELLO STAMPO | 1020 H “PACKAGING” (P)
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QUOTE DI MONTAGGIO DELLO STAMPO | 1020 H “PACKAGING” (P)

Piastra portastampo fissa | A
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Piastra portastampo mobile | B
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ARBURG GmbH + Co KG
Arthur-Hehl-Strasse
72290 Lossburg

Tel.: +49 7446 33-0
www.arburg.com
contact@arburg.com

© 2022 ARBURG GmbH + Co KG | Tutti i dati e le informazioni tecniche sono stati redatti con estrema cura, tuttavia non possiamo assumerci alcuna garanzia circa la loro esattezza. Alcune
illustrazioni ed informazioni potrebbero discostarsi dal reale stato di consegna della pressa. Per il montaggio e I'esercizio della pressa & determinante e valido il relativo libretto d'istruzioni.
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