COMPETENCIA
DE APLICACAO

Aproveitar toda a diversidade de processo

ARBURG




GERADOR DE
IMPULSO

Selecionar a solucao de moldagem por
injecao individual entre todos os processos.




Na ARBURG, nés sempre observa-
mos o processo como um todo. Por
qué? Porque temos o conhecimento
técnico abrangente para isso. E
porque, com isso, podemos dar-lhe
impulsos para maior eficiéncia eco-
ndémica. Conosco, vocé tem acesso a
um pool de know-how que ndo se
encontra em nenhum outro lugar
no setor. Da tecnologia de maqui-
nas, processos, automatizagdo e co-
mando até o estabelecimento de re-
des digitais: para cada tarefa, existe
o conceito de fabricacdo perfeito
que desenvolvemos junto com vocé.
Da concepcdo até o atendimento
pos-venda: totalmente personaliza-
do, de uma mesma fonte.
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Totalmente e_!specializada: versdes especiais
ALLROUNDER como Packaging (P), MORE e
CUBE para necessidades especiais.



SEUS DESEJOS -
TOTALMENTE INTEGRADOS

// Voce gostaria de solucionar tarefas de produg¢do exigentes de modo efi-

Totalmente consequente:
“Made by ARBURG — Made
in Germany” - este é nosso /'

padrao de qualidade.

ciente? Entdo, conosco, estd no lugar certo. Basta mencionar o que precisa
e nés preparamos a ALLROUNDER adequada para vocé. Com equipamento
especifico para o processo. Com automatizagdo e periféricos como siste-
ma chave na mdo. Com comando de processo central e gerenciamento

de dados digital. E assim que a melhor técnica de moldagem por injecdo
chega na sua empresa: solu¢des modulares e otimizadas para processos que
mantém os custos operacionais baixos! \\

Totalmente consistente: nossa GESTICA
assume o comando — também para todos
os periféricos.



Ainda mais componentes: processe até

{6 componentes a0 mesmo tempo em
{ uma ALLROUNDER.

VALOR AGREGADO:
MAIS COMPONENTES

// Moldagem por injecdo de multiplos componentes: aqui temos muito para ofe-
recer — como pioneiros em tecnologia com mais de 60 anos de experiéncia! De
pequena até grande, de hidraulica, passando pela elétrica até a vertical, com as

mais diferentes possibilidades de configuracdo — e ndo s6 para as nossas unidades
de injecao. Este é o alcance do nosso espectro. Isto é o que realmente conta! \\

Mais informacodes:
Prospecto de Mais componentes



Completamente hidraulico
até completamente
elétrico

Devido a tecnologia de acumulador
hidraulico das ALLROUNDER S ou dos
acionamentos servoelétricos da série
A, 0s eixos de movimento e, com isto,
também as unidades de injecdo, sdo
completamente independentes uns dos
outros. Um enchimento do molde re-
produzivel e qualidade particularmente
alta da peca moldada por injecdo sao
alcancados com o aXw Control Screw-
Pilot de série.

A alternativa: maquinas
verticais

Nosso extenso espectro de produtos
para o processamento de multicom-
ponentes é complementado pelas
magquinas verticais e de mesa giratoria
para sobreinjecdo de pecas de inserto.
Desta forma, vocé nao fica preso a
nenhum conceito rigido para encontrar
a melhor solucdo. N6s nao s conside-
ramos a tecnologia de processos e de
moldes, mas também aspectos como
eficiéncia com economia, automatiza-
cao e tempo de ciclo.

Configuracao flexivel

As ALLROUNDER permitem que as
unidades de injecao sejam posiciona-
das de diversas maneiras. Podem ser
livremente combinadas entre si, de
acordo com os requisitos do molde de
injecao e da tecnologia de processos.
ALLROUNDER MORE e CUBE especiais
atendem a condicdes especiais. Para
vOCé isso significa: maquinas multicom-
ponente individuais e personalizadas
para cada aplicacao.

Os sistemas CUBE permitem mais de

200 %

DE SAIDA

v ALLROUNDER CUBE - uma ampla gama de
i\ tamanhos e unidades de injecdo combina-

das com sofisticada técnica de moldes.

Espaco de instalacao generoso —
otimizado para a necessidade de
espaco dos moldes cubo.
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¢/ Movimentos da ferramenta controla-
! dos centralmente através de aciona-
mentos precisos e independentes.



i Maximo desempenho: a
versao “Packaging” (P) é a

base para a mais alta efici-

éncia de produgdo no ramo

de embalagens.

Excelentes combinacgdes: nés executamos
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¢ solugbes completas personalizadas, por

¢/ exemplo, para aplicacbes de molde cubo.

TOTALMENTE EM ACAO:
ARTISTAS DA EMBALAGEM

// O leite permanece fresco, a 4gua mineral saborosa e a tinta dentro do balde. Estas
sdo apenas algumas das aplicacdes que sdo executadas nas nossas ALLROUNDERs

e que facilitam diariamente a sua vida e a dos seus clientes. Com facilidade. Com
seguranca. E, principalmente, em grande escala. Nos lhe oferecemos ciclos rapidos e

alta confiabilidade com a verséo “Packaging” (P) especial e a série CUBE, criada para

0 processo de moldagem por molde cubo. 24 horas por dia e 365 dias por ano. \\

Mais informacodes:
Prospecto de Embalagem



CONOSCO, RENDIMENTO
TORNA-SE ALTO RENDIMENTO.

Alavanca articulada
elétrica

Em relacao as unidades hidraulicas,

as unidades de fechamento servoelé-
tricas economizam tempo, energia e,
consequentemente, custos. Movimen-
tos extremamente rapidos dos moldes
reduzem os ciclos. Recursos, como a
recuperacao de energia na frenagem,
reduzem a demanda de energia de
modo efetivo. O posicionamento mais
exato da unidade de fechamento ser-
voelétrica também acaba propiciando
uma retirada mais segura no processo.

Extracao sincrona

Queda exata e reproduzivel das pecas
moldadas por injecdo para tempos
curtos de abertura e fechamento: a
unidade de fechamento por alavanca
articulada e o extrator acionados servo-
eletricamente sao altamente eficientes.
Com a funcao boost hidraulica, as
pecas quentes podem ser desmoldadas
sem problemas.

Alto fluxo de plastificacao

As roscas de barreira, cuja zona de
compressao foi substituida por uma
zona de barreira, respondem pela
plastificagdo homogénea, e séo
complementadas por um acionamento
de dosagem servoelétrico. Como é
possivel realizar a dosagem de modo
simultaneo e extensivel a todos os
ciclos, a massa pode ser preparada in-
clusive em ciclos mais rapidos. As altas
velocidades circunferenciais da rosca
proporcionam os mais curtos tempos
de dosagem.

Injecao dinamica

Para pecas de parede fina, é importan-
te uma alta dinamica de enchimento
na injecdo. S6 dessa forma é possivel
atingir os menores tempos de injecdo
de modo reproduzivel. Nosso incom-
paravel ScrewPilot é a base para isso.
Servovalvulas hidraulicas dispostas
proximo ao acionamento ou aciona-
mentos planetarios acionados servoele-

tricamente respondem respectivamente
pelos movimentos rapidos.

7.300.000 DE CICLOS

@

por ano — com a versao “Packaging” (P),
o desempenho se transforma em alto
desempenho



TOTALMENTE ELASTI-

CO: PROCESSAMENTO
DE SILICONE

// Nos participamos desde o comeco do desenvolvimento da
moldagem por injecao de silicone! N6s estabelecemos o cri-
tério no setor através do nosso know-how bem fundamen-
tado e nossa tecnologia modular. Assim, podemos oferecer
sempre a solucdo ideal em termos de sistema, seja ele de
silicone liquido (LSR - Liquid Silicone Rubber) ou silicone de
alta temperatura (HTV - High Temperature Vulcanisation).
Para isso,uma dosagem adequada ao material, o controle de

temperatura, uma moldagem precisa, bem como a extracao

segura, sao uma obviedade.E tudo isso em toda a producao
em série. \\

v Sobre o material: alimentacdo
i de silicone de alta temperatura
(HTV) pelo dispositivo INJESTER.
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Plastificacao adaptada

O moddulo do cilindro e o bico sao
temperados a liquido em diversas

zonas, para proporcionar condicoes

Alimentacao segura
de HTV

Os dispositivos de alimentacdo
INJESTER foram desenvolvidos para a

alimentacdo automatica de materiais
térmicas constantes. A rosca sem

pastosos e estdo totalmente integrados
compressao, com blogueio de refluxo no comando da maguina. Com eles, é

possivel processar todos os containers
habituais, por exemplo, esféricos, em
blocos ou tiras. O material é pré-ve-
dado de forma ideal, minimizando a
entrada de ar e gases. Os componen-
tes permanecem sem rechupe e as
superficies sem erros.

especial, realiza a dosagem exata na
injecao e na pressao de recalque. Além
de um bico aberto, existem varios bicos
valvulados por agulha com aciona-
mento hidraulico uniforme a escolha.
Um bico simples de canal frio permite
realizar também uma producao da
peca sem galhos.

Processamento
reproduzivel de LSR

A limpeza necessaria no processamen-
to de LSR é garantida pela vedacdo
adicional dos médulos do cilindro.
Interfaces para o acionamento e mo-
nitoracao centralizados de dispositivos
de dosagem de silicone liquidosdo

fornecidos de série com nosso pacote

de silicone. Trabalhamos estreitamente
com fabricantes lideres do setor, para
oferecer solugdes completas.

Unico: médulo para microinjecdo LSR
com rosca de injecao de 8 mm.
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Adequado ao molde:
grande selegdo de bicos.
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ALLROUNDER 630 H”

SIMPLESMENTE LIMPO:
PRODUCAO EM SALA LIMPA

// Automotivo, Optico, microeletrénico e médico — O espectro de setores em que
uma producéo limpa e de alto nivel é necessaria ¢ muito diversificado. Vocé precisa
do conceito certo em cada uma das suas tarefas, para poder produzir com renta-
bilidade e demonstrar uma qualidade sem fissuras. Nossa equipe abrangente de
especialistas em sala limpa disponibilizam a vocé inclusive solu¢des pouco comuns.
Vocé pode contar conosco! \\

Mais informacodes:
Prospecto Tecnologia de sala limpa

Prospecto Medicina

12



Imprescindivel tara a producao limpa:

1
1
1
1
! . A . .
i limpeza no ambito de intervalos
! predefinidos com preciséo.

Tecnologia baixa em emissoes
O padrao de alto nivel das nossas ALLROUNDERs, como por exemplo, 0s
acionamentos e painéis de controle resfriados a liquido, atuam com eficacia
contra sujeiras e emisséesAlém disso, existemmuitos recursos, que também lhe

garantem as melhores condicdes de limpeza em relacdo aGMP A e ISO 5.

Ar puro ionizado
Modulos sala limpa com ionizacao sao responsaveis por condicdes de producao
limpas. As cargas eletrostéticas sao neutralizadas e ha uma clara reducdo da quan-
tidade de particulas nas pecas moldadas. O fluxo volumétrico permanente evita a

penetracao de particulas na sala de produgéo.

Conceitos de sala limpa diversificados

O espectro abrange células de sala limpa individuais como solugao turn key,
ALLROUNDERs que trabalham completamente em sala limpa, bem como maqui-
nas ligadas a uma sala limpa. Como fornecedor responsavel por todo o projeto,

nés cooperamos estreitamente com os principais fabricantes de tecnologia de sala
limpa e automatizagao.

Qualificada e validada

Para poder responder aos requisitos das normas ISO 13485 e GMP, preparamos
uma extensa documentacao sobre qualificacdo para as nossas ALLROUNDERs.

Também possivel: registro de inspecdo como comprovacao da capabilidade da
maguina e uma revalidacdo qualificada com nosso contrato de inspecéo.

SIMPLES DE

“LIMPAR

Nossa unidade de fechamento em aco inoxidavel

13
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Resistentes: componentes com
reforco de fibra integrado e

matérias-primas de fibra.

Leve: componentes em espuma,

por ex., com o processo de
injecdo MuCell.

A SOLUCAO:
CONSTRUCAO LEVE

// Os potenciais da construcao leve: otimizacdo do desenho dos componentes e do
processo de producao. A combinacdo de diversos processos e materiais. Tudo isto

permite obter importantes economias de custos. A ARBURG conhece muito bem
as possibilidades e os limites de todos os processos.
A ARBURG & parceira em muitas redes que se trabalham

com a otimizagao de processos ou materiais e suas com-

Espectro de processos
binacdes. Por isto, além da tecnologia, também podemos

oferecer a vocé um servico de assessoria de aplicacéo

* Moldagem por injecdo de espuma
técnica abrangente. \\

termoplastica
e Reforco de fibra integrado
e Compostos termoplasticos

e Combinagao com espuma de
particulas
Mais informacodes:

e Técnica de injecao de fluido
Prospecto de Construcao leve
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FDC: Fibrocomposicao
direta

Construcao leve altamente resistente:
com o processo de FCD é possivel re-
cortar fibras, introduzi-las diretamente
na massa liquida e misturar homoge-
neamente. Dessa forma, é possivel se-
lecionar a parte e a proporcao de fibra
individualmente e influenciar assim, de
forma direcionada, as propriedades do
componente. Dessa forma, é possivel
substituir os materiais com facilidade e
gerar novas combina¢des de materiais
de forma efetiva - e tudo isto com
materiais finais acessiveis!

Compostos termoplasticos

Construgao leve com projeto multima-
teriais: os compostos termoplasticos
sao feitos de uma combinacao de
fibras sem fio (de vidro, carbono ou
aramida) e diversas matérias-primas.
Quando sao injetados com plasticos
termoplasticos convencionais, esses
compostos potencializam suas pro-
priedades positivas. Ideal para séries
em grande escala: Os compostos
termoplasticos podem ser trabalhados
de forma eficiente em uma célula de
producdo automatizada.

Moldagem por injecao
de espuma termoplastica

Construcao leve com reducao do
peso: Durante a plastificacao, o fluido
expansor ¢ dissolvido na massa fundida
de plastico, que é expelida durante

a injecdo em forma de “bolhinhas”
microcelulares. Dessa forma, é possivel
alcangar ndo sé economias significa-
tivas na utilizacdo de material, mas
também uma maior qualidade do
componente. Gracas as propriedades
fisicas do fluido expansor, o tempo

de ciclo pode ser reduzido, atingindo
assim uma producao rentavel.

17



Integrada: alimentacao de BMC
pelo dispositivo INJESTER.

Altm/

;
5
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! exemplo, injecdo por cunhagem e

1 — . -

{ desarear, propiciam qualidade em série.

DUREZA:
PROCESSAMENTO DE TERMOFIXO

// Seja em forma de pistao em um acoplamento para veiculos, como carcaca de
componentes eletrénicos ou trilho isolante em ferros de passar roupa: os duroplas-

ticos capazes de fluir e o poliéster tmido tém um grande espectro de aplicacao

gracas as suas propriedades especiais. Nossas ALLROUNDERs verticais e hidraulicas
confiaveis oferecem a base ideal para seu processamento reproduzivel. Juntamente
com nosso equipamento adicional voltado a pratica, colocamos a sua disposicao
exatamente a solucao de producdo que vocé espera de nés: a mais adequada! \\

Mais informacodes:
Prospecto Processamento de termofixo
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Modulos cilindricos
especiais Desareamento seguro

Nossas unidades de injecao adaptadas Uma boa saida de ar e de gases de pul-

para duroplésticos com capacidade de verizacao é decisiva justamente durante

fluidez e poliéster umido (BMC) pro- o processamento de termofixo. Com
porcionam alta qualidade de producdo:  isso, a superficie ndo se queima, ga-
e controle de temperatura por liqui- rantindo um enchimento completo do
do com até quatro zonas molde para componentes sem rechupe.
e controle de temperatura Através do comando da maquina é
separado da alimentagao possivel também desarear vdrias vezes
e  Cilindros de bimetal resistente com rapidez e seguranca mesmo du-
a desgaste rante a fase de pressdo de recalque.

e Geometrias da rosca especiais
e Distancia regulavel entre a
rosca e o bico

Alimentacao cuidadosa
do BMC

Alimentar materiais com pleno en-
chimento com seguranca e de forma

automatizada? Sem problemas, com
nossos dispositivos de alimentagao
INJESTER. Eles proporcionam uma
vedacao preliminar ideal e, com isso,
minimizam as entradas de ar e gases.
Sua pressao de alimentacdo pode ser
configurada no comando da maquina
e 0 magazine preenchido inclusive
durante a producao.

Bico de mergulho em canal frio
no processamento de BMC - até

0%

MENOS RESIDUOS
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! Reducao de custos: bicos prolongados

1 .

/ mantém os galhos curtos e aproveitam os
1

1

1

materiais em p6 de maneira ideal.

LIBERDADE:
MOLDAGEM POR INJECAO DE PO

// Coma moldagem por injecao de materiais em p6 (PIM - Powder Injection
Moulding), vocé tem acesso a uma tecnologia que oferece muito espaco livre na

composicdo de componentes altamente complexos de metal (MIM) ou ceramica

(CIM). No fundo, a tecnologia de processos é a mesma do processamento de
plasticos preenchidos. Isto se aplica principalmente a um processo de producao
reproduzivel e qualitativamente perfeito. Conosco, vocé, como usuario de PIM,

sempre esta do lado certo. \\

. Mais informacodes:
Prospecto de Injecao de po
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NOSSO KNOW-HOW:
A FRENTE DESDE SEMPRE!

Trabalhar de modo Atendimento ao cliente
reproduzivel exclusivo

O exclusivo aXw Control ScrewPilot Na nossa matriz em LoBburg/Ale-
garante um enchimento do molde manha, vocé pode testar na pratica
reproduzivel e uma qualidade parti- as etapas importantes do processo:
cularmente elevada da peca moldada desde a mistura e teste do feedstock,
por injecao. N6s aplicamos bloqueio de o preparo e a moldagem por injecao
refluxo no tamanho respectivo do gra- até a extracao do aglutinante e a
nulado dos pds, para obter processos sinterizacao das pecas moldadas por

estaveis. A geometria das roscas injecdo  injecao. Além disso, vocé ainda recebe
de pd sempre é ajustada a compressao orientacdo detalhada fornecida por
minima necessdria. Dessa forma, o su- especialistas experientes, por exemplo,
peraquecimento e a decomposicao do sobre misturas adequadas de pé e
feedstock sao evitados com seguranca. aglutinante. Vocé também pode injetar

pecas de teste com moldes préprios.
Expandir com diversidade

Em principio, todas as ALLROUNDERs
também sdo indicadas para o proces-
samento de pds, sejam elas elétricas ou
hidraulicas. Sejam as forcas de fecha-
mento e as unidades de injecdo grandes
ou pequenas. Sejam processamento de
multicomponentes, controle de tempe-
ratura do molde ou solucdes comple-
tas com periféricos e automatizacdo
integrados. Nossa tecnologia pode ser
adaptada individualmente aquilo que
VOCé precisa.

LABORATORIO DE

PIMDE 70 m2

Especialistas da ARBURG testam aplicacoes
e materiais para vocé
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e AMOR PELOS DETA-
oy LHES: MICROINJECAO

// Hoje em dia, gracas as nossas ALLROUNDERs modulares
fabricar micropecas de precisdo com pesos inferiores a um
grama significa tecnologia de ponta para vocé. E isto é feito
em série qualitativamente em alto nivel continuo, sem preci-
sar empregar maguinas especiais caras e dispendiosas para
obter preparacdo de material homogénea e alta reprodutibi-
lidade. Com isto, sua producao permanece disponivel para
vdrias outras aplicagdes. Nossa carteira abrange solugoes
para pesos totais de injegdo minimos até sistemas turnkey
individuas para micropecas de precisao. \\

Precisdo: a tecnologia de acionamento da
unidade de microinjecao proporciona alta
dinamica de preenchimento.

pode ser substituido com facilidade por

"
L}
;
i Flexibilidade: o médulo para microinjecao
;
Y um modulo do dilindro padrao.

Mais informagoes:
Prospecto de Micromoldagem
por injecao



ALLROUNDER: Standard

Nossas ALLROUNDERs elétricas e
hidraulicas regulaveis atendem com
exatidao aos altos niveis de exigéncia de
uma producao sofisticada de micrope-
cas de precisao. Por exemplo, através da
regulagem dinamica dos movimentos
da rosca com o aXw Control ScrewPilot.

Plastificacao: otimizada

Dosagem e injecdo com alta precisao
de quantidade minimas de massa? Nos
empregamos unidades de rosca-injegao
a pistdo continuas, que processam o
granulado de acordo com o principio
de “First-in-first-out”. Neste caso,
nossa oferta abrange roscas de 15 mm
a 8 mm de diametro. As geometrias
sdo ajustadas a cursos de fechamento
curtos e exatos do blogueio de refluxo.
Diversas versdes proporcionam prote-
cao ideal contra desgaste, por exem-
plo, para materiais abrasivos.

Moédulo e unidade para
microinjecao

Seguranca de processo e reprodutibi-

lidade: nosso médulo para microinje-

¢do e nossa unidade de microinjecdo
trabalham como vocé gostaria para

a producao das suas micropecas de

precisao.

e Aplicar os menores pesos totais da
injecdo se torna possivel gracas a
uma rosca de injecao de 8 mm.

e Ao mesmo tempo, manter o
tempo de residéncia do plastico
0 mais baixo possivel.
Disponibilizar novo material
preparado homogeneamente
para cada ciclo.

Somente assim vocé alcanca uma alta
qualidade de processamento de acordo

com o principio FIFO, e para todos os
plasticos comuns!

XRBURG
PRECURSORES
HA

195

moldagem por injecao

com precisao de pequenas
pecas de plastico

Tecnologia precursora: nossa
rosca de inje¢cdo de 8 mm para
pesos totais da injecdo minimos

abaixo de um grama.
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ASSESSORIA DE
PRIMEIRA CLASSE
PARA TODOS

Suas possibilidades de processamento de plastico praticamente nao

tem limites! Na moldagem por inje¢ao, nés reunimos para vocé tec-
nologia especialmente adaptada a todos os processos e conhecimento
-' solido, formando um portfélio de prestacdes imbativel:E o

individual da tecnologia de processos, maquinas, automatizacéo e pe-
= riféricos? Assessoria profissional no design da peca injetada, na sele¢éo
. o

de material ou no dimensionamento do molde? Otimizacées detalha-

das do processo? Nos assessoramos sempre com competéncia e també
’_ implementamos processos de producdao complexos. Assim, Vocé pc
' ﬁr tOdi a seguranca que precisa para produzir com eficiéncia!
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| agui vocé também pode contar
\ ! com extenso apoio técnico.
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O calculo compensa

Reducdo de custos unitarios — otimi-
zar custos de investimento: Nés ndo
deixamos nada ao acaso e conside-
ramos todos os fatores de influéncia.
Nossa combinacao de know-how é
decisiva justamente quando a questao
é gerar efeitos de sinergia ou impul-
sos para alternativas. Discutindo as
circunstancias em equipe, o resultado
sdo altos niveis de criatividade e de
seguranga para todas as suas tarefas.
Nosso computador de comparacdo de
méaguinas estabelece os fundamentos
econdmicos para fazer a escolha certa
entre varios cendrios possiveis.
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na borda do contorno.
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producdo de pecas de embalagem
com a ALLROUNDER CUBE.

Testar o que é importante

Na nossa Sala de demonstracdo em
LoBburg/Alemanha, vocé tem mais de
30 ALLROUNDERs de todos os tama-
nhos para realizar testes de processo,
amostragem de moldes de injecao e
comparacao de maquinas a disposicao.
Isto pode ser aplicado a preparacdo de
material adequada a pratica, condicbes
da sala limpa protocoladas ou calculo
de qualidade no local. Aplicavel para
tudo: duroplastico, elastdbmeros, silico-
nes ou materiais em po. Para tecno-
logia multicomponentes, injecao por
cunhagem, espumas de termoplasticos
ou composicao de fibra direta.

. Tudo da mesma fonte: sistemas
v turn-key para pds-processamento de
trilhos de isolamento de duroplastico

Perfeitamente adaptada:
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E Videos ilustrativos?

Este é o0 acesso para a
nossa midiateca.
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1 Trabalhamos com vocé para desenvolver
\ sua ideia de produto para um sistema
\

\
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seguro e pronto para produgdo — adaptado
as suas necessidades.

100 por cento de seguranca:

In-Mould-Decoration totalmente
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1 automatizada de painéis touchscreen
1 o ~ . .

1 3D com verificacao inline.
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Dominar processos complexos:
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injecdo por cunhagem de lentes
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Opticas sofisticadas.

Mais informacoes:
Prospecto de Projetos turn key

Prospecto de Eficiéncia de producao

Mudanca de visdo com as tecnologias
de construgéo leve: materiais e processos

inovadores para producao rentavel.
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Este é o acesso para a nossa
midiateca: detalhada,
interessante e variada.

ARBURG GmbH + Co KG
Arthur-Hehl-Strasse
72290 Lossburg

Tel.: +49 7446 33-0
www.arburg.com
contact@arburg.com
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